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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtblrsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

WEYV... ist zusatzlich geeignet fur leichte
Polierarbeiten. Fur anspruchsvolle Polierarbeiten
im Dauereinsatz empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

Maschinen mit der Bezeichnung WEV... sind
wegen Stellrad zur Drehzahleinstellung besonders
geeignet fur Arbeiten mit Drahtbursten.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten

mit Drahtbiirsten, Polieren oder
Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Lochschneider oder
Trennschleifmaschine. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerét
erhalten. Wenn Sie nicht alle folgenden
Anweisungen beachten, kann es zu elektrischem
Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen. WEV... ist zusatzlich zu verwenden als
Polierer.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen. (Gilt
nicht fur WEV...)

c) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
fiir eine Funktion, fiir die es nicht ausdriicklich
konstruiert und von seinem Hersteller
vorgesehen ist. Solch ein Umbau kann zu einem
Verlust der Kontrolle und ersthaften
Kérperverletzungen fihren.

d) Verwenden Sie kein Einsatzwerkzeug, das
vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

e) Die zuldssige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Ein
Einsatzwerkzeug, das sich schneller als zul&ssig
dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

f) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

g) Die MaBe zur Befestigung des
Einsatzwerkzeugs miissen zu den MaBen der
Befestigungsmittel des Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht passgenau
am Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fiihren.

h) Verwenden Sie keine beschéadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, VerschleiB3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, iiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des



rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerat eine Minute lang mit
Hoéchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen normalerweise in
dieser Testzeit.

i) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
L&arm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persoénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstlicke des Werkstiicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fihren.

I) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

n) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wihrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.
o) Reinigen Sie regelméaBig die
Liftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblase zieht Staub in das Gehé&use, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

p) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Ndhe brennbarer Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entziinden.

g) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kuhimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kuhimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag flihren.
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4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines
blockierten oder hakenden drehenden
Einsatzwerkzeugs wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtblirste usw. Verhaken oder Blockieren fihrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge einer falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder
fehlerhaften Arbeitsbedingungen. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréafte
abfangen konnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmogliche Kontrolle liber
Riickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruickschlag- und Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Néhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruickschlag tber
Ilhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Koérper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge gegen
das Werkstiick prallen und verhaken. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verhaken. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Kettensagenblatt zum
Holzschneiden, keine segmentierte
Diamanttrennscheibe mit einem
Segmentabstand Giber 10 mm und kein
gezdhntes Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Rickschlag und den
Verlust der Kontrolle.



de DEUTSCH

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fur Ihr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schileifflache nicht
tber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgemal montierte
Schleifscheibe, die Ober die Ebene des
Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HochstmaB an Sicherheit so eingestellt sein,
dass der kleinstmdgliche Teil des
Schleifkérpers offen zum Bediener zeigt. Die
Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor
Bruchstlcken, zufélligem Kontakt mit dem
Schleifkérper sowie Funken, die Kleidung
entziinden kdnnten, zu schitzen.

d) Schleifkérper dirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen GroBe und
Form fiir die von lhnen gewéhlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fir die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

g) Verwenden Sie beim Einsatz von Scheiben
fir einen doppelten Zweck immer die
geeignete Schutzhaube fiir die durchgefiihrte
Anwendung. Nichtverwendung der richtigen
Schutzhaube kann die erwiinschte Abschirmung
verfehlen und zu schweren Verletzungen fiihren.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkérperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fur das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstiicke kénnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstiick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Tauchschnitten" in bestehende Wénde oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

g) Fuhren Sie keine Kurvenschnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Méglichkeit eines
Ruckschlags oder Schleifkérperbruchs, was zu
schweren Verletzungen fihren kann.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie Schleifblétter der richtigen
GroBe und befolgen Sie die Herstellerangaben
zur Auswahl der Schleifblatter. Schleifblatter, die
Uber den Schleifteller hinausragen, kdnnen
Verletzungen verursachen sowie zum Verhaken,
fZerreiBen der Schleifblatter oder zum Rickschlag
Ghren.

4.6 Nur fiir WEV...: Besondere
Sicherheitshinweise zum Polieren:

a) Lassen Sie keine losen Teile der
Polierhaube, insbesondere
Befestigungsschniire, zu. Verstauen oder
kiirzen Sie die Befestigungsschniire. Lose, sich
mitdrehende Befestigungsschnure kénnen Ihre
Finger erfassen oder sich im Werkstiick verfangen.



4.7 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kénnen sehr leicht durch dinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfbirsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergréBern.

4.8 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Tragen Sie Gehérschutz.

Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.

Verwenden Sie die Schleif-Schutzhaube

nicht fir Trennschleifarbeiten. Fir Arbeiten

mit Trennscheiben aus Sicherheitsgriinden
die Trennschleifschutzhaube verwenden.

Keine segmentierten Diamant-Trennscheiben mit
Segmentschlitzen >10 mm verwenden. Zuléssig
sind nur negative Segmentschneidwinkel.

Gebundene Trennscheiben nur verwenden, wenn
diese verstarkt sind.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehorherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Einsatzwerkzeuge mussen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
oder Entgraten verwenden! Trennscheiben durfen
keinem seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstiick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 4 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine geeignete stationére
Absauganlage einzusetzen. Schalten sie immer
einen allstromsensitiven FI-Schutzschalter Type B
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von 30 mA
vor. Bei Abschaltung des Winkelschleifers durch

@WARNUNG — Verwenden Sie das
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den FI-Schutzschalter muss die Maschine Uberprtift
und gereinigt werden. Siehe Kapitel 9. Reinigung.

Beschadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
durfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wéanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung oder Wartung
vorgenommen wird.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung. Bei
Ansprechen der Sicherheitskupplung die Maschine
sofort ausschalten!

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Kleine Werkstlcke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Wenn flansch-montierte Scheiben fir einen
doppelten Zweck (kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheiben) verwendet werden, durfen
nur folgende Schutzhauben-Typen verwendet
werden: Typ A, Typ C.

Siehe Kapitel11.

Die richtige Schutzhaube verwenden:

Die falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust
und schweren Verletzungen fiihren. Beispiele fur
falsche Verwendung:

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A zum
Seitenschleifen kdnnen sich Schutzhaube und
Werkstlick gegenseitig stéren, was zu einer
ungenugenden Kontrolle fuhrt.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs B zum
Trennschleifen mit gebundenen Trennscheiben
besteht ein erhéhtes Risiko, den ausgeworfenen
Funken und Schleifpartikeln sowie Bruchstiicken
der Schleifscheibe im Fall eines
Schleifscheibenbruchs ausgesetzt zu sein.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B,C
zum Trenn- oder Seitenschleifen in Beton oder
Mauerwerk besteht ein erhéhtes Risiko durch
Staubexposition sowie durch Verlust der Kontrolle
mit Ruckschlag als Folge.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B, C
mit einer Tellerburste, die dicker als zulassig ist,
kénnen die Drahte auf die Schutzhaube treffen
und dies zum Bruch der Dréhte fuhren.

Verwenden Sie immer die zum Einsatzwerkzeug

passende Schutzhaube. Siehe Kapitel11.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, S&gen, Schleifen,

Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,

enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass

sie Krebs, Geburtsfehler oder andere

Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige

Beispiele flr diese Chemikalien sind:

- Blei aus bleihaltigem Anstrich,

- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement

und anderen Mauerwerkstoffen, und 9
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- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfiihren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausriistung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehor. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Quick-Spannmutter *

2 Spindel

3 Autobalancer-Stitzflansch *

4 Spindelarretierknopf

5 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *

6 Handgriff

7 Elektronik-Signal-Anzeige

8 Stellrad zur Drehzahleinstellung *

9 Befestigungsose (zur Absturzsicherung)*
10 Schalterdricker *

11 Einschaltsperre *

12 Staubschutzfilter *

13 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung *
14 Schutzhaube

15 Stitzflansch *

16 Zweilochmutter *

17 Zweilochschliissel *

18 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung

* ausstattungsabhéngig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen allstromsensitiven
FI-Schutzschalter Type B (RCD) mit einem
max. Auslésestrom von 30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (13)
arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen
Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden
ausschlieBlich die fur das jeweilige
Einsatzwerkzeug vorgesehene Schutzhaube! Die
falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust und
schweren Verletzungen flhren. Siehe auch Kapitel
11. Zubehor!

Siehe Seite 3, Abbildung D.

- Hebel (18) driicken und gedrtickt halten. Die
Schutzhaube (14) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen, bis
der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz priifen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge

(:Df@“ verwenden, die von der

Schutzhaube um

(3]:_—’3[) mindestens 3,4 mm Uberragt

werden.

(Abnehmen in umgekehrter Reihenfolge.)

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umristarbeiten: Netzstecker aus der

Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fir Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

- Spindelarretierknopf (4) eindriicken und Spindel
(2) von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
splrbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen

W..A..:
Siehe Seite 2, Abbildung A.



Der Autobalancer-Stutzflansch (3) ist fest auf

der Spindel angebracht. Es ist, wie bei
anderen Winkelschleifern Ublich, ein abnehmbarer
Stltzflansch nicht erforderlich.

Die Auflageflachen von Autobalancer-

Stitzflansch (3), Schleifscheibe und Quick-
Spannmutter (1) missen sauber sein.
Gegebenenfalls reinigen.

- Schleifscheibe auf den Autobalancer-
Stutzflansch (3) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Autobalancer-Stitzflansch aufliegen.

WEP...20...:
Siehe Seite 2, Abbildung B.

- Stitzflansch (15) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht, wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen Iasst.

- Schleifscheibe auf den Stltzflansch (15)
auflegen. Die Schleifscheibe muss gleichmaBig
auf dem Stutzflansch aufliegen.

7.3 Quick-Spannmutter befestigen/lésen
(austattungsabhéangig)

Quick-Spannmutter (1) befestigen:

Die Quick-Spannmutter (1) nur an Maschinen

mit ,Metabo Quick-System"“ anbringen. Diese
Maschinen sind erkennbar am roten
Spindelarretierknopf (4) mit ,M-Quick“-Schriftzug

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 7,1 mm ist, darf die Quick-
Spannmutter nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (16) mit
Zweilochschlissel (17).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) so auf die Spindel (2)
aufsetzen, dass die 2 Nasen in die 2 Nuten der
Spindel eingreifen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Quick-Spannmutter von Hand im Uhrzeigersinn
festziehen.

- Durch kraftiges Drehen der Schleifscheibe im

Uhrzeigersinn die Quick-Spannmutter festziehen.

Quick-Spannmutter (1) I6sen:

Nur wenn die Quick-Spannmutter (1)

angebracht ist, darf die Spindel mit dem roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) angehalten
werden!

- Nach dem Ausschalten 1auft die Maschine nach.

- Kurz vor Stillstand der Schleifscheibe den roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) eindriicken. Die
Quick-Spannmutter (1) 18st sich selbsttatig um ca.
eine halbe Umdrehung und kann ohne
zusatzlichen Kraftaufwand oder Werkzeug
abgeschraubt werden.

7.4 Zweilochmutter befestigen/lésen
(austattungsabhéangig)
Bei Verwendung der Zweilochmutter darf der
Spindelarretierknopf (4) nur gedrickt werden,
wenn die Spindel still steht.
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Die 2 Seiten der Zweilochmutter sind
unterschiedlich. Die Zweilochmutter wie folgt auf
die Spindel aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- X) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (16) zeigt nach
oben, damit die diinne Schleifscheibe sicher
gespannt werden kann.
Y) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (16) zeigt nach
unten, damit die Zweilochmutter sicher auf der
Spindel angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Zweilochmutter (16) mit
dem Zweilochschlussel (17) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Zweilochmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Zweilochmutter (16) mit dem Zweilochschliissel
(17) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Drehzahl einstellen
(ausstattungsabhéangig)

Am Stellrad (8) die empfohlene Drehzahl einstellen.

(Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; gro3e Zahl = hohe

Drehzahl)

Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Birste: mittlere Drehzahl

Schleifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Fir Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen fihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuick bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

WEVBA..., WEBA...: Bei Dauereinschaltung

lauft die Maschine weiter, wenn sie aus der
Hand gerissen wird. Daher die Maschine immer mit
beiden Handen an den vorgesehenen Handgriffen
festhalten, einen sicheren Stand einnehmen und
konzentriert arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéne aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Maschinen mit Schaltschieber:
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Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

Maschinen mit ,,Paddle-Schalter*
(mit Totmannfunktion):

Einschalten: Einschaltsperre (11) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdriicker (10) dricken.
Ausschalten: Schalterdricker (10) loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine méaBig andriicken und uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werksttickober-
flache nicht zu heil3 wird.

Schruppschleifen: Fir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:
Q Beim Trennschleifen immer im

) — Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
\a /\\\\ besteht die Gefahr, dass die Maschine

L@‘ unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
N Mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine maBig andricken.

8.4 Verbindung zu einem
Werkzeugsicherungsgurt
(ausstattungsabhéngig)

Sicherheitshinweise speziell fir den Einsatz in

der Hohe. Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen schwere Verletzungen
verursachen.

- Nur fUr den Gebrauch durch geschultes Personal.
Die Nutzer miissen beztiglich Werkzeugsicherheit
und Verwendungen von Werkzeugen in der Héhe
geschult sein.

- Achten Sie darauf, dass das Werkzeug bei

Arbeiten in der Hohe stets mit dem

Werkzeugsicherungsgurt gesichert ist.

Verwenden Sie nur geeignete

Werkzeugsicherungsgurte der Marke Metabo

(maximale Lange 2 m (6,5 ft) mit ausreichender

Dé&mpfung). Die maximal zuléssige Fallhéhe fir

den Werkzeugsicherungsgurt (Haltegurt) darf2 m

(6,5 ft) nicht Uberschreiten. Verwenden Sie nur

Werkzeugsicherungsgurte, die flr den jeweiligen

Werkzeugtyp geeignet und mindestens fir das

Gewicht des Werkzeugs einschlieBlich aller

verwendeten Zubehdrteile ausgelegt sind.

Lesen und beachten Sie die

Gebrauchsanweisung des

Werkzeugsicherungsgurts!

- Uberprifen Sie das Werkzeug (insbesondere die
Befestigungsdse) und den
Werkzeugsicherungsgurt vor jedem Gebrauch auf
Beschéadigungen und einwandfreie Funktion
(einschlieBlich Stoff und Nahte). Verwenden Sie
das Werkzeug und den Werkzeugsicherungsgurt
nicht, wenn sie beschéadigt sind oder nicht
ordnungsgeman funktionieren.

Befestigen Sie den Werkzeugsicherungsgurt

nicht an Ihrem Kérper. Befestigen Sie den

Werkzeugsicherungsgurt an einer soliden

Befestigungsmdglichkeit, die den Kréften eines

herunterfallenden Werkzeugs standhélt.

Gefahr von Quetschungen, Schnitten oder

Verwicklungen. Verwenden Sie den

Werkzeugsicherungsgurt nicht in der Nahe von

sich bewegenden Teilen, Mechanismen oder

laufenden Maschinen.

Verandern Sie die Anbindung fur den

Werkzeugsicherungsgurt am Werkzeug nichtund

verwenden Sie diesen auch nicht fiir andere

Zwecke als in dieser Bedienungsanleitung

beschreiben.

Befestigen Sie das Werkzeug ausschlieBlich an

einem Werkzeugsicherungsgurt mit einem

Karabiner. Befestigen Sie das Werkzeug nicht mit

einer Schlaufe oder einem Knoten an einem

Werkzeugsicherungsgurt. Verwenden Sie fiir die

Befestigung keine Seile oder Schniire.

Verwenden Sie ausschlieBlich Karabiner mit

Zwei-Wege Verschlusssystem. Verwenden Sie

keine einfach gesicherten Schnappkarabiner.

Befestigen Sie den Werkzeugsicherungsgurt so,

dass sich das Werkzeug vom Bediener

wegbewegt, wenn es herunterfallt.

Fallengelassene Werkzeuge schwingen am

Werkzeugsicherungsgurt, was zu Verletzungen

oder zum Verlust des Gleichgewichts des

Bedieners fiihren kann.

Befestigen Sie nie mehr als ein Werkzeug an

einem Werkzeugsicherungsgurt.

Verwenden Sie nur die speziell dafiir

vorgesehenen Befestigungspunkte

(Befestigungsése (9)), um den

Werkzeugsicherungsgurt am Werkzeug zu

befestigen. Modifizieren Sie NIE ein Werkzeug,

um einen Befestigungspunkt zu erzeugen.

Befestigen Sie den Werkzeugsicherungsgurt

nicht auf eine Weise an dem Werkzeug, dass

dadurch Schutzvorrichtungen, Schalter oder

Verriegelungen nicht mehr ordnungsgeman

funktionieren.

Halten Sie den Werkzeugsicherungsgurt vom

Einsatzwerkzeug fern.

Schitzen Sie den Werkzeugsicherungsgurt vor

Funkenflug und Spénen.

Schiitzen Sie den Werkzeugsicherungsgurt vor

scharfen Kanten, Klingen, Spanen etc. Treten Sie

nicht auf die Maschine oder den

Werkzeugsicherungsgurt.

- Verwenden Sie Werkzeugsicherungsgurte oder
Befestigungsvorrichtungen nicht, um die
Hebelwirkung eines Werkzeugs zu erhéhen.

- Stellen Sie ausreichen Platz im Absturzbereich
sicher. Im Absturzbereich durfen keine Personen
gefahrdet werden.

- Nach einem Sturz das Seil austauschen und die
Maschine auf Beschadigungen prifen. Lassen



Sie die Maschine nach jedem Sturz durch eine
ausgebildete Fachkraft auf Beschadigungen
untersuchen und gegebenenfalls reparieren.

- Versuchen Sie nicht, die abstiirzende Maschine
aufzufangen. Es kann zu Verletzungen kommen.

8.5 Getriebegehduse drehen
Siehe Seite 3, Abbildung E.

- Netzstecker ziehen.

- Die Befestigungsschraube (a) des Hebels (18)
herausschrauben. Schraube, Hebel (mit seinem
Blechteil) abnehmen und weglegen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (b)
herausschrauben. ACHTUNG! Das
Getriebegehéause nicht abziehen!

- Getriebegehause in die gewiinschte Stellung
verdrehen ohne es abzuziehen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (b) in die
vorhandenen Gewindegénge einschrauben!
Anzugsdrehmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Die Feder, die den Hebel in Position driickt, zur
Seite schieben und den Hebel (18) (mitsamt dem
Blechteil) wieder einsetzen, mit der
Befestigungsschraube (a) festschrauben.
Anzugsdrehmoment = 4,0 Nm +/- 0,4 Nm. Den
Hebel auf korrekte Funktion prifen: er muss unter
Federspannung stehen.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und geignete Staubmaske. Achten Sie
beim Ausblasen auf eine fachgerechte Absaugung.

10. Stérungsbeseitigung

Die Elektronik-Signal-Anzeige (7) leuchtet
dauerhaft griin. Die Maschine ist betriebsbereit.

Die Elektronik-Signal-Anzeige (7) leuchtet
nach dem Einstecken der Maschine fiir ca.

0,5 s. Wenn die Elektronik-Signal-Anzeige nicht
orange oder gar nicht leuchtet, muss die Maschine
repariert werden, siehe Kapitel 12.

Die Elektronik-Signal-Anzeige (7) leuchtet
dauerhaft rot und/oder die Lastdrehzahl nimmt
ab. Die Belastung der Maschine ist zu hoch.
Belastung der Maschine reduzieren, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige wieder griin leuchtet.

Die Maschine lauft nicht. Die Elektronik-Signal-
Anzeige (7) blinkt rot. Die Maschine wurde
aufgrund einer Blockierung des Einsatzwerkzeugs,
oder einer zu hohen Belastung abgeschaltet oder
der Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
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eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, 1auft die
Maschine nicht an.

Die Maschine aus- und wieder einschalten.

Die Maschine schaltet mehrfach ungewolit ab.
Maschine reparieren lassen, siche Kapitel12.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflllt.

Verwenden Sie immer das fiir die

Arbeitsaufgabe geeignete Einsatzwerkzeug
und die vorgeschriebene Schutzhaube. Siehe
Seite 5. (Abbildungen sind beispielhaft).

Arbeitsaufgabe:
= Schleifen mit der Flache
2 = Trennschleifen
3 =Lochbohren
4 = Drahtbursten
5 = Sandpapierschleifen
6 = Polieren

Einsatzwerkzeuge:

1.1 = Schruppschleifscheibe

1.2 = Schleiftopf (keramisch)

1.3 = Diamantschleiftopf ,Mauerwerk/Beton“
2.1 = Trennscheibe ,Metall”

2.2 = Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton*

2.3 = Diamant-Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton*
2.4 = Trennscheibe flr einen doppelten Zweck
(kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheibe)
Diamantbohrkronen

Rundbdrste

Topfblrste

Lamellenschleifteller

Schleifteller fir Schleifblatter
Polierzubehér

rgeschriebene Schutzhaube:

Type A = Trennschutzhaube / Schutzhaube inkl.
Trennschutzhauben-Clip zum
Trennschleifen

Type B = Schutzhaube zum Schleifen

Type C = Schutzhaube zum Schleifen und
Trennschleifen (Kombination)

Type D = Schutzhaube fiir Schleiftopf

Type E = Absaugschutzhaube zum
Flachenschleifen

Type F = Absaugschutzhaube zum Trennschleifen

3.1
41
42
5.1
52
6.1
Vo

Weiteres Zubehor:
(siehe auch www.metabo.com)

Zubehdr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
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Metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kbnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschuiz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbér.

Verpackungsmaterialien miissen entsprechend
lhrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemas Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 4.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

16} = max. Durchmesser des

Einsatzwerkzeugs

tmax,1 = max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Zweilochmutter
(16)

tmax,2 = max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Quick-
Spannmutter (1)

tmax.3 = Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

tmax,4 = max. zulassige Dicke von
Tellerbirsten

M = Spindelgewinde

| = Lange der Schleifspindel

ng* = Leerlaufdrehzahl (Hé6chstdrehzahl)

ny* = Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

P4 = Nennaufnahmeleistung

P2 = Abgabeleistung

Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geméan EN 62841.

[0 Maschine der Schutzklasse I

~ Wechselstrom

*: Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese

verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Das Schleifen von diinnen Blechen oder

anderen leicht vibrierenden Werkstiicken mit
groBer Oberflache kann zu einer wesentlich
héheren Gesamtschallemission (bis zu 15 dB), als
die angegebenen Schall-Emissionswerte fiihren.
Solche Werkstiicke sollten durch geeignete
MaBnahmen, wie z.B. das Anbringen schwerer,
flexibler Dampfungsmatten, so weit wie méglich, an
der Schallabstrahlung gehindert werden. Auch bei
der Gefahrdungsbeurteilung der Larmbelastung
und der Auswahl eines geeigneten Gehérschutzes
ist die erhdhte Schallemission zu beriicksichtigen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

an sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

an ps = Schwingungsemissionswert
(Schleifen mit Schleifteller)

anp = Schwingungsemissionswert

(Polieren)
Kh sa/ps/p = Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Koa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet the requirements of all relevant
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see page 4.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 4,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 4, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
see *3) on page 4.

2. Specified Conditions of Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
separating and wire brushing metal, concrete,
stone and similar materials without the use of water.

WEYV... is additionally suited for light polishing work.
We recommend using our angle polisher for
demanding polishing work in continuous operation.

Machines with the designation WEV... are
particularly suited for working with wire brushes due
to thumbwheel for speed selection.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.
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4. Special Safety Instructions
4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing, Polishing or
Cutting-Off Operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, hole cutter or cut-
off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may resultin electric shock, fire and/or
serious injury. WEV... may also be used as a
polisher.

b) Operations such as polishing are not to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury. (This does not
apply to WEV...)

c) Do not convert this power tool to operate ina
way which is not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may resultin aloss of control and cause
serious personal injury.

d) Do not use accessories which are not
specifically designed and specified by the tool
manufacturer. Just because the accessory canbe
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

e) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g)The dimensions of the accessory mounting
must fit the dimensions of the mounting
hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
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capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various applications. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
the particular application. Prolonged exposure to
high intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

I) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand orarm may be pulled into
the spinning accessory.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

o) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

q) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
power tool and position your body and arms to
allow you to resist kickback forces. Always use
auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have atendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are specified for
your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments,
accidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

d) Wheels must be used only for specified
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. A wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

g) When using dual purpose wheels always use
the correct guard for the application being



performed. Failure to use the correct guard may
not provide the desired level of guarding, which
could lead to serious injury.

4.4 Additional safety warnings specific for
cutting-off operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When the wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold it motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

g) Do not attempt to do curved cutting.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in
the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage, which can lead to serious injury.

4.5 Safety warnings specific for sanding
operations:

a) Use proper sized sanding disc paper. Follow
manufacturers recommendations, when selecting
sanding paper. Larger sanding paper extending too
far beyond the sanding pad presents a laceration
hazard and may cause snagging, tearing of the disc
or kickback.

4.6 Only for WEV: Safety warnings specific
for polishing operations:
a) Do not allow any loose portion of the
polishing bonnet or its attachment strings to
spin freely. Tuck away or trim any loose
attachment strings. Loose and spinning
attachment strings can entangle your fingers or
shag on the workpiece.
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4.7 Safety warnings specific for wire
brushing operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is specified for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.8 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.
@Wear ear protectors.

WARNING - Always operate the power tool
with two hands.

Do not use the guard for cutting-off
operations. When working with cut-off

wheels, always use the parting safety guard
for safety reasons.

Do not use any segmented diamond cut-off wheels
with segment slits >10 mm. Only negative segment
cutting angles are permitted.

Use bonded cut-off wheels only if these are
reinforced.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the sanding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impact!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work or
deburring! Do not apply pressure to the side of the
cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the sanding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 4 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a suitable fixed extractor system is
recommended. Always install a universal current
sensitive ground fault circuit interruptor (type B
RCD) with a maximum trip current of 30 mA
upstream. If the angle grinder is shut down via the
GFCl, it must be checked and cleaned. See chapter
9. Cleaning.
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Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (building structure).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Metabo S-automatic safety clutch. When the safety
clutch activates, switch off the machine
immediately!

A damaged or cracked side handle must be
replaced. Never operate the machine with a
defective additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Secure small workpieces, for example by clamping
themin a vice.

When using dual-purpose (combined grinding and
cut-off wheels), only the following guard types must
be used: type A, type C.

See chapterii.

Using the correct guard:

Using an incorrect guard can lead to loss of control
and serious injuries. Examples for incorrect use:
when using a type A guard for lateral grinding, the
guard may interfere with the workpiece causing
poor control.

when using a type B guard for cutting-off
operations with bonded cut-off wheels, there is an
increased risk of exposure to emitted sparks and
particles, as well as exposure to wheel fragments
in the event of a wheel burst.

when using a type A, B, C guard for cutting-off
operations or lateral grinding in concrete or
masonry, there is an increased risk of exposure to
dust and loss of control resulting in kickback.
when using a type A, B, C guard with a wheel-type
wire brush with a thickness greater than the
maximum permitted thickness, the wires may
catch on the guard leading to breaking of the
wires.

Always use the matching guard for the accessory.
See chapteri1.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals, work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials, such

1g assome timber types (like oak or beech dust),

metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air purifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2.
1 "Quick"clamping nut *
2 Spindle
3 Autobalancer support flange *
4 Spindle locking button
5 Sliding on/off switch *
6 Handle

7 Electronic signal indicator

8 Speed adjustment wheel *

9 Eyelet (for fall protection)*

10 Trigger ™

11 Switch-on lock*

12 Dust filter *

13 Side handle/Additional handle with vibration

damping *

14 Safety guard

15 Support flange *

16 2-hole nut*

17 2-hole spanner *

18 Lever for safety guard attachment

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Initial Operation

Before commissioning, check that the rated

mains voltage and mains frequency stated on
the type plate match your power supply.

Always install a universal current sensitive

ground fault circuit interruptor (type B RCD)
with a maximum trip current of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle (13)
attached! Attach the additional handle on the
left or right of the machine and secure.



6.2 Attach the safety guard
For safety reasons, only use the guard
provided for the respective accessory! Using
an incorrect guard can lead to loss of control and
serious injuries. See also chapter 11. Accessories!

See illustration D on page 3.

- Push and hold the lever (18). Place the safety
guard (14) in the position indicated.

- Release the lever and turn the safety guard until
the lever engages.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is attached securely:
The lever must engage and you should notbe able
to turn the safety guard.

( @ ¢ Use only accessories that

are covered by at least 3.4

(:D:::}[)x mm by the safety guard.

(Disassemble in reverse order.)

7. Attaching the grinding wheel

Prior to any conversion work: pull the mains
plug out of the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the cut-off
grinding guard before performing cut-off
grinding work (see Chapter 11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

- Pressinthe spindle locking button (4) and turn the
spindle (2) by hand until the spindle locking button
engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
W. .A..:
See illustration A on page 2.

The Autobalancer support flange (3) is

permanently fitted on the spindle. As is the
case with most other angle grinders, a detachable
support flange is not necessary.

The contact surfaces of the Autobalancer

support flange (3), grinding wheel and the
"Quick" clamping nut (1) must be clean. Clean if
necessary.

- Place the grinding wheel on the Autobalancer
support flange (3).
The grinding wheel must lie flat on the
Autobalancer supporting flange.

WEP...20...:
See illustration B on page 2.

- Fit the support flange (15) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Place the grinding wheel on the support flange
(15). The grinding wheel must lay flat on the
supporting flange.
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7.3 Securing/Releasing the "Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the "Quick" clamping nut (1):

Only attach the "Quick" clamping nut (1) to

tools with "Metabo Quick System". These
tools can be identified by the red spindle lock button
(4) with "M-Quick" logo

Do not use the "Quick" clamping nut if the

accessory has a clamping shank thicker than
7.1 mm! In this case, use the 2-hole nut (16) with 2-
hole spanner (17).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Position the "Quick" clamping nut (1) on the
spindle (2) so that the 2 lugs engage in the 2
grooves on the spindle. See illustration on page 2.

- Tighten the "Quick"clamping nut by turning
clockwise by hand.

- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten
the "Quick"clamping nut.

Releasing the clamping nut (1):
Only when the "Quick" clamping nut (1) is
attached must the spindle be stopped using
the red M-Quick spindle locking button (4)!

- The machine continues to run after switching off.

- Press in the M-Quick spindle locking button (4)
just before the grinding disc stops. The "Quick"
clamping nut (1) loosens itself by around half a
turn and can be removed without additional effort
or tools.

7.4 Securing/Releasing the 2-hole nut
(depending on features)
When using the two-hole nut, the spindle
locking button (4) when the spindle is at a
standstill.

The 2 sides of the two-hole nut are different.
Screw the two-hole nut onto the spindle as follows:
See illustration C on page 2.
- X) For thin grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (16) faces upwards so
that the thin grinding disc can be attached
securely.
Y) For thick grinding discs:
The edge of the two-hole nut (16) faces
downwards so that the two-hole nut can be
attached securely to the spindle.
- Lock the spindle. Turn the two-hole nut (16)
clockwise using the two-hole spanner (17) to
secure.

Releasing the 2-hole nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the two-
hole nut (16) anti-clockwise using the two-hole
spanner (17) to unscrew.
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8. Use

8.1 Adjusting the speed (depending on

features)
Setthe recommended speed using the thumbwheel
(8). (Lower number = lower speed; higher number =
higher speed)

Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed

Brush: medium speed

Sanding plate: low to medium speed

Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

8.2 Switching on and off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

WEVBA..., WEBA...: In continuous operation,

the machine continues running if it is forced
out of your hands. Therefore, always hold the
machine with both hands using the handles
provided, stand securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

Machines with a slide switch:

Switching on: push the slide switch (5) forwards.
For continuous operation, tilt it downwards
until it engages.

Switching off: press the rear end of the slide switch
(5) and release it.

Machines with paddle switch
(with dead man function):

Switching on: Slide the switch-on lock (11) in the
direction of the arrow and press the trigger

(10).
Switching off: Release the trigger switch (10).

8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move it back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cut-off grinding:

Always work against the run of the disc
— (see illustration). Otherwise the

o machine may kick back from the cutin
an out of control manner. Guide the
machine evenly at a speed suitable for
the material being processed. Do not tilt, apply
excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

8.4 Lanyard connection (depending on
equipment)
Safety warnings specific for use at height.
Read all safety warnings and instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may
result in serious injury.

- Only for use by trained persons. The users must
be trained with regard to tool securing and the use
of tools at heights.

- Always keep the tool tethered when working "at

height". Only use appropriate Metabo brand

lanyard (maximum length is 2 m (6.5 ft) with
sufficient damping capacity). The maximum
permissible fall height for lanyard (tether strap)
must not exceed 2 m (6.5 ft). Use only with
lanyards appropriate for this tool type and rated for
at least the mass of the tool including all used
accessories.

Read and follow the operating instructions of the

tool securing lanyard!

Inspect tool (especially the eyelet) and lanyard

before each use for damage and proper function

(including fabric and stitching). Do not use if

damaged or not functioning properly.

Do not anchor the tool lanyard to anything on your

body. Anchor to a solid mounting option that can

withstand the forces of a dropped tool.

Crush, cut or entanglement hazard. Do not use

near moving parts, mechanisms or running

machinery.

Do not change the attachment point for the

lanyard on the tool and also do not use it for other

purposes than those described in this manual.

Only attach tool to a lanyard with a locking

carabiner. Do not attach by looping or knotting the

lanyard. Do not use rope or cord. Only use
carabiners with two-way locking system. Do not
use single action spring clip carabiners.

- Attach the lanyard in a way that the tool will move
away from the operator if it falls. Dropped tools will
swing on the lanyard, which could cause injury or
loss of balance.

- Do not attach more than one tool to each lanyard.

- Only use specifically intended attachment points
(eyelet (9)) to attach the lanyard at the tool.
NEVER modify tools to create attachment points.

- Do not attach lanyards to tool in a way that keeps
guards, switches or lock-offs from operating
properly.

- Keep lanyard away from the accessory.

- Protect the tool security lanyard from flying sparks
and chips.



- Protect the tool securing lanyard from sharp
edges, blades, chips, etc. Do not step on the tool
or the tool securing lanyard.

- Do not use lanyards or attachment devices to get
additional leverage from the tool.

- Make sure that there is sufficient space in the area
where the tool might hit the floor. No persons must
be endangered in that area.

- Replace the rope after a fall and check the tool for
damage. After each fall, have the machine
checked for damage by a trained specialist and
repaired if necessary.

- Do not try to catch the falling machine. This might
result in injuries.

8.5 Rotate gear housing
See illustration E on page 3.

- Unplug power cable;

- Unscrew the fastening screw (a) of the lever (18).
Remove the screw, lever (with its sheet metal part)
and put aside.

- Unscrew the 4 gear housing screws (b).
CAUTION! Do not remove the gear housing!

- Turn the gear housing to the desired position
without removing it.

- Screw in the 4 gear housing screws (b) in the
available threads! Tightening torque = 3,0 Nm +/-
0,3Nm.

- Slide the spring that pushes the lever in position to
the side and re-insert the lever (18) (with its sheet
metal part), and fix with the fastening screw (a).
Tightening torque = 4,0 Nm +/- 0,4 Nm. Check the
lever for correct function: it has to be under spring
tension.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
a suitable dust mask. Ensure appropriate suction is
available when blowing out vents.

10. Troubleshooting

The electronic signal indicator (7) now lights
up green. The machine is ready for operation.

The electronic signal indicator (7) lights up for
about 0.5 s after plugging in the machine. If the
electronic signal indicator does not light up orange
or not at all, the machine must be repaired, see
chapter 12.

The electronic signal indicator (7) lights up
permanently in red and/or the load speed
decreases. There is too much load on the machine.
Reduce the load on the machine until the electronic
signal indicator lights up green again.
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The machine does not start.The electronic
signal indicator (7) flashes red. The machine
was switched off due to an accessory being blocked
or excessive load or the restart protection was
activated. If the mains plug is inserted with the
machine switched on or if the power supply is
restored following an interruption, the machine
does not start up.

Switch the machine off and back on again.

The machine switches off several times by
itself. Have the machine repaired, see chapter 12.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Always use the suitable accessory and the

prescribed guard for the matching guard for
the application. See page 5. (lllustrations are
examples).

Application:

1 = surface grinding

2 = cut-off grinding

3 =drilling of holes

4 = wire brushes

5 = grinding with sanding paper

6 = polishing

Accessories:

1.1 = grinding wheel

1.2 = cup wheel (ceramic)

1.3 = diamond cup wheel “masonry/concrete”

2.1 = cut-off wheel “metal”

2.2 = cut-off wheel “masonry/concrete”

2.3 = diamond cutting disc “masonry/concrete”

2.4 = dual-purpose diamond cutting discs
(combined grinding and cutting disc)

3.1 = diamond drill bits

4.1 = wheel brush

4

5.1 =flap disc

5 backing pad for sanding sheets

6.1 = polishing accessories

prescribed guard:

Type A = cutting guard / guard incl. cutting guard
clip for cutting-off operations

Type B = guard for grinding

Type C = guard for grinding and cutting-off
operations (combination)

Type D = guard for cup wheel

Type E = extraction guard for surface grinding

Type F = extraction guard for cutting-off operations

1=
1=
.2 =cup brush
1=
2=

Other accessories:
(see also www.metabo.com)

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must only be carried
out by qualified electricians!
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A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated sanding dust may contain harmful
substances: dispose of appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

Accordingto European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

14. Technical Specifications

Explanatory notes regarding the specifications on
page 4. Subject to change in accordance with
technical progress.

(0] = max. diameter of the accessory

tmax,1 = max. permitted thickness of the
clamping shank on accessory when
using two-hole nut (16)

tmax 2 = max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using
"Quick" clamping nut (1)

tmax,3 = roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory

tmax,4 = max. permitted thickness of wheel-
type wire brushes

M = Spindle thread

| = Length of the sanding spindle

ng* = No-load speed (maximum speed)

ny* = No-load speed (adjustable)

P4 = Rated input power

P> = Power output

m = Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[0 Machine in protection class |l

~ AC power

*: Energy-rich, high-frequency interference can
cause fluctuations in speed. The fluctuations

disappear, however, as soon as the interference
fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

The grinding of thinner metal sheets and other

workpieces with large surfaces that easily
vibrate can lead to a significantly higher overall
sound emission (up to 15 dB) than the sound
emission values specified. The sound radiation of
such workpieces should be prevented to the
greatest extent possible by means of suitable
measures, such as fitting heavy, flexible damping
mats. The increased sound emission must also be
taken into account when assessing the risk of noise
exposure and selecting suitable hearing protection.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

an, sG = Vibration emission value
(surface grinding)

an ps = Vibration emission value
(sanding with sanding plate)

anp = Vibration emission value

(polishing)
/Ds/p = Uncertainty (vibration)
Typ|cal A effective perceived sound levels:

Loa = Sound pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpa, Kwa = Uncertainty

The noise level can exceed 80 dB(A) during
operation.
m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme a l'usage

Les meuleuses d'angle sont destinées, avec les
accessoires Metabo d'origine, au meulage, au
pongage, aux travaux & la brosse métallique et au
tronconnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

Le modéle WEV... convient également aux travaux
de polissage. Pour les opérations de polissage
exigeantes en fonctionnement continu, nous
recommandons notre polisseuse d'angle.

Les machines avec la mention WEV... conviennent
particulierement aux travaux avec des brosses
métalliques en raison de leur molette de réglage de
la vitesse.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lisez tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumeérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement.

Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

FRANGCAIS

4. Consignes de sécurité
particulieres
4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le poncage au papier de
verre, les travaux avec brosse
métallique, le polissage ou le
trongconnage :

a) Cet outil électrique est congu pour une
utilisation en tant que meuleuse, ponceuse au
papier de verre, brosse métallique, scie cloche
ou tronconneuse. Lisez toutes les consignes
de sécurité, instructions, illustrations et
spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves. Le modele WE... également comme
polisseuse

b) Les opérations de polissage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été concu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel. (Non applicable au modeéle
WEV....)

c) Ne pas utiliser I'outil électrique pour une
fonction pour laquelle il n’a pas été congu et
qui n’a pas été prévue par le fabricant. Une telle
transformation peut entrainer la perte de contréle
de la machine et des blessures graves.

d) Ne pas utiliser d’accessoires qui n’ont pas
été concus spécifiquement et recommandés
par le fabricant de I'outil électrique. Le fait qu’'un
accessoire puisse étre fixé sur votre outil électrique
ne suffit pas a assurer un fonctionnement en toute
sécurité.

e) La vitesse de rotation autorisée de
I'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

f) Le diametre extérieur et I'épaisseur de
I'accessoire doivent se situer dans les limites
des caractéristiques assignées de I'outil
électrique utilisé. Les accessoires n’ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniere adaptée.

g) Les dimensions pour la fixation de
I'accessoire doivent correspondre aux
dimensions des dispositifs de fixation de I'outil
électrique. Les accessoires qui ne s'adaptent pas
avec precision au dispositif de fixation fonctionnent
de fagon irréguliére, vibrent excessivement et
peuvent conduire & une perte de contrble.

h) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation des accessoires,
controler si les meules ne présentent pas
d'éclats et de fissures, si les plateaux abrasifs
ne présentent pas de fissures ou de traces
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d’usure importantes et si les brosses
métalliques ne présentent pas de fils
métalliques mal fixés ou cassés. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommagé. Aprés examen
et installation d’un accessoire, placez-vous
ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de 'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Normalement, les accessoires
endommagés se cassent pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I’'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque anti-poussiére ou le
masque de protection des voies respiratoires doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a l'origine d’une perte
d’acuité auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de la piéce a usiner ou d’'un accessoire
endommagé peuvent étre expulsés et causer des
blessures au-dela de la zone immédiate de travail.

k) Lors de travaux ou I'outil risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable secteur, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact d'un accessoire de
coupe avec un conducteur sous tension peut mettre
les parties métalliques accessibles de I'outil sous
tension et pourrait électrocuter I'opérateur.

I) Placer le cable a distance de I’outil en
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre I'outil incontrélable.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
I’accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et l'accessoire risque de percer votre
corps.

o) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a I'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de métal fritté peut
provoquer des dangers électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

g) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au blocage ou
au coincement d’un accessoire en rotation comme
une meule, un plateau abrasif, une brosse
métallique, etc. Le coincement ou le blocage
entraine un arrét soudain de I'accessoire en
rotation. L'outil électrique hors de controle accélére
alors dans le sens de rotation opposé de
I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le rebond est le résultat d’'une mauvaise utilisation
de l'accessoire et/ou de mauvaises conditions de
travail. et peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement l'outil et positionner le
corps et les bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser la
poignée latérale, le cas échéant, pour contréler
au maximum les rebonds ou les réactions de
couple au moment du démarrage. L’opérateur
est en mesure de contréler les réactions de couple
ou les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I'accessoire en rotation. En cas de rebond,
I'accessoire peut passer sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil électrique dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point
d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, sur les arétes vives,
etc. Eviter que 'accessoire heurte la piece a
usiner ou s’y accroche. Sur les coins, les arétes
vives ou en cas de choc, I'accessoire en rotation a
tendance a accrocher. Cela provoque une perte de
contrdle ou un rebond.

e) N'utilisez pas de meule de tronconnage pour
couper le bois, pas de meule de tronconnage
diamantée segmentée avec une distance entre
les segments supérieure a 10 mm et pas de
lame de scie dentée. Ces accessoires provoquent
souvent des rebonds ou des pertes de contréle.



4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules

recommandés pour I'outil électrique et le capot

de protection spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule mal fixée, qui dépasse du bord du capot de
protection, ne peut pas étre protégée de maniere
adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a 'outil électrique et réglé de facon a ce
que I'opérateur soit exposé le moins possible a
la meule afin d’assurer une sécurité maximale.
Le capot de protection contribue a protéger
I'utilisateur contre les fragments, le contact
accidentel avec la meule, ainsi que contre les

étincelles, qui pourraient enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules de trongonnage sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. les forces transversales
appliquées a ces meules peuvent les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules de trongonnage peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

g) Lorsque vous utilisez des meules pour un
double usage, utilisez toujours le capot de
protection adapté pour les travaux que vous
effectuez. Si vous n'utilisez pas le bon capot, la
protection attendue ne sera pas assurée ce qui peut
causer de graves blessures.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de trongonnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule de tronconnage
ou ne pas appliquer une pression excessive.
Ne pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule de
trongonnage augmente la charge et la susceptibilité
de torsion ou de blocage de la meule a l'intérieur de
la coupe et la possibilité de rebond ou de cassure
de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la

meule de trongconnage en rotation ni derriére
celle-ci. Lorsque vous éloignez la meule de vous,
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I'outil électrique avec la meule de trongonnage en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

c) Lorsque la meule de trongonnage se bloque
ou lorsque la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, mettre I’outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a 'arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de
tronconnage de la coupe tant que celle-ci est
en mouvement, sinon il peut se produire un
phénomeéne de rebond. Examiner la situation et
corriger de maniére a éliminer la cause du blocage
de la meule.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piéce a usiner. Laisser la meule de
tronconnage atteindre sa pleine vitesse et la
replacer avec précaution dans la coupe La
meule peut se coincer, se rapprocher ou provoquer
un rebond si I'outil est redémarreé lorsqu’elle se
trouve dans l'ouvrage.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule
de tronconnage. Les ouvrages de grande
dimension onttendance a fléchir sous I'effetde
leur propre poids. La piece a usiner doit étre
soutenue des deux cotés de la meule, et ce prés de
la ligne de coupe et au niveau du bord.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité.
Lorsqu’elle s’enfonce dans le matériau, la meule de
trongonnage peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

g) Ne pas effectuer de coupes courbes. Une
surcharge de la meule de trongonnage augmente
sa sollicitation et la susceptibilité de torsion ou de
blocage de la meule et donc la possibilité de rebond
ou de cassure de la meule, ce qui peut causer des
blessures graves.

4.5 Consignes de sécurité particulieres pour
le poncage avec du papier abrasif :
a) Utilisez des feuilles abrasives de la bonne
taille et respectez les indications du fabricant
pour choisir les feuilles abrasives. Des feuilles
abrasives qui dépassent du plateau abrasif peuvent
causer des blessures et 'accrochage et le
déchirement des feuilles abrasives ou encore un
rebond.

4.6 Uniquement pour le modéle WEV... :
consignes de sécurité particulieres pour
le polissage :

a) Veillez a ce que toutes les pieéces du capot de

polissage soient bien fixées, particulierement

les cordons d'attache. Ranger ou couper les
cordons d'attache. Les cordons d'attache laches,
entrainés dans une rotation peuvent attraper les
doigts ou se coincer dans une piéce a usiner.
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4.7 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I’esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
métalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si I'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Les
brosses circulaires ou les brosses boisseaux
peuvent s'élargir en raison de la pression et des
forces centrifuges.

4.8 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
@@v Iunettes de protection.

Porter une protection auditive.

électrique avec les deux mains.

N'utilisez pas le capot de protection pour le

pongage pour des travaux de trongonnage.

Pour des raisons de sécurité, utilisez le capot
de protection pour le trongonnage lors des travaux
avec des meules de trongonnage.

N’utilisez pas de meules de trongonnage
diamantées segmentées avec une distance entre
les segments > 10 mm. Seuls les angles de coupe
négatifs sont autorisés pour les segments.

Uniquement utiliser les meules de trongonnage
composites si elles sont renforcées.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de poncage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de |'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protégerles disques de la graisse et
des coups!

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Ne jamais utiliser de meule de trongonnage pour les
travaux de dégrossissage ou d’ébarbage ! Ne pas
appliquer de pression latérale sur les meules de
trongonnage.

La piéce & usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec uninsert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de pongage. S'assurer que le
filetage de l'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir lalongueur et le filetage du mandrin a la page 4
au chapitre 14. Caractéristiques techniques.

@AVERTISSEMENT — Utilisez toujours l'outil

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire adapté. Toujours monter un
interrupteur de protection contre les courants de
court-circuit sensible a tous les courants type B
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la ponceuse d'angle est
arrétée par son interrupteur de protection contre les
courants de court-circuit, elle doit étre vérifiée et
nettoyée. Voir chapitre 9. Nettoyage.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic. En cas
de déclenchement du débrayage de sécurité,
arréter immédiatement la machine !

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craqueléee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Les pieces de petite taille doivent étre fixées, par
ex. dans un étau.

Lors de I'utilisation de meules montées sur flasque
avec double usage (meules et meules de
trongonnage combinées), seuls les types de capots
de protection suivants peuvent étre utilisés : type A,
type C.

Voir chapitre11.

Utiliser le bon capot de protection :

L’utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Exemples de mauvaise utilisation :

- En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type A pour le pongage latéral, le capot de
protection et la piéce a usiner peuvent se géner
mutuellement ce qui entraine un manque de
contréle.

En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type B pour le trongonnage avec des meules de
trongonnage composites, il y a un risque accru
d’étre exposé aux étincelles et aux particules de
poncage ainsi qu’aux éclats de la meule si la
meule se casse.

En cas d’utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C pour le trongonnage ou le pongage
latéral sur du béton ou de la magonnerie, ily a un
risque accru d’exposition aux poussieres et de
perte de contrle avec rebond.

En cas d’utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C avec une brosse circulaire plus
épaisse que ce qui est autorisé, les fils
meétalliques peuvent entrer en contact avec le
capot de protection ce qui peut casser les fils
metalliques.

Utilisez toujours le capot de protection adapté a
I'accessoire utilisé. Voir chapitre11.



Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le poncage, le pergage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- Lasilice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d'autres
matériaux, par exemple certains types de bois
(comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. |l est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduisez I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage Quick *

Broche

Flasque d'appui a équilibrage automatique *
Bouton de blocage de la broche

Interrupteur coulissant de marche/arrét *
Poignée

Témoin électronique

Nooah~hwNN =
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8 Molette de réglage de la vitesse *
9 (Eillet de fixation (comme protection anti-
chute)*
10 Bouton-poussoir *
11 Sécurité antidémarrage *
12 Filtre a poussiéres *
13 Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire
avec amortissement des vibrations *
14 Capot de protection
15 Flasque d'appui *
16 Ecrou a deux trous frontaux *
17 Cléaergots *
18 Levier de fixation du capot de protection

* suivant version/non compris dans I'équipement
standard

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer sila

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit sensible a
tous les courants type B (RCD) avec un courant de
déclenchement max. de 30 mA en amont.

6.1 Montage de la poignée supplémentaire

Travailler toujours avec une poignée

supplémentaire (13) appropriée ! Visser la
poignée supplémentaire sur le coté gauche ou droit
de la machine.

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniquement exclusivement le capot de
protection prévu pour 'accessoire utilisé !
L'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Voir également chapitre 11. Accessoires !

Voir page 3, illustration D.

- Appuyer sur le levier (18) et le maintenir abaissé.
Placer le capot de protection (14) dans la position
indiquée.

- Relacher le levier et orienter le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'enclenche.

- Appuyer sur le levier et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermee soit
tournée vers l'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit étre encliqueté et
le capot de protection ne doit pas changer de
position.

Utiliser exclusivement des

outils, qui sont au minimum

en retrait de 3,4 mm par

(Z:I:_—,:}‘—)x rapport au capot de
protection.

(Démontage dans I'ordre inverse.)
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7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :

débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules &

trongonner, utiliser le capot de protection de
poncgage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Blocage de la broche

- Enfoncez le bouton de blocage de la broche (4) et
(2) tournez la broche a la main jusqu'a ce que le
bouton de blocage de la broche entre dans son
cran.

7.2 Placement de la meule

W..A..:
Voir page 2, figure A.

m La bride de support a équilibrage automatique
(3) est fixée sur le mandrin. Une bride de
support démontable n'est pas nécessaire, comme
sur les autres ponceuses angulaires habituelles.

Les surfaces d'appui du flasque d'appui a

équilibrage automatique (3), de la meule et de
I'écrou de serrage Quick (1), doivent étre propres.
Nettoyer si nécessaire.

- Placer la meule sur la flasque d'appui de
I'Autobalance (3).
La meule doit étre placée de maniére équilibrée
sur la flasque d'appui de I'Autobalance.

WEP...20...:
Voir page 2, figure B.

- Placer la flasque d'appui (15) sur la broche. Il est
correctement place s'il estimpossible de le
déplacer sur le mandrin.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (15). La
meule doit étre placée de maniére équilibrée sur
le flasque d'appui.

7.3 Fixer/desserrer I'écrou de serrage Quick
(suivant la version)

Fixez I'écrou de serrage Quick (1):

uniquement fixer I'écrou de serrage Quick (1)

sur des machines avec le systeme Quick de
Metabo. Ces machines se distinguent par le bouton
rouge de blocage de la broche (4) avec l'inscription
" M-Quick"

Si l'accessoire situé dans la zone de serrage
est d'une épaisseur supérieure a 7,1 mm, ne
pas utiliser I'écrou de serrage Quick ! Dans ce cas,
utiliser I'écrou a deux trous frontaux (16) avec la clé

a ergots (17).

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- Placez I'écrou de serrage Quick (1) sur la broche
(2) de sorte que les 2 bords d'attaque s'insérent
dans les 2 rainures de la broche. Voir illustration a
la page 2.

- Retirez fermement I'écrou de serrage Quick a la
main dans le sens horaire.

- En tournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage Quick.

Desserrer I'écrou de serrage Quick (1):

La broche peut seulement étre arrétée avec le
bouton de blocage de la broche (1) lorsque
I'écrou de serrage Quick est installé (4) !

- Aprés sa mise hors tension, la machine continue
de tourner.

- Peu avant l'immobilisation de la meule, appuyez
sur le bouton rouge M-Quick de blocage de la
broche (4). L'écrou de serrage Quick (1) se
desserre automatiquement d'un demi-tour et peut
étre dévisser facilement ou sans outil.

7.4 Fixation/desserrage de I'écrou a deux
trous frontaux (suivant la version)

En cas d'utilisation de I'écrou a deux trous

frontaux, le bouton de blocage de la broche (4)
peut uniqguement étre actionné lorsque la broche
est alarrét.

Les 2 cétés de I'écrou a deux trous frontaux sont

différents. Visser I'écrou a deux trous frontaux sur la

broche suivant les schémas ci-dessous :

Voir page 2, figure C.

- X) Pour les meules fines :
L'épaulementde I'écrou a deux trous frontaux (16)
est orienté vers le haut, afin que la meule fine
puisse étre serrée de fagon sUre.
Y) Pour les meules épaisses :
L'épaulementde I'écrou a deux trous frontaux (16)
est orienté vers le bas, afin que I'écrou a deux
trous frontaux puisse étre fixe de fagon sdre sur la
broche.

- Verrouiller la broche. Vissez fermement I'écrou a
deux trous frontaux (16) a I'aide de la clé a ergots
(17) dans le sens horaire.

Desserrer I'écrou a deux trous frontaux :
- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez

I'écrou a deux trous frontaux (16) a l'aide de la clé
a ergots (17) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse (suivant la version)
Réglez la vitesse recommandée sur la molette (8).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)

Meule a trongonner, a dégrossir, meule-boisseau,
meule a trongonner en diamant : vitesse élevée
Brosse : vitesse moyenne

Plateau de poncage : vitesse faible a moyenne
Remarque : Pour toute opération de polissage,
nous recommandons notre polisseuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettre la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.



Eviter les démarrages intempestifs : toujours
éteindre l'outil avant de retirer la fiche de la
prise ou en cas de coupure de courant.

WEVBA..., WEBA... : en marche continue, la

machine continue de fonctionner lorsqu'elle
est arrachée de la main. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, le tenir avec les
deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Eviter que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Outils a interrupteur coulissant :

Mise en marche : Glisser l'interrupteur coulissant
(5) vers l'avant. Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers I'arriére jusqu'a ce
qu'il s'encliquéte.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (5), puis relacher.

Outils a interrupteur "Paddle"
(avec fonction homme mort)

Mise en marche : pousser le verrouillage
d'interrupteur (11) dans le sens de la fleche
et appuyer sur le bouton-poussoir (10).
Arrét : relacher la gachette (10).

8.3 Consignes de travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Tronconnage :
- lors des travaux de trongconnage,
1, travaillez toujours en sens opposé

7 (voir photo). Sinon, la machine risque
de sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrélée. Toujours travailler avec

une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner la machine de travers, ne
pas l'appuyer ni l'osciller.

Travaux avec les brosses métalliques :
Exercer une pression modérée sur la machine.

FRANCAIS fr

8.4 Fixation a une sangle de sécurité pour
outil (en fonction de I'équipement)

Consignes de sécurité spécifiques pour une

utilisation en hauteur. Lisez toutes les
consignes de sécurité et les instructions. Le non-
respect des consignes de sécurité et des
instructions peut entrainer des blessures graves.

- Cette sangle peut uniquement étre utilisée par du
personnel qualifié. Les utilisateurs doivent avoir
été formés a la sécurité de l'outil et a I'utilisation
d’outils en hauteur.
Lorsque vous travaillez en hauteur, veillez a ce
que l'outil soit toujours fixé avec la sangle de
sécurité pour outil. Utilisez uniquement des
sangles de sécurité pour outil adaptées de la
marque Metabo (longueur maximale 2 m (6,5 ft)
avec un amortissement suffisant). La hauteur de
chute maximale admise pour la sangle de sécurité
pour outil (sangle de fixation) ne doit pas
dépasser 2 m (6,5 ft). Utilisez uniquement des
sangles de sécurité pour outil adaptées au type
d’outil que vous utilisez et qui sont congues pour
au moins le poids de I'outil, accessoires compris.
Lisez et respectez le mode d’emploi de la sangle
de sécurité pour outil !
Avant chaque utilisation, vérifiez si I'outil
(notamment I'ceillet de fixation) et la sangle de
fixation pour outil ne sont pas endommagés et
fonctionnent correctement (y compris le tissu et
les coutures). N'utilisez pas I'outil et la sangle de
sécurité pour outil s’ils sont endommageés ou s'ils
ne fonctionnent pas correctement.
Ne fixez pas la sangle de sécurité pour outil sur
votre corps. Fixez la sangle de sécurité pour outil
a une fixation solide qui résiste a la force d'un outil
qui chute.
Risque d'écrasement, de coupure ou
d’enchevétrement ! N'utilisez pas la sangle de
sécurité pour outil a proximité de pieces, de
mécanismes ou de machines mobiles.
Ne modifiez pas la fixation entre la sangle de
sécurité pour outil et I'outil et ne I'utilisez pas non
plus a d’autres fins que celles décrites dans le
mode d’emploi.
Fixez toujours 'outil & la sangle de sécurité pour
outil avec un mousqueton. Ne fixez pas I'outil a
une sangle de sécurité pour outil en faisant une
boucle ou un nceud. N'utilisez pas de cordes ou
de cordons pour la fixation. Utilisez uniquement
des mousquetons avec double systéme de
fermeture. N'utilisez pas de mousquetons a
fermeture automatique.
Fixez toujours la sangle de sécurité pour outil de
maniéere a ce que l'outil s’éloigne de I'utilisateur en
cas de chute. En cas de chute, les outils balancent
au bout de la sangle de sécurité pour outil ce qui
peut engendrer des blessures ou entrainer la
perte d'équilibre de I'utilisateur.
Ne fixez jamais plus d’un outil & une sangle de
sécurité pour outil.
Utilisez uniquement les points de fixation
spécialement prévus (ceillet de fixation (9)) pour
fixer la sangle de sécurité pour outil & I'outil. Ne
modifiez JAMAIS un outil pour créer un point de
fixation.
- Ne fixez pas la sangle de sécurité pour outil &
I'outil d’'une fagon qui empécherait les dispositifs o9
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de protection, les interrupteurs et les dispositifs de
verrouillage de fonctionner correctement.

- Tenezla sangle de sécurité pour outil éloignée de
I'outil.

- Protégez la sangle de sécurité pour outil contre
les étincelles et les copeaux.

- Protégez la sangle de sécurité pour outil contre
les bords coupants, les lames, les copeaux, etc.
Ne marchez pas sur la machine ou sur la sangle
de sécurité pour outil.

- N'utilisez pas des sangles de sécurité pour outil
ou des dispositifs de fixation pour augmenter
I'effet de levier d’un outil.

- Veillez & ce qu'il y ait suffisamment de place dans
la zone qui présente un risque de chute. Aucune
personne ne doit étre en danger dans la zone qui
présente un risque de chute.

- Aprés une chute, remplacez la corde et vérifiez si
la machine n’est pas endommagée. Apres
chaque chute, faites contrdler et le cas échéant
réparer la machine par un technicien qualifié.

- N’essayez pas de rattraper une machine durant
sa chute. Cela peut causer des blessures.

8.5 Tourner le carter de réducteur
Voir page 3, figure E.

- Retirer la fiche secteur.

- Dévisser la vis de fixation (a) du levier (18). Retirer
lavis, le levier (avec sa piéce en téle) etles mettre
de cété.

- Dévisser les 4 vis du carter de réducteur (b).
ATTENTION ! Ne pas retirer le carter de
réducteur!

- Tourner le carter de réducteur dans la position
souhaitée sans le retirer.

- Visser les 4 vis du carter de réducteur (b) dans les
pas de vis | Couple de serrage = 3,0 Nm +/- 0,3
Nm.

- Pousser le ressort qui maintient le levier en
position vers le c6té et replacer le levier (18) (avec
la piece en tole) et le fixer a I'aide de la vis de
fixation (a). Couple de serrage = 4,0 Nm +/- 0,4
Nm. Vérifier le bon fonctionnement du levier : il
doit étre sous tension.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
I'intérieur de l'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil electrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
I'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer régulierement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de I'air
sec. Débrancher d’abord I'outil électrique de
I’alimentation électrique et porter des lunettes de
protection et un masque anti-poussiére adapté.
Lors du soufflage, veiller a ce que 'aspiration soit
correcte.

10. Dépannage

Le témoin électronique (7) s’allume en vert.
Cette machine est préte a I'emploi.

Apreés le branchement de la machine, le témoin
électronique (7) s’allume durant env. 0,5 sec. Si
le témoin électronique ne s’allume pas en orange
ou ne s’allume pas du tout, la machine doit étre
réparée, voir chapitre 12.

Le témoin électronique (7) s'allume en rouge
et/ou la vitesse en charge diminue. La machine
est en surcharge. Réduire la charge de la machine
jusgu’a ce que le témoin électronique soit ¢
nouveau vert.

La machine ne fonctionne pas. Le témoin
électronique (7) clignote en rouge. La machine
s’est arrétee enraison d’un blocage de I'accessoire
ou d’une surcharge ou la protection anti-
redémarrage s’est déclenchée. Si le cordon
d'alimentation est branché alors que la machine est
sur « Marche », ou si l'alimentation revient apres
une coupure de courant, la machine ne démarre
pas.

Eteindre la machine et la remettre en marche.

La machine s’arréte intempestivement a
plusieurs reprises. Faire réparer la machine voir
chapitre12.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser exclusivement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.
Utilisez toujours I'accessoire de protection
adapté aux travaux a effectuer et le capot de
protection prescrit. Voir page 5. (Images a titre
d’exemple).
Travail prévu :
1 = pongage avec la surface
2 =trongonnage
3 = percage de trous
4 = brossage avec une brosse métallique
5 = pongage avec du papier abrasif
6 = polissage
Accessoires :
1.1 = meule d’ébarbage
1.2 = meule-boisseau (céramique)
1.3 = meule-boisseau diamantée « magonnerie/
béton »
2.1 = meule de trongonnage « métal »
2.2 = meule de trongonnage « magonnerie/béton »
2.3 =meule de trongonnage diamantée
« magonnerie/béton »
2.4 =meule de trongconnage a double usage (meule
et meule de trongonnage combinée)
trépans de pergage diamantés
brosse circulaire
brosse boisseau
plateau abrasif a lamelles
.2 = plateau abrasif pour feuilles abrasives

3.1
4.1
4.2
5.1
5.2



6.1 = accessoires de polissage

Capot de protection prescrit :

Type A = capot de protection pour le trongonnage /
capot de protection avec clip de capot de
protection pour le tronconnage

Type B = capot de protection pour le poncage

Type C = capot de protection pour le poncage et le
trongonnage (combinaison)

Type D = capot de protection pour meule-boisseau

Type E = capot d’aspiration pour le pongcage de
grandes surfaces

Type F = capot d’aspiration pour le trongonnage

Autres accessoires :
(Voir également www.metabo.com)

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques doivent uniquement étre effectués
par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniqguement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pourtoute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiére émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniere
conforme.

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER

EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Uniquement pour les pays de I'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménagéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d’équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagés doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.
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14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.
Sous réserve de modifications résultant de progrés

techniques.

(6] = diameétre max. de |'outil de travail

tmax,1 = épaisseur max. admise de 'outil de
travail dans la zone de serrage avec
utilisation d'un écrou a deux trous
frontaux (16)

tmax 2 = épaisseur max. admissible de
l'accessoire dans la zone de serrage
avec utilisation d'un écrou de serrage
Quick (1)

tmax.3 = meule de dégrossissage/meule de

' trongonnage :

épaisseur max. admise de
l'accessoire

tmax 4 = épaisseur max. admise pour les
brosses circulaires

M = filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

ng* = vitesse a vide (vitesse maximale)

ny* = vitesse a vide (réglable)

P4 = puissance absorbée nominale

Ps = puissance débitée

m = poids sans cable d’alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[0 Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

* : les perturbations a fréquence et a énergie
élevées peuvent occasionner des variations de
vitesse. Ces variations cessent dés la disparition
des perturbations.

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définir des mesures de
protection pour I'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Le poncage de tdles fines ou d’autres piéces

vibrant facilement et avec une grande surface
peut entrainer une augmentation sensible du
niveau de bruit (jusqu’a 15 dB) par rapport aux
valeurs d'émission de bruitindiquées. Des mesures
adaptées doivent étre prises, par exemple
l'installation de tapis isolants lourds et flexibles, afin
d'éviter I'émission de bruit. L'émission de bruit plus
importante doit également étre prise en compte lors
de l'analyse des risques liée au bruit et du choix
d’une protection auditive adaptée.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des

trois directions) définie selon la norme EN 62841 :

an sG = valeur d'émission vibratoire
(poncage de surfaces)

fr
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ap ps = valeur d’émission de vibrations
(meulage avec un plateau de
poncage)

app = valeur d'emission de vibrations
(polissage)

Ky, se/ps/p = incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa niveau de pression acoustique

Lwa niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).

m Porter des protége-oreilles !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De haakse slijpers zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met schuurpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen, zonder gebruik van water.

WEV... is tevens geschikt voor lichte
polijstwerkzaamheden. Voor veelvuldig uit te
voeren polijstwerkzaamheden adviseren wij onze
haakse polijstmachine.

Machines met de aanduiding WEV... zijn in verband
met het stelwieltje voor het instellen van het
toerental bijzonder geschikt voor werkzaamheden
in combinatie met draadborstels.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

A

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om hetrisico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

4. Speciale veiligheidsinstructies
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften voor slijpen,
schuren, werken met draadborstels,
polijsten of doorslijpen:

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijp- en schuurmachine,
draadborstel, gatenzaag of doorslijpmachine.
Lees alle veiligheidsvoorschriften,
aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u
bij het apparaat ontvangt. Wanneer u niet alle
navolgende aanwijzingen in acht neemt, kan dit
leidentot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel. WEV... kan bovendien worden gebruikt als
polijstmachine.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.
(Geldt niet voor WEV...)

c) Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor
een functie waarvoor het niet uitdrukkelijk is
ontworpen en door de fabrikant is bedoeld. Een
dergelijke verandering kan tot controleverlies leiden
en ernstig lichamelijk letsel tot gevolg hebben.

d) Gebruik geen inzetgereedschap dat door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap is bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

e) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental.
Inzetgereedschap dat sneller draait dan
toegestaan, kan breken en in het rond vliiegen.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) De afmetingen voor de bevestiging van het
inzetgereedschap moet overeenstemmen met
de afmetingen van het bevestigingsmiddel van
het elektrisch gereedschap. Inzetgereedschap
dat niet precies passend op het elektrisch
gereedschap wordt bevestigd, draait ongelijkmatig
en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van
de controle.

h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
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onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt normaal gesproken gedurende deze
testperiode.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

I) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

o) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door

vonken zouden deze materialen vilam kunnen
vatten.

q) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Eenterugslag is een plotselinge reactie die optreedt
wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een
schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz.
blokkeert of blijft haken. Wanneer het draaiende
inzetgereedschap blijft haken of blokkeert, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of
haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrisch gereedschap en/of verkeerde
werkomstandigheden. Deze kan worden
verhinderd door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien aanwezig, altijd de
extra greep om op volle toeren een zo groot
mogelijke controle over de terugslagkrachten
of reactiemomenten te hebben. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen te nemen de
terugslag- en reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrisch gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrisch gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de slijpschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Voorkom dat het
inzetgereedschap tegen het werkstuk springt
en blijft haken. Het roterende inzetgereedschap
heeft de neiging om te blijven haken bij hoeken,
scherpe randen of als het terugspringt. Dit leidt tot
verlies van controle of een terugslag.

e) Gebruik geen kettingzaagblad voor het
zagen van hout, geen gesegmenteerde
diamantdoorslijpschijf met een
segmentafstand van meer dan 10 mm of een
gekarteld zaagblad. Dergelijk inzetgereedschap
leidt vaak tot een terugslag en verlies van controle.



4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zodanig te
worden aangebracht, dat het slijpvlak zich
onder de rand van de beschermkap bevindt.
Een verkeerd aangebrachte slijpschijf die boven de
rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zodanig zijn
ingesteld dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de gebruiker wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de doorslijpschijf en gaan zo het risico
tegen dat deze breekt. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillend zijn van
flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Slijpschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

g) Gebruik bij gebruik van schijven voor een
dubbel doeleinde altijd de juiste
beschermhoes voor de toepassing die wordt
uitgevoerd. Het niet gebruiken van de juiste
beschermkap kan de gewenste afscherming
mislopen en ernstig letsel tot gevolg hebben.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan bij een terugslag
het elektrisch gereedschap met de draaiende schijf
rechtsreeks naar u toe worden geslingerd.

NEDERLANDS nl

c) Wanneer de doorslijpschijf klem komt te
zitten of als u het werk onderbreekt, schakel
het elektrisch gereedschap dan uit en houd het
rustig vast totdat de schijf tot stilstand
gekomen is. Probeer nooit om de nog
draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel

de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

€) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico op een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun
eigen gewicht. Het werkstuk dient aan beide
kanten van de schijf ondersteund te worden, zowel
bij de zaaglijn als aan de rand.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

g) Maak geen bochtige sneden. Overbelasting
van de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting
en de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren,
en daarmee de kans op een terugslag of breuk van
het slijpmiddel, wat ernstig letsel tot gevolg kan
hebben.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik schuurbladen met de juiste
afmetingen en neem de informatie van de
fabrikant in acht wat betreft de keuze van de
schuurbladen. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het vasthaken of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Alleen voor WEV..: speciale
veiligheidsinstructies voor het polijsten:

a) Laat geen losse onderdelen van de
polijstkap toe, met name geen
bevestigingskoorden. Berg de
bevestigingskoorden op of kort ze in. Uw
vingers kunnen door losse, meedraaiende
bevestigingskoorden worden gepakt of de koorden
kunnen in het werkstuk vast raken.

4.7 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat draadborstels ook tijdens
gewoon gebruik stukken draad verliezen.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid heen dringen.
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b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten worden vergroot.

4.8 Overige veiligheidsinstructies:
WAARSCHUWING - Draag altijd een
v

veiligheidsbril.
@Draag gehoorbescherming.
@WAARSCHUWING — Het elektrisch

gereedschap altijd met beide handen
gebruiken.

Gebruik de slijp-beschermkap niet voor
@ doorslijpwerkzaamheden. Voor het werken

met doorslijpschijven uit
veiligheidsoverwegingen de doorslijp-
beschermkap gebruiken.

Geen gesegmenteerde diamant-doorslijpschijven
met segmentsleuven van meer dan 10 mm
gebruiken. Alleen negatieve segmentsnijdhoeken
zijn toegestaan.

Gebruik gebonden doorslijpschijven alleen als deze
versterkt zijn.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoren in acht! Bescherm
de schijven tegen vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Gebruik doorslijpschijven nooit voor het grof slijpen
of ontbramen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefend.

Het werkstuk dient stevig vast te liggen en beveiligd
te zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het uiteinde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spil passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 4 en hoofdstuk
14. Technische gegevens.

Het gebruik van een geschikte stationaire
afzuiginstallatie wordt aanbevolen. Schakel altijd
een voor alle stroomsoorten gevoelige
aardlekschakelaar type B (RCD) met een

max. inschakelstroom van 30 mA voor het
gereedschap. Wanneer de haakse slijper door de
aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de
machine worden gecontroleerd en gereinigd. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, niet-ronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet worden gebruikt.

Voorkom schade aan gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen en dragende wanden
(statica).

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling. In geval
van activering van de veiligheidskoppeling de
machine onmiddellijk uitschakelen!

Een beschadigde of gebarsten extra greep moet
worden vervangen. Gebruik de machine niet als de
extra greep defect is.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap moet
worden vervangen. Gebruik de machine niet als de
beschermkap defect is.

Kleine werkstukken vastzetten. Bijv. in een
bankschroef spannen.

Als schijven met flens-montage voor een dubbel
doeleinde (gecombineerde slijp- en
doorslijpschijven) worden gebruikt, mogen alleen
de volgende typen beschermkappen worden
gebruikt: type A, type C.

Zie het hoofdstuk11.

De juiste beschermkap gebruiken:

De verkeerde beschermkap kan verlies van
controle en ernstig letsel tot gevolg hebben.
Voorbeelden van onjuist gebruik:

- Bij gebruik van een beschermkap type A voor
zijdelings slijpen kunnen beschermkap en
werkstuk elkaar hinderen, wat leidt tot
onvoldoende controle.

- Bij gebruik van een beschermkap type B voor het
doorslijpen met gebonden doorslijpschijven
bestaat een verhoogd risico, te worden
blootgesteld aan de ontstane vonken en
slijpdeeltjes evenals fragmenten van de slijpschijf
in geval van een slijpschijfbreuk.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C
voor het doorslijpen of zijdelings slijpen in beton of
metselwerk bestaat een verhoogd risico door
stofexplosie evenals door verlies van controle met
terugslag als gevolg.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C met
een plaatborstel die dikker is dan toegestaan,
kunnen de draden de beschermkap raken wat tot
gevolg kan hebben dat de draden breken.

Gebruik altijd een bij het inzetgereedschap

passende beschermkap. Zie het hoofdstuk11.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes
die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en
- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.



Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werkin een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals

sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),

metalen, asbest. Andere bekende ziektes zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in

acht die van toepassing zijn op uw materiaal,

personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze

ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale

werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig

deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Quick-spanmoer *

Spindel

Autobalancer-steunflens *
Spindelvergrendelingsknop

Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
Handgreep

Elektronische signaalindicatie

Stelknop voor de toerentalinstelling *
Bevestigingsoogje (voor het beveiligen tegen
een val)*

10 Drukschakelaar *

11 Inschakelblokkering *

12 Stofbeschermingsfilter *

13 Extra greep/extra greep met trillingsdemping *
14 Beschermkap

15 Steunflens *

16 Tweegaatsmoer *

17 Tweegaatssleutel *

18 Hendel voor de bevestiging van de beschermkap

O©oo~NOOOA~WN =

* afhankelijk van de uitrusting/niet meegeleverd
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6. Ingebruikneming

Vergelijk véo6r de ingebruikname of de op het

typeplaatje aangegeven spanning en
frequentie overeenkomen met de netspanning.

Schakel altijd een voor alle stroomsoorten

gevoelige aardlekschakelaar type B (RCD)
met een max. inschakelstroom van 30 mA voor het
gereedschap.

6.1 Extra greep aanbrengen
Werk uitsluitend wanneer de extra greep (13)
is aangebracht! Schroef de extra greep stevig
in aan de linker- of rechterkant van de machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen
Gebruik uit veiligheidsoverwegingen
uitsluitend de voor het betreffende
inzetgereedschap bestemde beschermkap! De
verkeerde beschermkap kan verlies van controle en
ernstig letsel tot gevolg hebben. Zie ook hoofdstuk
11. Toebehoren!
Zie pagina 3, afbeelding D.
- Houd de hendel (18) ingedrukt. Breng de
beschermkap (14) aan in de weergegeven positie.
- De hendel loslaten en aan de beschermkap
draaien tot de hendel vastklikt.
- Druk de hendel in en draai aan de beschermkap
totdat het gesloten deel naar de gebruiker wijst.
- Controleer of de hendel goed bevestigd is: deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

Gebruik uitsluitend
(:Df@“ inzetgereedschap waarover

de beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.
(Verwijderen in omgekeerde volgorde.)

7. Slijpschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: haal de

stekker uit het stopcontact. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel moet stilstaan.

Gebruik voor het werken met doorslijpschijven

uit veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Toebehoren).

7.1 Spil vastzetten

- De spindelvastzetknop (4) indrukken en de
spindel (2) met de hand draaien tot de
spindelvastzetknop hoorbaar inklikt.

7.2 Slijpschijf plaatsen

W..A..:

Zie pagina 2, afbeelding A.
De autobalancer-steunflens (3) wordt stevig
op de spil aangebracht. Een afneembare

steunflens is, zoals bij andere haakse slijpers
gebruikelijk, niet vereist.
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De steunvlakken van de autobalancer-
steunflens (3), schuurschijf en Quick-
spanmoer (1) moeten schoon zijn. Indien nodig

reinigen.

- De slijpschijf op de autobalancer-steunflens (3)
plaatsen.
De schuurschijf dient gelijkmatig op de
autobalancer-steunflens te liggen.

WEP...20...:
Zie pagina 2, afbeelding B.

- De steunflens (15) op de spil plaatsen. Deze is
correct op de spindel geplaatst als hij niet kan
worden verdraaid.

- Plaats de slijpschijf op de steunflens (15). De
slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te

liggen.

7.3 Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Quick-spanmoer (1) bevestigen:

De Quick-spanmoer (1) slecht aanbrengen op

machines met ,Metabo Quick-System*. Deze
machines zijn herkenbaar aan de roder
spindelvastzetknop (4) met ,M-Quick"“-tekst

Wanneer het inzetgereedschap in het

spangebied dikker dan 7,1 mm is, mag de
Quick-spanmoer niet gebruikt worden! Gebruik dan
de tweegaatsmoer (16) met tweegaatssleutel (17).

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De quick-spanmoer (1) zo op de spindel (2)
plaatsen dat de 2 neuzen in de 2 groeven van de
spindel grijpen. Zie afbeelding, pagina 2.

- De Quick-spanmoer met de hand met de klok mee
vastzetten.

- Door tegen de klok in krachtig aan de slijpschijf te
draaien de Quick-spanmoer vastzetten.

De Quick-spanmoer (1) losdraaien:

Alleen wanneer de quick-spanmoer (1) is
aangebracht, mag de spindel met de rode M-
Quick spindelvastzetknop (4) worden stilgezet!

- Na het uitschakelen loopt het gereedschap uit.

- Kort voordat de slijpschijf stil komt te staan de
rode M-Quick spindelvastzetknop (4) indrukken.
De quick-spanmoer (1) gaat vanzelf ca. een halve
slag los en kan zonder krachtsinspanning of
gereedschap losgeschroefd worden.

7.4 Tweegaatsmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)
Bij gebruik van de tweegaatsmoer mag de
spilvergrendelingsknop (4) alleen worden
ingedrukt als de spil stilstaat.
De 2 zijden van de tweegaatsmoer zijn verschillend.
Schroef de tweegaatsmoer als volgt op de spindel:
Zie pagina 2, afbeelding C.
- X) Bij dunne slijpschijven:
De kraag van de tweegaatsmoer (16) wijst naar

boven, zodat de dunne slijpschijf veilig kan
worden gespannen.

Y) Bij dikke slijpschijven:
De band van de tweegaatsmoer (16) wijst naar
beneden, zodat de tweegaatsmoer veilig op de
spindel kan worden aangebracht.

- Spil vastzetten. Zet de tweegaatsmoer (16) met
de tweegaatssleutel (17) vast met de wijzers van
de klok mee.

De tweegaatsmoer losmaken:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De
tweegaatsmoer (16) met de pensleutel (17) tegen
de wijzers van de klok in verwijderen.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (afhankelijk van de

uitvoering)

Met de stelknop (8) stelt u het aanbevolen toerental
in. (laag getal = laag toerental; hoog getal = hoog
toerental)

Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental

Borstel: gemiddeld toerental

Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental
Aanwijzing: Voor polijstwerkzaamheden adviseren
wij onze haakse polijstmachine.

8.2 In-/uitschakelen
m Pak de machine altijd met beide handen vast.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Voorkom onverhoeds starten: de machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer sprake is
geweest van een stroomonderbreking.

WEVBA..., WEBA...: bij continue inschakeling

draait de machine door wanneer hij uit de
hand wordt getrokken. Houd de machine daarom
altijd met beide handen vast aan de hiervoor
bestemde handgrepen, zorg ervoor dat u stevig
staat en werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

opjaagt of naar binnen zuigt. De machine na
het uitschakelen pas wegleggen wanneer de motor
tot stilstand is gekomen.

Machines met schakelschuif:
Tl ey 5

\\k@ é@} \'

Inschakelen: schakelschuif (5) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij
vastklikt.

Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schuifschakelaar (5) drukken en loslaten.



Machines met "Paddle-schakelaar"
(met dodemansfunctie):

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (11) in de
richting van de pijl schuiven en de
drukschakelaar (10) indrukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (10) loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met schuurpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Voorslijpen: voor een goed werkresultaat dient u te
werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:
- Werk bij het doorslijpen altijd in
T, tegengestelde richting (zie

afbeelding). Anders bestaat het

gevaar dat de machine

ongecontroleerd uit de snede springt.
Werk met een matige, aan het te bewerken
materiaal aangepaste voorwaartse beweging. Niet
schuin wegdraaien, niet drukken, niet slingeren.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

8.4 Aangeslotenop een gereedschapsgordel
(afhankelijk van de uitvoering)

Veiligheidsinstructies speciaal voor het

gebruik op hoogte. Lees alle
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen. Het niet
in acht nemen van de veiligheidsinstructies en
aanwijzingen kan ernstig letsel tot gevolg hebben.

- Alleen voor gebruik door daarvoor opgeleid
personeel. De gebruikers moeten opgeleid zijn
voor het gebruik en over de veiligheid van het
gebruik van het gereedschap op hoogte zijn
geinstrueerd.

- Let erop dat het gereedschap tijdens het werken
op hoogte altijd is beveiligd met de
gereedschapsgordel. Gebruik alleen geschikte
gereedschapsgordels van Metabo (maximale
lengte 2 m (6,5 ft) met voldoende demping). De
maximaal toegestane valhoogte voor de
gereedschapsgordel (bevestigingsgordel) mag
niet hoger zijn dan 2 m (6,5 ft). Gebruik alleen
gereedschapsgordels die geschikt zijn voor het
betreffende gereedschapstype en die minimaal
zijn ontworpen voor het gewicht van het

gereedschap inclusief alle gebruikte accessoires.

Lees de gebruiksaanwijzing van de
gereedschapsgordel en neem hem in acht!
Controleer voor elk gebruik het gereedschap (in
het bijzonder het bevestigingsoogje) en de
gereedschapsgordel op beschadigingen en een
feilloze werking (inclusief stof en naden). Gebruik
het gereedschap en de gereedschapsgordel niet
als deze beschadigd zijn of niet meer naar
behoren werken.

NEDERLANDS nl

- Bevestig de gereedschapsgordel niet aan uw
lichaam. Bevestig de gereedschapsgordel aan
een solide bevestigingsmogelijkheid, die de
krachten van een vallen gereedschap kan
opvangen.

Gevaar voor kneuzingen, snijwonden of
verwikkelingen. Gebruik de gereedschapsgordel
niet in de nabijheid van bewegende onderdelen,
mechanismen of draaiende machines.

Verander de aansluiting voor de
gereedschapsgordel aan het gereedschap nieten
gebruik deze ook niet voor andere doeleinden dan
die beschreven in deze gebruiksaanwijzing.
Bevestig het gereedschap uitsluitend aan een
gereedschapsgordel met een karabijnhaak.
Bevestig het gereedschap niet met een lus of een
knoop aan de gereedschapsgordel. Gebruik voor
de bevestiging geen koorden of touwen. Gebruik
uitsluitend een karabijnhaak met twee-weg
sluitsysteem. Gebruik geen enkelvoudig
gezekerde klemkarabijnhaak.

Bevestig de gereedschapsgordel op een
dergelijke manier dat het gereedschap van de
gebruiker weg beweegt als het mocht vallen.
Gereedschap dat is gevallen bungelt aan de
gereedschapsgordel, wat letsel of verlies van

evenwicht bij de gebruiker tot gevolg kan hebben.

Bevestig nooit meer dan een gereedschap aan de
gereedschapsgordel.

Gebruik alleen de speciaal hiervoor bestemde
bevestigingspunten (bevestigingsoogje (9)), om
de gereedschapsgordel aan het gereedschap te
bevestigen. Wijzig NOOIT een gereedschap om
een bevestigingspunt te maken.

Bevestig de gereedschapsgordel niet op een
dergelijke manier aan het gereedschap, dat
hierdoor beveiligingsvoorzieningen, schakelaars
of vergrendelingen niet meer naar behoren
werken.

Houd de gereedschapsgordel uit de buurt van het
gereedschap.

Bescherm de gereedschapsgordel tegen
rondvliegende vonken en spanen.

Bescherm de gereedschapsgordel tegen scherpe
randen, messen, spanen, enz. Stap nooit op de
machine of op de gereedschapsgordel.

Gebruik gereedschapsgordels of
bevestigingsmiddelen nooit om de
hefboomwerking van een gereedschap te
vergroten.

Zorg voor voldoende ruimte rondom het gebied
waar het gereedschap kan vallen. In het gebied
waar het gereedschap kan vallen mag niemand
aan gevaar worden blootgesteld.

Na een val het koord vervangen en de machine op
beschadigingen controleren. Laat de machine na
iedere val door een daarvoor opgeleide vakman
op beschadigingen controleren en zo nodig
repareren.

- Probeer nooit de vallende machine op te vangen.
Dat kan letsel veroorzaken.

8.5 Motorbehuizing draaien
Zie pagina 3, afbeelding E.
- trekt u de stekker uit het stopcontact;
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- De bevestigingsbout (a) van de hendel (18)
losschroeven. De bout en de hendel (met het
plaatgedeelte) verwijderen en wegleggen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
losschroeven. LET OP! De motorbehuizing niet
verwijderen!

- De motorbehuizing in de gewenste stand draaien
zonder deze te verwijderen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
in de aanwezige gaten met schroefdraad
schroeven. Aanhaalmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- De veer, die de hendel in de juiste stand drukt,
terzijde schuiven en de hendel (18) (samen met
het plaatgedeelte) weer aanbrengen en met de
bevestigingsbout (a) vastschroeven.
Aanhaalmoment = 4,0 Nm +/- 0,4 Nm.
Controleren of de hendel correct werkt: deze moet
onder veerspanning staan.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elekirisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invioed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.

10. Storingen verhelpen

De elektronische signaalindicatie (7) brandt
permanent groen. De machine is gebruiksklaar.

De elektronische signaalindicatie (7) brandt
nadat de machine op de voeding is
aangesloten, gedurende ca. 0,5 s. Als de
elektronische signaalindicatie niet oranje of
helemaal niet brandt, moet de machine
gerepareerd worden, zie hoofdstuk 12.

De elektronische signaalindictie (7) brandt
permanent rood en/of het belastingstoerental
neemt af. De machine wordt te zwaar belast. De
belasting van de machine verminderen tot de
elektronische signaalindicatie weer groen brandt.

De machine loopt niet.De elektronische
signaalindicatie (7) knippert rood. Omdat het
opgenomen gereedschap van de machine is
vastgelopen of sprake is van een te zware belasting
werd de machine uitgeschakeld of de
herstartbeveiliging werd geactiveerd. Als de
stekker in het stopcontact wordt gestoken wanneer
het apparaat is ingeschakeld of wanneer de stroom
wordt hersteld na een pauze, start het apparaat
niet.

Schakel de machine uit en weer in.

De machine schakelt meerdere malen uit en
weer in. Laat de machine repareren, zie
hoofdstuk12.

11. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Gebruik altijd het voor de taak geschikt

inzetgereedschap en de voorgeschreven
beschermkap. Zie pagina 5. (De afbeeldingen
dienen als voorbeeld).

Taak:

1 = slijpen met het opperviak

2 =doorslijpen

3 =boren van gaten

4 = draadborstels

5 = schuren met schuurpapier

6 = polijsten

Inzetgereedschap:

1.1 = voorslijpschijf

1.2 = slijpkom (keramisch)

1.3 = diamantslijpkom ‘metselwerk/beton’
2.1 = doorslijpschijf ‘metaal’

2.2 = doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’
2.3 = diamant-doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’
.4 = doorslijpschijf voor een dubbel doel
(gecombineerde slijp- en doorslijpschijf)
diamantboorkronen

ronde borstel

komborstel

lamellenslijpschijf

slijpschijf voor schuurbladen
polijsttoebehoren

oorgeschreven beschermkap:

Type A = beschermkap van de doorslijpschijf/
beschermkap voor de doorslijpschijf incl.
clip voor het doorslijpen

Type B = beschermkap voor het slijpen

Type C = beschermkap voor het slijpen en
doorslijpen (combinatie)

Type D = beschermkap voor slijpkom

Type E = afzuigbeschermkap voor het slijpen van
vlakken

Type F = afzuigbeschermkap voor het doorslijpen

2
3.1
41
42
5.1
52
6.1
Vi

Verder toebehoor:
(zie ook www.metabo.com)

Zie www.metabo.com of de catalogus voor het
complete toebehorenprogramma.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defect netsnoer mag alleen worden vervangen
door een speciaal, origineel netsnoer van Metabo.
Dit is verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.



13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: op de juiste wijze als afval behandelen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en recycling van
afgedankte gereedschap, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service.

Uitsluitend voor EU-landen: voer uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil af!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
machines en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving moet afgedankt elektrisch gereedschap
gescheiden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze afgevoerd worden.

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 4.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

16} = max. diameter van het
inzetgereedschap
tmax, 1 = max. toelaatbare dikte van het

inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de tweegaatsmoer (16)
tmax,2 = max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de Quick-spanmoer (1)

tmax.3 = grofslijpschijf/doorslijpschijf:
' max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap
tmax,3 = max. toelaatbare dikte van

plaatborstels

M = schroefdraad spindel

| = lengte van de slijpspindel

ne* = onbelast toerental (hoogste toerental)
ny* = onbelast toerental (instelbaar)

P4 = nominaal vermogen

P> = afgegeven vermogen

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 62841.

[0 Machine van beveiligingsklasse |l
~ Wisselstroom

*: Energierijke hoogfrequente storingen kunnen
schommelingen in het toerental veroorzaken. Deze
verdwijnen weer zodra de storingen afgenomen
zijn.

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrische gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrische
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gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling werkpauzes en fasen
met een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Het slijpen van dun plaatstaal of andere snel

trillende werkstukken met een groot opperviak
kan leiden tot een aanzienlijk hogere totale
geluidsemissie (tot 15 dB) dan de opgegeven
geluidsemissiewaarden. Bij dergelijke werkstukken
dient door middel van geschikte maatregelen zoals
het aanbrengen van zware, flexibele
dempingsmatten, de geluidsemissie zoveel
mogelijk te worden voorkomen. Ook bij de
risicobeoordeling en de keuze van de geschikte
gehoorbescherming moet er rekening worden
gehouden met de verhoogde geluidsemissie.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

ap, sG = trillingsemissiewaarde
(oppervlakken schuren)

an ps = trillingsemissiewaarde
(slijpen met slijpschijf)

anp = trillingsemissiewaarde

(Polijsten)
Kh,sa/ps/p = onzekerheid (trilling)
Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa = geluidsdrukniveau
Lwa geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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ITALIANO
Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 4.

2. Utilizzo conforme

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole
metalliche, nonché per la troncatura (alla mola) di
metallo, calcestruzzo, pietra e materiali simili senza
I'impiego di acqua.

WEV... & adatta anche per lavori di lucidatura
leggeri. Per lavori di lucidatura piu impegnativi ad
impiego continuato consigliamo di utilizzare le
nostre lucidatrici angolari.

Le macchine con il contrassegno WEV... sono
particolarmente adatte per lavorare con le spazzole
metalliche, grazie alla rotellina per la regolazione
del numero di giri.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo & responsabile esclusivamente
P'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
I'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta
abrasiva, lavori con spazzole metalliche,
lucidatura o troncatura alla mola:

a) Il presente elettroutensile deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta abrasiva, spazzola metallica, perforatrice
o troncatrice a mola. Leggere tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora non venissero rispettate
tutte le seguenti istruzioni, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi. WEV... & adatta anche all'uso come
lucidatrice.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni. (Non
vale per WEV...)

c) Non utilizzare I'elettroutensile per
destinazioni d’'uso per le quali non &
espressamente concepito né previsto dal
produttore. Una tale trasformazione puo causare
la perdita del controllo e provocare lesioni fisiche
gravi.

d) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
non sia specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

e) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Un
utensile accessorio che gira a una velocita
superiore a quella ammessa pud spezzarsi ed
essere proiettato via.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non & possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) Le dimensioni del fissaggio dell’'utensile
accessorio devono essere adatte alle
dimensioni dei mezzi di fissaggio
dell’elettroutensile. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco
dell’elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili accessori:
verificare che i dischi di smerigliatura non
presentino scheggiature e cricche, che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di



usura o un forte logoramento, che le spazzole
metalliche non abbiano fili staccati o rotti. Se
I'elettroutensile o I'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere l'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gli
utensili accessori eventualmente danneggiati
solitamente si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Afferrare I'elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali & possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
e provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni.

o) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
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accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile accessorio in rotazione,
come una mola, un platorello o una spazzola
metallica, siinceppa o si blocca. Quando rimane
inceppato o bloccato nel materiale in lavorazione,
l'utensile accessorio rotante si arresta in modo
brusco. Nel punto di bloccaggio, un elettroutensile
privo di controllo subisce un'accelerazione
contraria al senso di rotazione dell'utensile
accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione,
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto € anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo
errato dell’elettroutensile e/o di condizioni di lavoro
inadeguate. Pud essere evitato adottando le misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
pud dominare le forze di contraccolpo e direazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, I'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si puo
eventualmente spostare 'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
I'elettroutensile nella direzione opposta al senso di
rotazione del disco di smerigliatura nel punto in cui
si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi ecc. Evitare che I'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
l'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena per il
taglio del legno, né dischi diamantati per
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troncare a segmenti con una distanza tra i
segmenti maggiore di 10 mm, né lame dentate.
Gli utensili accessori di questo tipo causano spesso
un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per tali abrasivi.
Gli abrasivi non previsti per I'elettroutensile non
possono essere schermati adeguatamente,
pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Una mola montata in
modo non corretto, che sporge oltre il bordo del
carter di protezione, non pud essere schermata
adeguatamente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. Il carter di protezione contribuisce a
proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Per esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivi
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura,
riducendo al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri pit elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

g) Quando si utilizzano mole per una doppia
finalita, impiegare sempre il carter di
protezione adatto alla specifica applicazione.
Se non si usa il carter di protezione giusto, pud
venire meno lo schermaggio desiderato e si
possono subire gravi lesioni.

4.4 \Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che

sia sottoposto ad una pressione di appoggio

eccessiva. Non eseguire tagli di profondita

eccessiva. In seguito al sovraccarico del disco da

taglio, aumenta la sollecitazione del disco stesso e

quindi la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta anche il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se I'utilizzatore allontana
da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo I'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

c) Se la mola per troncare si inceppa o se si
desidera interrompere il lavoro, disattivare
I'elettroutensile e tenerlo fermo finché la mola
non si & arrestata completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio mentre &
ancora in movimento. Cio puo causare un
contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) Fissare i pannelli o i pezzi in lavorazione di
grandi dimensioni, in modo da evitare il rischio
di un contraccolpo in caso di blocco del disco
da taglio. | pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni si possono flettere sotto il loro
stesso peso. |l pezzo in lavorazione deve essere
sorretto su entrambi i lati del disco, sia in prossimita
della linea di taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagliaimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglioimmerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

g) Non eseguire tagli curvi. Un sovraccarico della
mola per troncare aumenta la sollecitazione della
mola stessa e incrementa la probabilita che la mola
si inclini o si blocchi, di conseguenza aumentaiil
rischio di contraccolpo o di una rottura della mola, il
che puo provocare gravi lesioni.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Utilizzare i fogli abrasivi della giusta
dimensione e seguire le istruzioni del
produttore per la scelta dei fogli. | fogli abrasivi
sporgenti dal platorello possono causare lesioni
nonché provocare inceppamento, strappo dei fogli
stessi 0 un eventuale contraccolpo.

4.6 Solo per WEV...: particolari avvertenze di
sicurezza per la lucidatura:
a) Verificare che non vi siano parti mobili nella
cuffia di lucidatura, in particolare cavi di
fissaggio. Sistemare o accorciare i cavi di
fissaggio. Cavi di fissaggio allentati o attorcigliati
possono imprigionare le dita oppure rimanere
impigliati nel pezzo in lavorazione.



4.7 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di un carter di
protezione, evitare che tale carter e la spazzola
metallica entrino in contatto. Il diametro delle
spazzole circolari e delle spazzole a tazza puo
aumentare a causa della pressione di appoggio e
delle forze centrifughe.

4.8 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

AVVERTENZA - Utilizzare l'utensile elettrico
sempre con entrambe le mani.

Non utilizzare il carter di protezione
levigatura per operazioni di troncatura. Per
ragioni di sicurezza, in caso di lavori di
troncatura alla mola utilizzare il carter di protezione
specifico.
Non utilizzare dischi diamantati per troncare a
segmenti con fenditure maggiori di 10 mm. Sono
consentiti soltanto angoli di taglio negativi.

Utilizzare le mole per troncare legate soltanto se
sono rinforzate.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con l'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrossatura o sbavatura! | dischi da taglio non
possono essere esposti ad alcuna pressione
laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato e fissato in modo da non scivolare, ad
es. mediante appositi dispositivi di fissaggio. | pezzi
in lavorazione di grandi dimensioni devono essere
fissati adeguatamente.

Se si utilizzano utensili accessori con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve entrare
in contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
accessorio sia sufficientemente lunga da poter
alloggiare completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile accessorio deve adattarsi a quella del
mandrino. Per la lunghezza e la filettatura del

@Indossare le protezioni acustiche.
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mandrino, vedere pagina 4 ed il capitolo 14. Dati
Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario adeguato. Applicare
sempre a monte un interruttore di sicurezza Fl di
tipo B (RCD), sensibile a qualsiasi corrente, con
corrente di scatto massima di 30 mA. In caso di
spegnimento della smerigliatrice angolare per
mezzo dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e
pulire il dispositivo. Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic. Quando
interviene la frizione di sicurezza disattivare
immediatamente la macchina!

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile se l'impugnatura
supplementare é difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o crepato
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione il
dispositivo se il carter di protezione €& difettoso.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Se le mole montate su flangia vengono impiegate
per una doppia finalita (mole per levigatura e
troncatura combinate), si possono utilizzare
soltanto i seguenti tipi di carter di protezione: Ae C.
Vedere capitolo11.

Utilizzare il carter di protezione giusto:

L’uso di un carter di protezione errato pud
comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravi lesioni. Esempi di uso errato:

- se si utilizza un carter di protezione del tipo A per
la levigatura laterale, il carter di protezione el
pezzo in lavorazione possono disturbarsi a
vicenda, pregiudicando il controllo del dispositivo.
se si utilizza un carter di protezione del tipo B per
la troncatura con mole per troncare legate, vi € un
maggior rischio di essere esposti a scintille e
particelle di levigatura espulse, nonché a
frammenti della mola se quest’ultima si rompe.
se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C per la troncatura alla mola o per la levigatura
laterale nel calcestruzzo o nella muratura, vi € un
maggior rischio legato all’'esposizione alla polvere
e alla perdita del controllo con conseguente
contraccolpo.

se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C con una spazzola a tazza piu spessa di quanto
consentito, i fili possono colpire il carter di
protezione e quindi rompersi.

Utilizzare sempre il carter di protezione adatto
all'utensile accessorio. Vedere capitolo11.

Riduzione della formazione di polvere:
AVVERTENZA - Alcune polveri che si

formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori
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contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.
Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.
Ridurre la formazione di polvere procedendo come
segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedi pagina 2.

Dado di serraggio Quick *

Mandrino

Flangia di supporto Autobalancer *

Pulsante di arresto del mandrino

Interruttore a cursore di accensione/spegnimento *
Impugnatura

Display elettronico

Rotellina di regolazione per impostazione numero
giri *

Occhiello di fissaggio (per la sicurezza
anticaduta)*

Pulsante interruttore *

Blocco accensione *

- O © oNoOOOTRAWN =
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12 Filtro antipolvere *

13 Impugnatura supplementare/impugnatura
supplementare con assorbimento delle vibrazioni

14 Carter di protezione

15 Flangia di supporto *

16 Dado a due fori *

17 Chiave a due perni *

18 Leva difissaggio del carter di protezione

*

* secondo la dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI di tipo B (RCD), sensibile a
qualsiasi corrente, con corrente di scatto massima

di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare (13) montata! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro del dispositivo.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente il carter di protezione

appositamente previsto per il relativo utensile

accessorio! L’'uso di un carter di protezione errato
pud comportare una perdita del controllo e quindi

provocare gravi lesioni. Vedere anche il capitolo 11.

Accessori!

Vedere pagina 3, figura D.

- Premere e tenere premuta la leva (18). Portare il
carter di protezione (14) nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e ruotare il carter di protezione
finché la leva stessa non si innesta in posizione.

- Premere sulla leva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
l'utilizzatore.

- Verificare che il carter sia saldamente in
posizione: la leva dev'essere innestata ed il carter
di protezione non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

e e RV 4
9%

(Per lo smontaggio procedere invertendo la
sequenza.)

Utilizzare esclusivamente
utensili accessori sopra i

quali il carter di protezione
sporga di almeno 3,4 mm.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di
riattrezzamento: estrarre la spina dalla presa.



La macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per
motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura alla

mola (capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (4) e
ruotare il mandrino (2) a mano finché il pulsante di
arresto non scatta in posizione producendo un
suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura
W..A..:
Vedere pagina 2, figura A.

La flangia di supporto Autobalancer &
posizionata sul mandrino (3). Non &
necessario l'impiego di una flangia di supporto
rimovibile, come in altre smerigliatrici angolari.

Le superfici di appoggio della flangia di

supporto Autobalancer (3), del disco di
smerigliatura e del dado di serraggio Quick (1)
devono essere pulite. Pulirle, se occorre.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto Autobalancer (3).
Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto Autobalancer in modo uniforme.

WEP...20...:
Vedere pagina 2, figura B.

- Montare la flangia di supporto (15) sul mandrino.
La posizione sara corretta se, una volta inserita
sul mandrino, la flangia non potra essere ruotata.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (15). Il disco di smerigliatura deve
poggiare sulla flangia di supporto in modo
uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
Quick (in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio Quick (1):

Applicare il dado di serraggio quick (1) solo su
macchine dotate del "sistema Metabo Quick".
Queste macchine si riconoscono dal pulsante di

arresto mandrino rosso (4) con la scritta "M-Quick".

Se l'utensile accessorio montato nella zona di
serraggio ha uno spessore superiore a
7,1 mm, il dado di serraggio Quick non puo essere
utilizzato! Utilizzare quindi il dado a due fori (16) con
la chiave a due perni (17).

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Inserire il dado di serraggio quick (1) sul mandrino
(2)inmodo tale che i 2 dentini facciano presa nelle
2 rispettive scanalature del mandrino. Vedere la
figura a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio Quick
ruotandolo in senso orario.

- Stringere il dado di serraggio Quick ruotando con
forza il disco di smerigliatura in senso orario.
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Allentare il dado di serraggio quick (1):

Solo se il dado di serraggio quick (1) &
presente, € possibile bloccare il mandrino con
il relativo pulsante di arresto mandrino M-Quick (4)!

- Quando viene disinserito, la macchina riprende a
funzionare.

- Poco prima dell'arresto del disco di smerigliatura,
premere il pulsante rosso per 'arresto del
mandrino M-Quick (4). Il dado di serraggio quick
(1) si allenta automaticamente di ca. mezzo giro e
si puo svitare senza ulteriori sforzi e senza l'ausilio
di attrezzi.

7.4 Stringere/allentare il dado a due fori (in
funzione della dotazione)
Utilizzando il dado a due fori, il pulsante di
arresto mandrino (4) deve essere premuto
soltanto quando il mandrino & fermo.

| 2 lati del dado a due fori sono diversi. Avvitare il
dado a due fori sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, figura C.

- X) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado a due fori (16) & rivolto verso
l'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
X) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado a due fori (16) € rivolto versoiil
basso, affinché il dado a due fori possa essere
inserito in modo sicuro sul mandrino.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado a due fori
(16) girandolo in senso orario con l'apposita
chiave a due perni (17).

Allentare il dado a due fori:

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1). Svitare il dado
a due fori (16) girandolo in senso antiorario con
l'apposita chiave a doppio foro (17).

8. Utilizzo

8.1 Regolazione del numero di giri (in
funzione della dotazione)

Impostare il numero di giri raccomandato con la

rotellina di regolazione (8). (Cifra bassa = numero di

giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato.)

Dischi da taglio, dischi di sgrossatura, mola a tazza,
dischi da taglio diamantati: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare l'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente. 47
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WEVBA..., WEBA...: durante il funzionamento

continuo, il dispositivo resta in funzione anche
se si lascia la presa. Pertanto, tenere sempre
saldamente il dispositivo con entrambe le mani
afferrandolo per le apposite impugnature,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Evitare che il dispositivo aspiri polvere e

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre il dispositivo soltanto
dopo che il motore si & completamente arrestato.

Dispositivi con interruttore a scorrimento:

Accensione: spingere l'interruttore a scorrimento
(5) in avanti. Per il funzionamento continuo,
premerlo verso il basso fino all'innesto.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore

dell'interruttore a scorrimento (5) e rilasciare.

Utensili con "interruttore paddie"
(con funzione uomo morto):

Accensione: spingere il blocco dell'accensione
(11) in direzione della freccia e premere il
pulsante interruttore (10).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante
(10).

8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro, in modo che la superficie
del pezzo non si surriscaldi.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura alla mola:

Durante i lavori di troncatura alla mola
—lavorare sempre in controrotazione
(figura). In caso contrario esiste il
pericolo che il dispositivo possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con il dispositivo una pressione
uniforme.

8.4 Collegamento a una cinghia di sicurezza
per utensili (in base alla dotazione)
Avvertenze di sicurezza speciali per 'uso in
altezza. Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza e le istruzioni. Eventuali inosservanze

delle avvertenze sulla sicurezza e delle istruzioni
possono causare gravi lesioni.

- L'uso € ammesso solo per il personale
addestrato. Gli utilizzatori devono essere stati
addestrati in merito alla fissaggio degli utensili e
alluso degli utensili in altezza.

Assicurarsi che I'utensile sia sempre fissato alla

cinghia di sicurezza quando si lavora in altezza.

Utilizzare soltanto cinghie di sicurezza adatte

della marca Metabo (lunghezza massima 2 m

(6,5 ft) con uno smorzamento sufficiente). La

massima altezza di caduta consentita per la

cinghia di sicurezza (cinghia di sostegno) non
deve superare 2 m (6,5 ft). Utilizzare soltanto

cinghie di sicurezza che siano adatte al tipo di

utensile a cui sono destinate e che siano in grado

quantomeno di sostenere il peso dell'utensile
stesso, inclusi tutti gli accessori impiegati.

Leggere e osservare le istruzioni d’'uso della

cinghia di sicurezza per utensili!

Controllare I'utensile (in particolare I'occhiello di

fissaggio) e la cinghia di sicurezza sempre prima

dell’'uso per assicurarsi che non siano danneggiati

e che funzionino correttamente (tra cui anche il

tessuto e le cuciture). Non utilizzare l'utensile e la

cinghia di sicurezza se sono danneggiati o non
funzionano in maniera appropriata.

Non fissare la cinghia di sicurezza al proprio

corpo. Fissare la cinghia di sicurezza in un punto

di bloccaggio robusto e in grado di resistere

allimpatto di un utensile caduto.

Pericolo di schiacciamento, taglio o avvolgimento.

Non utilizzare la cinghia di sicurezza per utensili

nelle vicinanze di parti o meccanismi mobili o di

macchine in funzione.

Non modificare il collegamento della cinghia di

sicurezza sull'utensile e non utilizzare la cinghia

per destinazioni d’uso diverse da quella descritta
nelle istruzioni.

Fissare I'utensile alla cinghia di sicurezza

esclusivamente tramite un moschettone. Non

fissare l'utensile alla cinghia con un cappio o un
nodo. Non utilizzare per il fissaggio né funi né
corde. Utilizzare esclusivamente moschettoni con
sistema di fissaggio a due vie. Non utilizzare
moschettoni ad arresto semplice.

Fissare la cinghia di sicurezza in modo tale che

I'utensile si allontani dall’'utente quando cade giu.

Gli utensili caduti oscillano sulla cinghia di

sicurezza e quindi rischiano di ferire I'utente o

fargli perdere I'equilibrio.

Non fissare mai piu di un utensile alla cinghia di

sicurezza.

Per fissare la cinghia di sicurezza all'utensile,

utilizzare soltanto i punti di bloccaggio

appositamente previsti (occhiello difissaggio (9)).

Non modificare MAI un utensile per creare un

punto di fissaggio.

- Fissare la cinghia di sicurezza all'utensile in modo
da non compromettere il funzionamento di
dispositivi di sicurezza, interruttori o bloccaggi.

- Tenere la cinghia lontana dall’'utensile accessorio.

- Proteggere la cinghia di sicurezza per utensili
dalle scintille e dai trucioli.

- Proteggere la cinghia di sicurezza per utensili
dagli spigoli vivi, dalle lame, dai trucioli, ecc. Non



salire sulla macchina o sulla cinghia di sicurezza
per utensili.

- Non utilizzare le cinghie di sicurezza o i dispositivi
di fissaggio per aumentare I'effetto leva di un
utensile.

- Assicurare uno spazio sufficiente nell’area di
lavoro. Nell’area di caduta non deve essere
messa in pericolo nessuna persona.

- Dopo una caduta, sostituire la fune e controllare
se la macchina ha subito dei danni. Dopo ogni
caduta, fare ispezionare la macchina da
personale qualificato per verificare la presenza di
danni e riparare gli eventuali danni.

- Non tentare di afferrare la macchina in caduta.
Pericolo di lesioni.

8.5 Ruotare la testata ingranaggi
Vedere pagina 3, figura E.

- Estrarre la spina.

- Svitare la vite di fissaggio (a) della leva (18).
Rimuovere e mettere via la vite e la leva (con la
sua parte in lamiera).

- Svitare le 4 viti della testata ingranaggi (b).
ATTENZIONE! Non staccare la testata
ingranaggi!

- Ruotare la testata ingranaggi nella posizione
desiderata senza staccarla.

- Avvitare le 4 viti della testata ingranaggi (b) nelle
apposite filettature! Coppia di serraggio = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

- Spostare a lato la molla che preme la leva in
posizione e riapplicare la leva (18) (con la sua
parte in lamiera), stringere con la vite di fissaggio
(a). Coppia di serraggio = 4,0 Nm +/- 0,4 Nm.
Controllare che la leva funzioni correttamente:
deve trovarsi sotto tensione a molla.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
I'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e una mascherina
antipolvere adeguata. Durante il soffiaggio,
accertarsi che l'aspirazione avvenga
correttamente.

10. Eliminazione dei guasti

Il display elettronico (7) si accende
permanentemente in verde. Dispositivo pronto
all'esercizio.

Il display elettronico (7) siaccende perca.0,5 s
dopo aver collegato il dispositivo. Se il display
elettronico non si accende in arancione o non si
accende affatto, occorre riparare il dispositivo,
vedere il capitolo 12.
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Il display elettronico (7) si accende
permanentemente in rosso e/o la velocita sotto
carico diminuisce. |l carico del dispositivo &
troppo elevato. Ridurre il carico del dispositivo fino
a qgando il display elettronico non si riaccende in
verde.

Il dispositivo non entra in funzione. Il display
elettronico (7) lampeggia in rosso. Il dispositivo
si & spento a causa di un bloccaggio dell’utensile o
di un carico eccessivamente elevato, oppure €
scattata la protezione contro il riavvio. Se la spina
viene inserita con il dispositivo acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
dispositivo non si riavvia.

Spegnere e riaccendere il dispositivo.

Il dispositivo si spegne piu volte
involontariamente. Far riparare il dispositivo,
vedere il capitolo12.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Utilizzare sempre l'utensile accessorio adatto

al tipo di lavoro da eseguire e il carter di
protezione previsto. Vedere pagina 5. (Le figure
sono a titolo di esempio).

Tipo di lavoro:

1 =levigatura con la superficie

2 =troncatura alla mola

3 =foratura

4 = spazzole metalliche

5 =levigatura con carta abrasiva
6 = lucidatura

Utensili accessori:

1.1 = mola per sgrossare

1.2 = mola a tazza (ceramica)

1.3 = mola a tazza diamantata “muratura/
calcestruzzo”

2.1 =mola per troncare “metallo”

2.2 = mola per troncare “muratura/calcestruzzo”

2.3 = disco diamantato per troncare “muratura/
calcestruzzo”

2.4 =mola per troncare per doppia finalita (mola per

levigatura e troncatura combinata)

punte diamantate a corona

spazzola circolare

spazzola a tazza

disco abrasivo lamellare

.2 = platorello per fogli abrasivi

6.1 = accessori per lucidatura

Carter di protezione previsti:

Tipo A = carter di protezione per troncatura / carter
di protezione incl. clip carter di protezione
per troncatura alla mola

Tipo B = carter di protezione per levigatura

Tipo C = carter di protezione per levigatura e
troncatura alla mola (combinazione)

Tipo D = carter di protezione per mola a tazza

Tipo E = carter di protezione aspirazione per la
levigatura superficiale

3.1
41
4.2
5.1
5
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Tipo F = carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola

Altri accessori:
(vedi anche www.metabo.com)

La gamma completa degli accessori & disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I’'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Rispetto dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive: smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento ecocompatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/EU sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

14. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4. Ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

16} = diametro max. dell'utensile accessorio

tmax,1 = spessore max. consentito dell’utensile
nella zona di serraggio in caso di
utilizzo del dado a due fori (16)

tmax,2 = max spessore consentito per 'utensile
accessorio nella zona di serraggio in
presenza del dado di serraggio Quick

1

tmax,3 = disco sgrossatore/disco da taglio:
max spessore consentito per l'utensile
accessorio

tmax,4 = max. spessore consentito delle
spazzole a tazza

M filettatura del mandrino

| lunghezza del mandrino

= numero di giri a vuoto (numero
massimo di giri)

N Y .

ny numero di giri a vuoto (regolabile)

>
o
*
|

P4 = potenza nominale assorbita
P> = potenzaresa o )
m = peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 62841.

[0 Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

*: eventuali oscillazioni ad alta energia e ad alta
frequenza possono provocare oscillazioni nel
numero di giri. Queste oscillazioni scompaiono non
appena si neutralizzano i disturbi.

| datitecnici sopraindicati sono soggetti atolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo pud risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per l'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

La levigatura di lamiere sottili o di altri pezzi

leggermente vibranti con una grande
superficie pud provocare un’emissione acustica
totale notevolmente piu elevata (fino a 15 dB)
rispetto ai valori di emissione acustica indicati. Per
questi pezzi si dovrebbe impedire quanto piu
possibile 'emissione acustica adottando opportuni
provvedimenti, come ad es. applicando tappetini di
smorzamento pesanti e flessibili. L'aumentata
emissione acustica va considerata anche in fase di
valutazione dei rischi relativamente
allinquinamento acustico e alla scelta di una
protezione adeguata per 'udito.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma

vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 62841:

an sG = valore di emissione vibrazione
(levigatura di superfici)

an ps = valore di emissione vibrazione
(levigatura con platorello)
anp = valore di emissione vibrazioni

(lucidatura)
Kh,sa/bs/p = incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro classe A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase la pagina 4.

2. Uso segun su finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado,
esmerilado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigén, piedra'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

WEV... es ademas apto para trabajos de pulido
ligero. Para los trabajos de pulido mas exigentes y
para el uso continuado, recomendamos nuestra
pulidora angular.

Las maquinas identificadas con las letras WEV...
tienen una ruedecilla de ajuste para regular la
velocidad, por ello son especialmente

recomendables para trabajos con cepillos de puas.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentesy las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados

con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA: lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.
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4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre,
pulido y tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre,
sierra de coronas o tronzadora. Lea todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
herramienta. Si no sigue estas indicaciones
pueden producirse descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves. Ademas, WEV... se puede usar
como pulidora.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para
aplicaciones para las que no esta prevista puede
provocar riesgos y lesiones. (No es valido para
WEV...)

c) No utilice la herramienta eléctrica para

trabajos diferentes de aquellos para los que ha
sido concebida y que no estén previstos por el
fabricante. Un cambio de este tipo puede provocar
la pérdida de control y lesiones corporales graves.

d) No utilice ninguna herramienta de insercién
que no esté especialmente disenhada y
recomendada por el fabricante para esta
herramienta eléctrica en particular. El hecho de
poder montar el accesorio en la herramienta no
garantiza una utilizacion segura.

e) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
igual al numero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Sila
herramienta de insercion gira a una velocidad
mayor que la permitida, podria romperse y salir
despedida.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercién deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion de tamano incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Las dimensiones para la fijacion de la
herramienta de insercién deben coincidir con
las dimensiones de las fijaciones de la
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precisién a la
herramienta eléctrica, giran de forma irregular,
vibran fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo
de perder el control de la herramienta.

h) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de insercion presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
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tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercién
caigan al suelo, compruebe si se ha dahado, o
bien utilice una herramienta sin danar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercion y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; péngala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. Normalmente,
las herramientas de insercién dafadas se rompen
con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacidn, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta solo por las
superficies de la empuiadura aisladas
electricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercion pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metdlicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

I) Mantenga el cable de alimentacién lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Sipierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercion se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

o) Limpie regularmente la ranura de ventilacién

so de su herramienta eléctrica. El ventilador del

motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

q) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacién
de agua u oftros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
delaherramienta de insercion. A suvez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcion del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar larotura de
los discos de amolar.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado de la herramienta eléctrica o de unas
condiciones de trabajo incorrectas. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber lafuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo enlazona ala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccion contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.



e) No debera utilizar un disco de sierra de
cadena para cortar madera, un disco de
tronzado diamantado y segmentado con una
distancia entre segmentos superior a 10 mm ni
un disco de sierra dentado. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercion provocan
contragolpes y la pérdida de control.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctricay la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados se deben
montar de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco de amolado mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica 'y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
usuario contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.:
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzado. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
del disco. La aplicacién de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin danar
del tamano y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzado pueden ser diferentes a las
bridas para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

g) En caso de emplear discos de doble uso, se
debe utilizar siempre la cubierta protectora
adecuada para la aplicacion que se esté
realizando. Si no se utiliza la cubierta protectora
adecuada, puede perderse el blindaje y provocar
lesiones graves.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una

presion excesiva. No realice cortes demasiado

profundos. La sobrecarga del disco de tronzado

aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
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bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzado en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta eléctrica y sujétela
hasta que el disco se haya detenido. Nunca
trate de extraer el disco de tronzado ain en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y soluciénela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzado alcance
el numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzado. Las piezas
de trabajo grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza de trabajo debe estar
apoyada por ambos lados del disco, cerca de la
linea de corte y también en el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzado que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

g) No realice cortes en curvas. La sobrecarga del
disco de tronzado aumenta la carga y la
probabilidad de atascos o bloqueos, y por lo tanto,
la posibilidad de contragolpe o rotura de una muela
abrasiva, lo que puede provocar lesiones graves.
4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) Utilice hojas lijadoras del tamafio adecuado
y siga las indicaciones del fabricante sobre la
seleccidn de hojas lijadoras. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el atasco o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Solo para WEV...: indicaciones
especiales para el pulido:
a) No permita la presencia de piezas sueltas de
la cubierta de pulicion, sobre todo cuerdas de
fijacién. Guarde o corte las cuerdas de fijacion.
Las cuerdas de fijacion sueltas o giratorias pueden
lesionar los dedos o enredarse en la herramienta.
4.7 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
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durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora. Evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.8 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Lleve puestos cascos protectores.

eléctrica con ambas manos.

No utilice la cubierta protectora para lijado en

los trabajos de tronzado: En caso de trabajar

con los discos de tronzado, por razones de
seguridad, se debe emplear una cubierta
protectora para tronzado.

No emplee discos de tronzado diamantados
segmentados con ranuras de segmentos > 10 mm.
Solo se admiten angulos de corte de segmento
negativos.

Emplee solo discos de tronzado unidos si estan
reforzados.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

@ADVERTENCIA — Emplee la herramienta

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Las herramientas de trabajo deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzado para desbarbar
o desbastar. Los discos de tronzado no deben
someterse a presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Sise utilizan herramientas coninsercion roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercién
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 4y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Serecomienda utilizar un sistema de aspiracion fijo
adecuado. Preconecte siempre un interruptor de
proteccion Fl de tipo B sensible a corriente
universal (RCD) con una corriente de desconexion
maxima de 30 mA. Al desconectar la amoladora

angular mediante el interruptor de proteccion Fl,
ésta debera comprobarse y limpiarse. Véase el
capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los
cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Acoplamiento de seguridad S-automatico de
Metabo. Si se activa el acoplamiento de seguridad,
desconecte inmediatamente la maquina.

Las empufaduras adicionales dafadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empunadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Las piezas de trabajo pequenas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Si los discos con brida se utilizan para un doble
propdsito (discos combinados de lijado y tronzado),
solo se pueden utilizar los siguientes tipos de
cubiertas de proteccion: Tipo A, Tipo C.

Véase el capitulo11..

Emplee la cubierta protectora adecuada:

En caso de utilizar una cubierta protectora
inadecuada puede producirse una pérdida de
control y lesiones graves. Ejemplos de uso
incorrecto:

- si se utiliza una cubierta protectora de tipo A para
el lijado lateral, la cubierta protectoray la pieza de
trabajo pueden perturbarse entre si, lo que impide
un control suficiente.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo B para
el lijado con discos de tronzado unidos, existe un
mayor riesgo de exposicion a las chispas 'y
particulas de amolado expulsadas, asi como alos
fragmentos del disco abrasivo en caso de rotura
del mismo.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
para tronzar o lijar lateralmente en hormigén o
mamposteria, existe un mayor riesgo por la
exposicion al polvo, asi como a la pérdida de
control rebote.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
con un cepillo de disco mas grueso de lo
permitido, los cables pueden golpear la cubierta
protectora y esto puede hacer que se rompan.
Emplee siempre la cubierta protectora adecuada
para la herramienta de insercion. Véase el
capitulo11..

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
danos sobre la reproduccién. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:



- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.e€j. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacién de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracién de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,
incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Tuerca tensora Quick *

Husillo

Brida de apoyo Autobalancer *

Botén de bloqueo del husillo

Relé neumatico para conectar y desconectar
Empufadura

Indicacién sefial del sistema electrénico
Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *

Argolla de sujecioén (para proteccion contra
caidas)*

10 Botdn de interruptor *

11 Bloqueo de conexién *

12 Filtro de proteccion contra el polvo *

*
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13 Empufadura adicional/ empufadura adicional con
dispositivo antivibracion *

14 Cubierta protectora

15 Brida de apoyo *

16 Tuerca de dos agujeros*

17 Llave de dos agujeros *

18 Palanca para la fijacién de la cubierta protectora

* segun la version/no se incluye en el volumen de
suministro

6. Puesta en servicio

Antes de la puesta en marcha, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de caracteristicas se
correspondan con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un interruptor de

proteccion Fl de tipo B sensible a corriente
universal (RCD) con una corriente de desconexion
maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

Utilice siempre una empufadura adicional

(13) para trabajar. Enrosque la empufiadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora

Por motivos de seguridad utilice Unicamente

la cubierta protectora prevista para la
herramienta de insercion. En caso de utilizar una
cubierta protectora inadecuada puede producirse
una pérdida de control y lesiones graves. Véase
también el capitulo 11. Accesorios

Véase pagina 3, figura D.

- Pulse la palanca (18) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (14) en la posicion
indicada.

- Suelte la palanca y gire la cubierta protectora
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palancay gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no

debe poder girarse.
sobresalgan de la cubierta

(Z:I:ﬁx protectora un minimo de 3,4
mm.

(El desmontaje se efectua en orden inverso.)

Use unicamente
herramientas que

7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de la toma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.
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Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

- Pulse el boton de bloqueo del husillo (4) y gire el
husillo (2) con la mano, hasta que el botén encaje
de forma audible.

7.2 Colocacion del disco de amolar

W..A...:
Véase pagina 2, figura A.

La brida de apoyo con Autobalancer (3) es de

montaje fijo sobre el husillo. Al igual que
ocurre con otras amoladoras angulares, puede
prescindirse de una brida de apoyo desmontable.

Las superficies de contacto de la brida de

apoyo con Autobalancer (3), el disco de
amolar y la tuerca de apriete (1) deben estar
limpias. En caso contrario deben limpiarse.

- Colocar el disco de amolar en la brida de apoyo
con Autobalancer (3).
El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo con
Autobalancer.

WEP...20...:

Véase pagina 2, figura B.

- Montar la brida de apoyo (15) en el husillo. Esta
correctamente montada si no es posible girar la
brida sobre el husillo.

- Monte el disco de amolar en la brida de apoyo

(15). El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora Quick (en funcion del
equipamiento)

Sujecion de la tuerca tensora Quick (1):

m Utilizar la tuerca tensora Quick (1) sé6lo en
maquinas con el "sistema Metabo Quick".
Estas maquinas se reconocen por el botén de
bloqueo del husillo (4) identificado en letra roja con
"M-Quick".
Si la herramienta de insercion tiene un grosor
superior a 7,1 mm en la zona de tension, no
utilice la tuerca tensora Quick. En ese caso, utilice
la (16) tuerca de dos agujeros con la llave también
de dos agujeros (17).
- Blogquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Monte la tuerca tensora Quick (1) sobre el husillo
(2) de forma que los 2 talones encajen en las 2

ranuras del husillo. Véase la figura de la pagina 2.

- Fije de forma manual la tuerca tensora Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete latuerca tensora Quick girando con fuerza
el disco de amolar en el sentido de las agujas del
reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora Quick (1):

El husillo sélo puede detenerse con el botén
de bloqueo del husillo M-Quick, (1) si esta
montada la tuerca tensora M-Quick (4).

- Tras la desconexion, el movimiento de la
herramienta contintia por inercia.

- Poco antes de detenerse el disco de amolar,
pulse el botén de bloqueo del husillo M-Quick (4).
La tuerca tensora Quick (1) se suelta
automaticamente después de media vuelta
aproximadamente, y se puede desatornillar sin
hacer esfuerzo adicional ni necesidad de
herramienta.

7.4 Sujecion / aflojamiento de la tuerca de
dos agujeros (en funcion del
equipamiento)

Si se utiliza la tuerca de dos agujeros, el boton
de blogqueo del husillo (4) solo debe
presionarse con el husillo parado.

Los 2 lados de la tuerca de dos agujeros son
diferentes. Enrosque la tuerca de dos agujeros en
el husillo como se indica a continuacion:

Véase pagina 2, figura C.

- X) Con discos de amolar finos:
El collar de la tuerca de dos agujeros (16) esta
orientado hacia arriba, de modo que el disco de
amolar fino pueda tensarse de forma segura.
Y) Con discos de amolar gruesos:
El collar de la tuerca de dos agujeros (16) esta
orientado hacia abajo de modo que la tuerca de
dos agujeros pueda colocase sobre el husillo de
forma segura.

- Bloquee el husillo. Apriete la tuerca de dos
agujeros (16) con la llave de dos agujeros (17) en
el sentido de las agujas del relo;.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca de dos agujeros (16) con
la llave de dos agujeros (17) en sentido
antihorario.

8. Manejo
8.1 Ajuste del numero de revoluciones (en
funcion del equipamiento)

Ajuste el nimero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (8). (NUmero pequefio =
numero de revoluciones bajo; numero grande =
ndmero de revoluciones alto)

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: numero de revoluciones medio
Discos abrasivos: numero de revoluciones bajo
a medio

Advertencia: Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

8.2 Conexion/Desconexién (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.



Conecte en primer lugar la herramienta de
~ Y insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

WEVBA..., WEBA...: En la posicion de
funcionamiento continuado, la maquina
seguira funcionando en caso de pérdida del control
de la herramienta debido a un tiron. Por este motivo

deben sujetarse las empufaduras previstas
siempre con ambas manos, adoptar una buena
postura y trabajar concentrado.

Evite que la herramienta aspire o levante

polvoy viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Maquinas con interruptor deslizante:
AT o -
?’_.-_- ", 5

Conexién: desplace el interruptor deslizante (5)
hacia adelante. Para un funcionamiento
continuado, muévalo hacia abajo hasta que
quede encajado.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del interruptor deslizante (5) y suéltelo.

Maquinas con "interruptor de paleta"
(con funcion de hombre muerto):

Conexién: desplace el bloqueo de conexion (11)
en direccion a la flecha y mantener pulsado
el interruptor (10).

Desconexion: suelte el interruptor (10).

8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderaday
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:

Para tronzar, trabaje siempre en
contrarrotacion (véase laimagen). De
— /\\\\- lo contrario existe el riesgo de que la

KQ‘; herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material sobre el que se trabaja. No incline,
presione ni balancee la herramienta.
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Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

8.4 Unioén a una correa de sujecion de
herramientas (en funcién del
equipamiento)

Instrucciones de seguridad especiales para el
uso en altura. Lea integramente estas
instrucciones de seguridad. Las negligencias en el

cumplimiento de las indicaciones de seguridad y

las instrucciones pueden provocar lesiones graves.

- Unicamente debera usarlo el personal formado.
Los usuarios deben recibir formacién sobre la
seguridad de las herramientas y el uso de las
herramientas en la altura.

Asegurese de que la herramienta siempre esté
sujeta a la correa de sujecion de herramientas
cuando se trabaje en altura. Emplee solo correas
de sujecion de herramientas de la marca Metabo
(longitud maxima 2 m (6,5 ft) con una
amortiguacion suficiente). La altura maxima de
caida posible de la correa de sujecion de
herramientas no puede sobrepasar los 2 metros
(6,5 ft). Utilice unicamente correas de sujecion de
herramientas que sean adecuadas para el tipo de
herramienta en cuestién y que estén disefiadas
como minimo para el peso de la herramienta,
incluidos todos los accesorios utilizados.

Leay tenga en cuenta las indicaciones de uso de
la correa de sujecion de herramientas.
Compruebe que la herramienta (en particular la
argolla de sujecion) y la correa de sujecion de
herramientas no presenten dafios y que
funcionen correctamente (incluido el material y las
costuras) antes del uso. No emplee la
herramienta ni la correa de sujecion de
herramientas si estan dafiadas o no funcionan
correctamente.

No fije nunca la correa de sujecion de
herramientas al cuerpo. Fije la correa de sujecion
de herramientas a un elemento de fijacion solido
que resista las fuerzas en caso de que se caiga la
herramienta.

Riesgo de magulladuras, cortes o enredos. No
utilice nunca la correa de sujecion de
herramientas cerca de piezas méviles,
mecanismos ni maquinas en marcha.

No modifique la union de la correa de sujecion de
herramientas y no la utilice para fines distintos a
los descritos en estas instrucciones de uso.

Fije la herramienta a la correa de sujecion de
herramientas solo con un mosquetén. No sujete la
herramienta a una correa de sujecion de
herramientas con un lazo o un nudo. No utilice
cuerdas ni cordones para la fijacion. Emplee
exclusivamente mosquetones con sistema de
cierre de dos vias. No utilice mosquetones a
presion de union sencilla.

Fije la correa de sujecién de herramientas de
manera que se aleje del operario de la
herramienta en caso de caida. Al caer, las
herramientas se balancean sobre la correa de
sujecion de herramientas, lo que puede causar
lesiones o pérdida de equilibrio al operador.

No acople nunca mas de una herramienta a una
correa de sujecion de herramientas.
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- Emplee solo los puntos de fijacion previstos
(argolla de fijacion (9)) para fijar la correa de
sujecion de herramientas a la herramienta.
NUNCA modifique una herramienta para crear un
punto de sujecion.

No fije la correa de sujecion de herramientas de
forma que pueda provocar un mal funcionamiento
de las protecciones, interruptores o
enclavamientos.

Mantenga la correa de sujecion de herramientas
alejada de la herramienta.

Proteja la correa de sujecion de herramientas
frente a chispas y virutas.

Proteja la correa de sujecion de herramientas de
bordes afilados, cuchillas, astillas, etc. No pise la

maquina ni la correa de sujecion de herramientas.

No utilice las correas de sujecion de herramientas
ni los cierres para aumentar el efecto de palanca
de una herramienta.

Deje espacio suficiente en la zona de caida. En la
zona de caida no puede ponerse en peligro a
ninguna persona.

Después de una caida, reemplace la cuerda y
revise la maquina para ver si ha sufrido dafos.
Después de cada caida, encargue a un
especialista la revision de la maquina para ver si
esta dafiada, y reparela si es necesario.

No intente atrapar la maquina si se cae. Podra
sufrir lesiones.

8.5 Gire la caja de engranajes.
Véase pagina 3, figura E.

- Desenchufe el interruptor de red.

- Desatornille el tornillo de fijacion (a) de la palanca
(18). Desmonte y deje a un lado el tornillo y la
palanca (son su pieza de chapa).

- Desatornille los 4 tornillos (b) de la caja de

engranajes. jATENCION! {No tirar de la cajade

engranajes!

Girar la caja de engranajes en la posicion

deseada, sin tirar de ella.

Atornille los 4 tornillos (b) de la caja de engranajes

en las roscas existentes. Par de apriete = 3,0 Nm

+/- 0,3 Nm.

Desplace hacia un lado el muelle que mantiene la

palanca en posicion y vuelva a montar la palanca

(18) (con su pieza de chapa), atornille con el

tornillo de fijacién (a). Par de apriete = 4,0 Nm +/-

0,4 Nm. Verifique que la palanca funcione

correctamente: debe encontrarse bajo la tension

del muelle.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de protecciéon y mascarilla

antipolvo adecuada. Tenga cuidado al limpiar con
aire en aspirar de manera correcta.

10. Localizacion de averias

Ahora la indicaci6n de sefial del sistema
electronico (7) se encendera de forma fija en
verde. La maquina esta lista para su uso.

El indicador de sefal del sistema electrénico
(7) se ilumina durante aprox. 0,5 s al insertar la
magquina. Si el indicador de sefial electrénica no se
enciende de color naranja o no se enciende de
ningun color, la maquina precisara reparacion;
véase el capitulo 12.

El indicador de sefal del sistema electrénico
(7) se ilumina y se reduce el nimero de
revoluciones bajo carga. La carga de la maquina
es demasiado alta. Se reduce la carga de la
maquina hasta que el indicador de sefal del
sistema electronico se ilumina de nuevo en verde.

La maquina no funciona.El indicador de sefnal
del sistema electrénico (7) parpadea en rojo.
Lamaquina se ha desconectado por un bloqueo de
la herramienta de insercion, una carga demasiado
elevada o porque la proteccion contra el rearranque
ha respondido. Si el enchufe se inserta con la
magquina conectada o se restablece el suministro
de corriente tras un corte, la maquina no se pondra
en funcionamiento.

Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

Apague y vuelva a encender la maquina.
Repare la maquina; véase el capitulo12.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Emplee siempre la herramienta de insercién
adecuada para el proceso de trabajo, asi

como la cubierta protectora prescrita. Véase la

pagina 5. (Las figuras se muestran a modo de

ejemplo).

Proceso de trabajo:

1 = Lijado con la superficie

2 =Tronzado

3 = Perforacién de agujeros

4 = Cepillado de alambre

5 = Lijado con papel de lija

6 = Pulido

Herramientas de insercion:

1.1 = Muela abrasiva

1.2 = Muela de copa (ceramica)

1.3 = Muela de copa diamantada "Mamposteria/
hormigon”

2.1 = Disco de tronzado "Metal"

2.2 = Disco de tronzado "Mamposteria/hormigén"

2.3 =Disco de tronzado diamantado "Mamposteria/
hormigén"

2.4 = Disco de tronzado para un doble propésito

(disco de tronzado y lijar en uno)

Brocas diamantadas

3.1
4.1 = Cepillo redondo



Cepillo de vaso

Disco abrasivo laminar

= Disco abrasivo para hojas lijadoras
6.1 = Accesorio de pulido

Cubierta protectora prescrita:

Tipo A = Cubierta protectora de corte/cubierta
proteccionincl. clip de cubierta protectora
de corte para tronzado

Tipo B = Cubierta protectora para lijado

Tipo C = Cubierta protectora para lijado y tronzado
(combinacion)

Tipo B = Cubierta protectora para muela de copa

Tipo E = Cubierta protectora de aspiracion para el
esmerilado superficial

Tipo F = Cubierta protectora de aspiracion para
tronzado

4.2
5.1
5.2

Otros accesorios:
(véase www.metabo.com)

Para consultar el programa completo de
accesorios, consulte el sitio www.metabo.com/es o
el catalogo.

12. Reparaciones

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de que sea necesario reparar herramientas
eléctricas, dirijase a su representante de Metabo.
En la pagina www.metabo.com encontrara las
direcciones necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar las listas de repuestos.

13. Proteccion del medio
ambiente

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuadamente.

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalajes y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacién en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de dispositivos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.
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14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 4. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

(%) = Diametro maximo de la herramienta
= Grosor maximo admisible de la

tmax,1 . ; .-
herramienta de insercion en la zona
de sujecion si se utiliza una tuerca de
dos agujeros (16)

tmax,2 = Grosor maximo autorizado de la

herramienta de insercién en la zona
de tension si se utiliza una tuerca
tensora Quick (1)

tmax,3 = Disco de desbaste / Disco de tronzar
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién

tmax 4 = grosor max. autorizado de los cepillos
de disco

M = Rosca del husillo

| = Longitud del husillo de lijado

ng* = Numero de revoluciones en marcha
en vacio (maximo)

ny* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (ajustable)

P4 = Potencia de entrada nominal

P> = Potencia suministrada

m = Peso sin cable de red

Valores de medicidn establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[0 Aparato con categoria de proteccion Il
~ Corriente alterna

* Fallos de energia de alta frecuencia pueden
generar variaciones en las revoluciones. Tales
variaciones desaparecen de nuevo tras subsanar
las averias.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme alas
normas vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacion de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operario, p. ej. medidas organizativas.

El lijado de chapas finas u otras piezas que

vibren ligeramente y tengan una gran
superficie puede provocar un ruido total
significativamente superior (hasta 15 dB) a los
valores acusticos especificados. Enlamedida de lo
posible, se debe evitar que estas piezas emitan
ruido mediante medidas adecuadas, como la
colocacion de alfombras amortiguadoras pesadas
y flexibles. El aumento de la emisién de ruido
también debe tenerse en cuenta a la hora de
evaluar el riesgo de exposicion al ruido y de
seleccionar una proteccion auditiva adecuada.
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Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:

an sg = Valor de emision de vibraciones
(Lijado de superficies)

ap ps = Valor de emisién de vibraciones
(Lijado con disco abrasivo)

anpp = Valor de emision de vibraciones
(Pulido)

Ky, sa/ps/p /=Inseguridad (vibraciones)
Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUsar proteccién auditiva!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposic¢des aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 4.

2. Utilizacao correta

As rebarbadoras angulares com acessorios
originais Metabo, sdo adequadas para lixar, lixar
com folha de lixa, trabalhos com escovas de arame
de aco e cortar metais, betdo, pedra e materiais
semelhantes sem a utilizagédo de agua.

WEV... é adicionalmente adequada para trabalhos
de polimento simples. Para trabalhos de polimento
exigentes, recomendamos a nossa polidora
angular.

As maquinas com a designacdo WEV... séo
particularmente adequadas para trabalhos com
escovas de arame de ago, gracas a roda de ajuste
para regulagao das rotagoes.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagao indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para a sua propria protecéo e para a
protecdo da sua ferramenta elétrica,

A respeite as partes do texto marcadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacoes de
seguranca, instrucgoes, ilustracées e
dados tecnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugbes apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesbes
graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.
Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Indicacoes de seguranga conjuntas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos

PORTUGUES pt

com escovas de arame de aco, polir ou
cortar:

a) Esta ferramenta elétrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame, cortadora de furos ou
ferramenta com disco abrasivo de corte. Leia
todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados recebidos juntamente
com o aparelho. Se ndo respeitar todas as
instrucbes que se seguem, podem ocorrer choques
elétricos, fogo e/ou ferimentos graves. WEV... deve
ser utilizada adicionalmente como polidora.

b) Esta ferramenta elétrica ndo é adequada
para polir. As utilizacdes, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos. (N&o se aplicaa WEV...)

c) Nao utilize a ferramenta elétrica para uma
funcao para a qual ela nao tenha sido
expressamente construida e prevista para o
efeito pelo fabricante. Tal converséo pode
provocar a perda do controlo e ferimentos corporais
graves.

d) Nunca utilize ferramentas acoplaveis nao
previstas e ndo recomendadas pelo fabricante
em particular para esta ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessorios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizagéo segura.

e) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotacoes maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Uma ferramenta acoplavel que rode com
mais velocidade do que a admissivel, pode quebrar
e ser projetada.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensoes erradas
ndo podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) As medidas para a fixagao da ferramenta
acoplavel devem corresponder com as
medidas dos meios de fixacao da ferramenta
elétrica. As ferramentas acoplaveis, que ndo
encaixam com precisao sobre o veio retificador da
ferramenta elétrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem provocar a perda de
controle.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracées ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta
acoplavel, mantenha-se a si, bem como atodas
as pessoas nas proximidades, afastados da
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ferramenta acoplavel em rotacao e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotacdes maximas. Geralmente, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascaraintegral de
protecao, protecao ocular ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacées. As
mascaras antipoeiras ou de protecao respiratéria
devem filtrar o pd que se forma durante a utilizagao.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacao a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar

ferimentos mesmo fora da propria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pecas
metalicas do aparelho sob tensao e provocar um
choque elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
sercortado ou agarrado e a sua mao ou o seu bragco
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacéo.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacdo completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotagéo,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acoplavel em rotacéo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacdo da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o pé para dentro da caixa,
e uma forte acumulacao de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

q) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagcdo de agua ou outros agentes de

refrigeracgéo liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe é a reacgéo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de ago, etc., bloqueia ou prende.
Ao prender ou bloquear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotacéo.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada
€ acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacdo contrario ao da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na pega de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de blogueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagcao
incorreta da ferramenta elétrica e/ou de condigoes
de trabalho inapropriadas. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaugao
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as forcas de
contragolpe ou momentos de reacdo na
aceleracao. O operador pode dominar as forgcas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaucéo adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préxima de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta elétrica é deslocada
durante um contragolpe. No local de blogueio, o
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
diregéo contraria & de deslocagéo do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagéo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize uma lamina para eletrosserras
para cortar madeira, nem um disco de corte
diamantado segmentado com um
espacamento de segmento superior a 10 mm
ou uma lamina de serra serrilhada. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes e a perda de controlo.



4.3 Indicacoes de seguranca especiais para

lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de protecao. Um disco abrasivo montado
incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecdo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
em seguranca na ferramenta elétrica e ser
ajustado de forma a que apenas uma parte
minima do corpo abrasivo fique aberta para o
utilizador, de forma a garantir o maximo de
seguranca. O resguardo de protegéo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos apenas devem ser
utilizados para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se a remogao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimensao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores ndo
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas elétricas menores, podendo assim
quebrar.

g) Ao trabalhar com discos para umafinalidade
dupla, utilize sempre o resguardo de protecao
apropriado para a tarefa realizada. A ndo
utilizagéo do resguardo de protecéo correto pode
nao oferecer a protegao desejada e resultar em
ferimentos graves.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando afasta de sio disco de
corte inserido na peca de trabalho, em caso de um
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contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotacéo pode ser projetada diretamente para si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue a
ferramenta elétrica e mantenha-a segura, até
que o disco esteja imobilizado. Nunca tente
retirar um disco de corte ainda em rotacao da
zona de corte, caso contrario podera ocorrer
um contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir as suas
rotac6es maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contrario, o
disco pode prender, saltar para fora da pecga de
trabalho ou provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensoes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho
grandes podem dobrar-se sob o seu préprio
peso. A peca de trabalho deve ser apoiada em
ambos os lados do disco, quer na proximidade da
linha de corte, como também na proximidade da
aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes existentes ou
outras areas nao percetiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas elétricas ou outros
objetos.

g) Nao efetue cortes curvos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o desgaste do mesmo e a
tendéncia para este enviesar ou bloquear e, através
disso, a possibilidade de ocorréncia de um
contragolpe ou quebra do corpo abrasivo, podendo
provocar ferimentos graves.

4.5 Indicacé6es de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Utilize folhas de lixa com o tamanho correto
e respeite as determinacoes do fabricante
sobre a selecdo das folhas de lixa. As folhas de
lixa que sobressaiam em relagéo ao prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar blogueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.

4.6 Apenas para WEV...: Indicacoes de
seguranca especiais para polimento:
a) Nao deixe pecas soltas entrarem na boina de
polir, principalmente cordoes de fixacao.
Guarde ou corte os cordoes de fixacao.
Corddes de fixagéo soltos em rotagéo conjunta,
podem apanhar os seus dedos ou ficar presos na
peca de trabalho.
4.7 Indicacé6es de seguranca especiais em
relacao ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizacao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre

os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar facilmente em roupa fina e/ou na pele. 63
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b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
a escova de arame de aco entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a presséo
exercida e as forgas de centrifuga.

4.8 Indicacoes de seguranca adicionais:

AVISO - Use sempre 6culos de protecao.

@ Use protegao auditiva.

AVISO - Utilize a ferramenta elétrica sempre
com ambas as maos.

Na&o utilize o resguardo de protecéo para

lixar para trabalhos de corte. Por motivos de

seguranca, para trabalhos com discos de
corte devera utilizar um resguardo para corte.

N3&o utilizar discos de corte diamantados
segmentados com fendas de segmento >10 mm.
Apenas sao permitidos angulos de corte de
segmento negativos.

Utilizar discos de corte combinados, apenas se
estes forem reforcados.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagoes do fabricante da
ferramenta ou do acessoario! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instrugdes do
fabricante.

Nunca utilize discos de corte para rebarbar ou
desbastar! Os discos de corte n&o devem ser
submetidos a uma pressao lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagéo. Pecgas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizag&@o de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do veio ndo
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se de que arosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do veio. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre 0
veio. Comprimento e rosca do veio, ver pagina 4 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagdo de um dispositivo de
aspiragao estacionario apropriado. Ligar sempre
previamente um disjuntor de protecéo Fl universal
de tipo B (RCD) com uma corrente de disparo max.
de 30 mA. Caso a rebarbadora angular desligue
através do disjuntor de protecao Fl, devera
examinar e limpar a maquina. Ver capitulo 9.
Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, ndo circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores elétricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, conversao ou manutengado.

Embraiagem de seguranca Metabo S-automatic.
Assim que a embraiagem de segurancga for
acionada, desligar imediatamente a méaquina!

Se o punho suplementar estiver danificado ou
rachado deverd ser substituido. Nao operar a
magquina com o punho suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protegéo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a maquina com
o resguardo de protecéo danificado.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Se os discos montados sobre uma flange forem
utilizados para uma finalidade dupla (discos
abrasivos e de corte combinados), apenas podem
ser utilizados os seguintes tipos de resguardos de
protecao: tipo A, tipo C.

Ver capitulo11.

Utilizar o resguardo de protecao correto:

O resguardo de protecéo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Exemplos
de utilizagdo errada:

- Ao utilizar um resguardo de protegao do tipo A
para efetuar lixagens laterais, o resguardo de
protecéo e a peca de trabalho podem perturbar-
se mutuamente, resultando num controlo
insuficiente.

Ao utilizar um resguardo de protegao do tipo B
para cortar com discos de corte combinado existe
um maior risco de exposicéo afaiscas e particulas
de lixagem projetadas, bem como a fragmentos
do disco abrasivo, em caso de quebra do disco
abrasivo.

Ao utilizar um resguardo de protec¢ao do tipo A, B,
C para corte ou lixagem lateral em betéo ou
alvenaria, existe um maior risco de exposi¢do a
poeiras, bem como de perda do controlo com um
contragolpe como resultado.

Ao utilizar um resguardo de protegéo do tipo A, B,
C com uma escova tipo prato mais espessa do
que o permitido, os arames podem atingir o
resguardo de protecdo e causar a quebra dos
arames.

Utilize sempre o resguardo de prote¢ao apropriado
para a ferramenta acoplavel. Ver capitulo11.

Reduzir os niveis de pé:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao
geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
séo:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e
outros materiais de alvenaria, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.
Orrisco para si, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o nimero de vezes que executa este



tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes

quimicos em relagdo a si: trabalhe numa area bem

ventilada e use sempre equipamento de protecao
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscopicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros

materiais, como por ex. determinados tipos de

madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e

amianto. Outras doencas conhecidas sao por ex.

reagOes alérgicas e doencas respiratérias. Nao
deixe que o po6 entre em contato com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por

ex. disposicoes relativas a seguranga no trabalho,

eliminacao) aplicaveis para o seu material, pessoal,
caso de utilizagéo e local de utilizagao.

Apanhe as particulas geradas no local de origem

das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos

especiais. Através disso é reduzida a expulsao

descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustdo da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegéo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Porca de aperto Quick *

Veio

Flange de apoio autobalanceador *

Botéao de bloqueio do veio

Interruptor corredico para ligar/desligar *

Punho

Indicador de sinal eletronico

Roda de ajuste para regulacdo das rotagdes *

Olhal de fixagdo (para a protecdo contra

quedas)*

10 Gatilho*

11 Bloqueio contra ligagéo *

12 Filtro de proteg&o contra po *

13 Punho suplementar / punho suplementar com
amortecimento de vibragdes *

14 Resguardo de protegéo

15 Flange de apoio *

16 Porca de dois furos *

17 Chave de pinos *

18 Alavanca para fixagao do resguardo de protegao

©QoOo~NOOUOArWN =

* consoante o equipamento / ndo incluido no
equipamento standard
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6. Colocacdo em funcionamento

antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecao Fl universal de tipo B (RCD) com
uma corrente de disparo max. de 30 mA.

6.1 Montar o punho suplementar
Trabalhar apenas com o punho suplementar
(13) montado! Aparafusar fixamente o punho
suplementar do lado esquerdo ou direito da
maquina.

6.2 Montar o resguardo de protecao
Por motivos de seguranca, utilize
exclusivamente o resguardo de prote¢ao
previsto para a respetiva ferramenta acoplavel! O
resguardo de protecao errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Ver também
capitulo 11. Acessorios!

Ver pagina 3, figura D.

- Pressionar a alavanca (18) e manter pressionada.
Colocar o resguardo de protecéao (14) na posigao
indicada.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo de protecéao
até a alavanca engatar.

- Pressionar a alavanca e rodar o resguardo de
protecédo de forma a que a zona fechada fique
voltada para o utilizador.

- Verificar o assentamento seguro: a alavanca deve
estar engatada e fixa, sem possibilidade de
rota¢@o do resguardo de protecao.

Utilizar apenas ferramentas

(::If@¢ acoplaveis que fiquem

(:D:j) de protecdo em no minimo

3,4 mm.

sobrepostas pelo resguardo
(desmontar na ordem inversa.)

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de quaisquer trabalhos de conversao:

puxar a ficha de rede da tomada. A maquina
deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranga, durante os

trabalhos com os discos de corte devera
utilizar o resguardo para corte (ver capitulo 11.
Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

- Pressionar o botéo de bloqueio do veio (4) para
dentro e rodar o veio (2) manualmente, até o
botao de bloqueio do veio engatar de forma
percetivel.

7.2 Colocacao do disco abrasivo

W..A..:
Ver pagina 2, figura A.
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O flange de apoio autobalanceador (3)

encontra-se montado de forma fixa ao veio.
Tal como em outras rebarbadoras angulares, nao
ha necessidade de um flange de apoio
desmontavel.

As superficies de apoio do flange de apoio

autobalanceador (3), do disco abrasivo e da
porca de aperto Quick" (1) tém de estar limpas.
Caso necessario, limpar as superficies.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
autobalanceador (3).
O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio autobalanceador.

WEP...20...:
Ver pégina 2, figura B.

- Montar a flange de apoio (15) sobre o veio. O
flange esta montado corretamente, quando ja ndo
mais pode ser rodado sobre o veio.

- Colocar o disco abrasivo sobre a flange de apoio
(15). O disco abrasivo deve pousar
uniformemente sobre o flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto Quick:

A porca de aperto Quick (1) apenas deve ser
montada em maquinas com "Metabo Quick-

System". Estas maquinas podem ser identificadas

através do botao de bloqueio do veio vermelho (4)

com inscri¢do "M-Quick"

Caso a espessura da ferramenta acoplavel

seja superior a 7,1 mm no ambito de aperto,
nao podera utilizar a porca de aperto Quick! Nesse
caso, utilize a porca de dois furos (16) com a chave

de pinos (17).

- bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Montar a porca de aperto Quick (1) sobre o veio
(2), de forma a que as 2 linguetas agarrem nas 2
ranhuras do veio. Ver figura, pagina 2.

- Apertar a porca de aperto Quick @ méo, no sentido
dos ponteiros do relégio.

- Apertar a porca de aperto Quick, rodando
fortemente o disco abrasivo no sentido dos
ponteiros do relégio.

Soltar a (1) porca de aperto Quick:

O veio apenas pode ser parado com o botao
de bloqueio do veio M-Quick vermelho (4) se
a porca de aperto Quick (1) estiver montadal

- Depois de desligar a maquina, esta move-se por
inércia.

- Pressionar o botao de bloqueio do veio M-Quick
vermelho (4) para dentro, pouco antes da
imobilizacao do disco abrasivo. A porca de aperto
Quick (1) solta-se autonomamente aprox. meia
volta e pode ser desaparafusada sem exercer
forgca adicional ou sem utilizar ferramentas.

7.4 Fixar/soltar a porca de dois furos
(consoante o equipamento)

Ao utilizar a porca de dois furos, o botao de
bloqueio do veio (4) apenas pode ser
pressionado assim que o veio estiver imobilizado.

os 2 lados da porca de dois furos sao diferentes.
Aparafusar a porca de dois furos sobre o veio da
seguinte forma:

ver pagina 2, figura C.

- X) No caso de discos abrasivos finos:
o colar da porca de dois furos (16) esta voltado
para cima, de forma a conseguir apertar bem o
disco abrasivo fino.
Y) No caso de discos abrasivos grossos:
o colar da porca de dois furos (16) esta voltado
para baixo de forma a que a porca de dois furos
possa ser fixada em seguranca sobre o veio.

- Bloquear o veio. Apertar bem a porca de dois
furos (16) com a chave de pinos (17) no sentido
dos ponteiros do reldgio.

Soltar a porca de dois furos:

- bloquear o veio (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de dois furos (16) com uma chave de
pinos (17) no sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio.

8. Utilizacao
8.1 Ajustar as rotacoes (consoante o
equipamento)

Ajustar as rotagdes recomendadas na roda de

ajuste (8). (numero baixo = rota¢des reduzidas;
ndmero alto = rotagbes elevadas)

Disco de corte, disco de rebarbar, mé de esmeril,
disco de corte diamantado: rotacoes elevadas
Escova: rotag6es médias

Prato de lixar: rotacoes baixas a médias

Nota: para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na pecga de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgéo de energia
elétrica.

WEVBA..., WEBA...: No funcionamento

continuo, a maquina continua a trabalhar,
mesmo se for arrancada da méo. Por este motivo,
devera segurar a maquina sempre com ambas as
ma&os nos punhos previstos, posicionar-se de forma
segura e concentrar-se no trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou

aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a maquina apenas quando o motor estiver
parado.



Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: deslocar o interruptor corredico (5) para a
frente. Para funcionamento continuo,
pressionar depois para baixo até engatar.

Desligar: pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredigo (5) e soltar.

Maquinas com "Interruptor de alavanca"
(com funcdo de homem-morto):

Ligar: deslocar o bloqueio contra ligagao (11) no
sentido da seta e pressionar o gatilho (10).
Desligar: soltar o gatilho (10).

8.3 Indicacoes de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

exercer pressao moderada sobre a maquina e
movimenta-la ao longo da superficie para a frente e
para tras, para ndo sobreaquecer a superficie da
peca de trabalho.

Rebarbar: para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num angulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:
- ao cortar, trabalhar sempre no sentido
1, de rotagao contrario (ver figura). Caso
o contrario, existe o perigo da maquina
se soltar de forma descontrolada e
sair do corte. Trabalhar com avango
moderado, adaptado ao material a trabalhar. Nao
dobrar, ndo exercer pressao, nao oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a maquina.

8.4 Ligacao ao um cinto de fixacao de
ferramentas (consoante o equipamento)

Indicagdes de seguranga especialmente

apropriadas para a utilizagdo em altura. Leia
todas as indicacdes de seguranca e instru¢des. Em
caso de nao cumprimento das indicagdes de
seguranga e das instru¢gdes podem ocorrer
ferimentos graves.

- Este apenas esta previsto para a utilizagao por
parte de pessoal com formacao. Os utilizadores
devem ter recebido formacao referente a
segurancga de ferramentas e a utilizagéo de
ferramentas ao trabalhar em altura.

- Certifique-se de que a ferramenta esta sempre
fixada com o cinto de fixagdo de ferramentas ao
executar trabalhos em altura. Utilize apenas
cintos de fixagéo de ferramentas apropriados da
marca Metabo (comprimento maximo 2 m
(6,5 pés) com amortecimento suficiente). A altura
maxima de queda permitida para o cinto de
fixacdo de ferramentas (cinto de fixagédo) ndo
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pode exceder os 2 m (6,5 pés). Utilize apenas
cintos de fixagcdo de ferramentas que sejam
apropriados para o respetivo tipo de ferramentas
e que no minimo tenham sido concebidos para o
peso da ferramenta, incluindo todos os
acessorios utilizados.

Leia a respeite o manual de utilizagéo do cinto de
fixagao de ferramentas!

Verifique a ferramenta (principalmente o olhal de
fixacdo) e o cinto de fixacao de ferramentas antes
de cada utilizagado quanto a danos e
funcionamento correto (incluindo o tecido e as
costuras). Nao utilize a ferramenta e o cinto de
fixacao de ferramentas se estes estiverem
danificados ou se nao funcionarem corretamente.
Nao fixe o cinto de fixagédo de ferramentas ao seu
corpo. Fixe o cinto de fixacéo de ferramentas a
um ponto de fixagao sélido, que resista as forgas
da ferramenta em queda.

Perigo de esmagamentos, cortes e enrolamentos.
Nao utilize o cinto de fixagdo de ferramentas
préximo de pegas moveis, mecanismos ou
maquinas em funcionamento.

Na&o altere a ligagéo para o cinto de fixacao de
ferramentas na ferramenta e néo a utilize para
outras finalidades das descritas neste manual de
instrugoes.

Fixe a ferramenta exclusivamente num cinto de
fixagao de ferramentas com um mosquetédo. Nao
fixe a ferramenta com um lago ou com um né num
cinto de fixagao de ferramentas. N&o utilize cabos
ou cordas para a fixacdo. Utilize exclusivamente
mosquetdes com sistema de fecho de duas vias.
Na&o utilize mosquetdes de mola de fixagao
simples.

Fixe o cinto de fixagao de ferramentas de forma a
que a ferramenta se afaste do utilizador ao cair.
Quando caem, as ferramentas oscilam no cinto
de fixagéo de ferramentas e podem provocar
ferimentos ou a perda do equilibrio do utilizador.
Nunca utilize mais do que uma ferramenta por
cinto de fixagcao de ferramentas.

Utilize apenas os pontos de fixagao
especialmente previstos para o efeito (olhal de
fixacdo (9)), para fixar o cinto de fixagao de
ferramentas na ferramenta. NUNCA modifique
uma ferramenta, com vista a criar um ponto de
fixagao.

Nao fixe o cinto de fixagédo de ferramentas na
ferramenta, de forma que este faga com que os
dispositivos de protec¢ao, os interruptores ou os
blogueios deixem de funcionar corretamente.
Mantenha o cinto de fixacao de ferramentas
afastado da ferramenta acoplavel.

Proteja o cinto de fixagéo de ferramentas da
projecédo de faiscas e aparas.

Proteja o cinto de fixagao de ferramentas de
arestas afiadas, laminas, aparas, etc. Nao pise a
maquina, nem o cinto de fixagéo de ferramentas.
Nao utilize os cintos de fixagao de ferramentas ou
os dispositivos de fixagdo para aumentar o efeito
de alavanca de uma ferramenta.

Assegure a existéncia de espaco suficiente em
volta da area de queda. A permanéncia de
pessoas na area de queda nao é permitida.
Apo6s uma queda devera substituir a corda e
verificar se a maquina apresenta danos. Apos

qualquer queda deverd solicitar a verificacdo da 67
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maguina por parte de um técnico qualificado, para
determinar se esta apresenta danos e se
necessario, repara-la.

- N&o tente apanhar uma maquina em queda.
Poderéo ocorrer ferimentos.

8.5 Rodar a caixa de engrenagens
Consultar pagina 3, figura E.

- Puxar a ficha de rede.

- Desaparafusar os parafusos de fixagao (a) da
alavanca (18). Retirar e colocar de parte o
parafuso, a alavanca (com a sua pega em chapa).
Desaparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b). ATENCAO! Nao remover a
caixa de engrenagens!

Rodar a caixa de engrenagens para a posicao
pretendida sem a remover.

Aparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b) nos furos roscados existentes!
Binario de aperto = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

Deslocar para o lado a mola que pressiona a
alavanca na posigéo, voltar a colocar a alavanca
(18) (juntamente com a pega em chapa) e
aparafusar firmemente com o parafuso de fixagéo
(a). Binario de aperto = 4,0 Nm +/- 0,4 Nm.
Verificar o funcionamento correto da alavanca:
esta deve estar pressionada por uma mola.

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposicdes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protegao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
de o fazer, desligue a ferramenta elétrica do
fornecimento de energia e use éculos de protecao
e uma mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminacao
apropriada.

10. Eliminacéo de avarias

O indicador de sinal eletrénico (7) esta aceso
permanentemente a verde. A maquina esta
operacional.

O indicador de sinal eletronico (7) fica aceso
durante aprox. 0,5 s apds engatar a ficha da
magquina na tomada. Se o indicador de sinal
eletrénico ndo acender a laranja ou se ndo acender

de todo, devera reparar a maquina, ver capitulo 12.

O indicador de sinal eletronico (7) esta aceso
permanentemente a vermelho e/ou as rotacées
sob carga diminuem. A maquina esta demasiado
sobrecarregada. Reduzir a carga da maquina até o
indicador de sinal eletrénico voltar a ficar aceso a
verde.

A maquina nao funciona. O indicador de sinal

eletrénico (7) pisca a vermelho. A maquina foi
desligada devido a um bloqueio da ferramenta

acoplavel, a uma sobrecarga ou a ativagéo da
protegé&o contra rearranque involuntario. Caso a
ficha de rede seja inserida com a maquina ligada ou
caso a corrente elétrica seja restabelecida apds
uma interrupg¢éo, a maquina néo liga.

Desligar e voltar a ligar a maquina.

A maquina desliga varias vezes de forma
involuntaria. Solicitar a reparagcao da maquina, ver
capitulo12.

11. Acessdrios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessoérios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instrucoes.

Utilize sempre a ferramenta acoplavel

apropriada para o trabalho, com o respetivo
resguardo de protegéo. Ver pagina 5. (As figuras
séo exemplificativas).

Trabalho:
1 = Lixar com a superficie
2 =Cortar

3 = Efetuar furos

4 = Escovas de arame de aco
5 = Lixar com folha de lixa

6 = Polir

Ferramentas acoplaveis:

1.1 = Disco abrasivo para rebarbar

1.2 = M6 de esmeril (ceramica)

1.3 = Mé de esmeril diamantada "alvenaria/betdo"
2.1 =Disco de corte "metal"

2.2 = Disco de corte "alvenaria/betao"

2.3 = Disco de corte diamantado "alvenaria/betdo"
2.4 = Disco de corte com uma finalidade dupla
(disco abrasivo e disco abrasivo de corte
combinados)

Coroas de perfuracao diamantadas

Escova redonda

Escova tipo tacho

Pratos de lixa lamelados

.2 = Pratos de lixar para folhas de lixa

6.1 = Acessorios de polimento

Resguardo de protecao prescrito:

Tipos A = Resguardo de protecéo do disco /
resguardo de protecao com clipe do
resguardo de protecdo para cortar

Tipos B = Resguardo de protecéo para lixar

Tipos C = Resguardo de protecao para lixar e cortar
(combinagéo)

Tipos D = Resguardo de protecdo para a mo de
esmeril

Tipos E = Resguardo de protecdo da aspiragéo
para lixagem de superficies

Tipos F = Resguardo de protegao da aspiragcao
para cortes

3
4
4,
5
5

1
1
2
1

Outros acessoérios:
(ver também www.metabo.com)

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.



12. Reparacoes

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servico de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Consulte os enderegos em
www.metabo.com

Poderéa descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecao do ambiente

O po6 de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: eliminar corretamente.

Respeite as determinag¢des nacionais sobre a
eliminagéo ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
em conformidade com a sua identificagcao, de
acordo com as diretrizes municipais. Podera
encontrar notas adicionais em www.metabo.com
na area da Assisténcia técnica.

Apenas para paises da UE: n&o colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletronicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

14. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na pagina 4.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes

relacionadas com o progresso tecnoldgico.

16} = Didmetro max. da ferramenta
acoplavel

tmax, 1 = Espessura max. admissivel da

ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, com utilizagéo da porca de
dois furos (16)

tmax,2 = Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, com utilizagéo da porca de
aperto Quick (1)

tmax,3 = Disco de rebarbar/disco de corte:
espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel

tmax,4 = Espessura max. permitida das
escovas tipo prato

M = Rosca do veio

| = Comprimento do veio retificador

ng* = Rotacgdes em vazio (rotagoes
maximas)

ny* = Rotacdes em vazio (ajustaveis)

P4 = Poténcia nominal

Poténcia de saida
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m = Peso sem cabo de rede
Valores medidos determinados de acordo com a
EN 62841.

[0 Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

*: Interferéncias energéticas de altas frequéncias
podem causar oscilagdes nas rotagées. Estas
oscilagdes desaparecem assim que as
interferéncias desvanecerem.

Os dados técnicos indicados s&o tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores das emissées

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissOes da ferramenta elétrica e a comparagéo
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢des de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliacédo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagdo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacgao.

m A lixagem de chapas finas ou outras pecas de
trabalho de vibracgéo facil com superficies
grandes pode provocar uma emissao total de
ruidos significativamente superior (até 15 dB) do
que os valores de emissédo de ruidos especificados.
Essas pecas de trabalho devem, dentro do
possivel, serimpedidas de emitir ruidos através de
medidas adequadas, como por exemplo a fixagao
de esteiras de insonorizagéo pesadas e flexiveis. O
aumento das emissdes de ruido também deve ser
tido em consideragéo ao avaliar o risco de
exposicao ao ruido e ao selecionar a protegéo
auditiva apropriada.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
direc6es) determinado de acordo com a EN 62841:
an sG = Valor da emissdo de vibra¢oes

(lixar superficies)

an ps = Valor da emissdo de vibracdes
(lixar com prato de lixar)
anp = Valor da emiss&o de vibracdes

(Polimento)
Kh.sa/psp = Inseguranca (vibragéo)
Valores tipicos e ponderados pela escala A para o

ruido:
Loa = Nivel sonoro
Lwa = Nivel de poténcia sonora
Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
m Usar protecao auditiva!
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1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att: vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sida 4.

2. Féreskriven anvandning

Vinkelsliparna & med Metabo originaltillbehdr
avsedda for slipning, sandpappersslipning,
stalborstning och kapning av metall, betong, sten
och liknande material utan vatten.

WEV...1ampar sig aven for lattare poleringsarbeten.
Vi rekommenderar att du anvander var
vinkelpolerare fér tyngre poleringsarbeten.

Maskiner med beteckningen WEV... lampar sig
sarskilt bra for arbeten med stalborstar tack vare
vred for varvtalsinstallning.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sékerhetsanvisningar méaste foljas.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING - Las alla sékerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte foljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda

sdkerhetsanvisningar
4.1 Allmanna séikerhetsanvisningar for
slipning, sandpappersslipning,
stalborstning, polering eller kapning:
a) Elverktyget ar avsett for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning,
halskéarning och kapning. Folj alla
sékerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om anvisningarna inte féljs finns
risk for elstét, brand och/eller allvarliga

personskador. WEV... kan aven anvandas for
polering.

b) Elverktyget &r inte avsett fér polering.
Anvander du maskinen till shdant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjélv och andra for fara
och risk for personskador. (Galler inte for WEV...)

¢) Anvand inte elverktyget for &ndaméal som det
inte uttryckligen har konstruerats och
godkénts av tillverkaren som. En saddan
ombyggnad kan leda till kontrollférlust och till
allvarliga personskador.

d) Anvénd bara insatsverktyg som &r avsedda
for elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

e) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som det maxvarvtal som anges pa

maskinen. Insatsverktyg som roterar med for hogt
varvtal kan ga sonder och delar kan flyga omkring.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

g) Matten for montering av insatsverktyget
maste lampa sig for matten pa elverktygets
monteringsmaterial. Delar som inte passar exakt
pa fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och
kan fa anvandaren att tappa kontrollen.

h) Anvénd inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera verktygen fére anvandning, t.ex. sa
att slipskivor inte ar uppflakta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 10s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot &r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjélv
och andra runtomkring inte &rinom rackhall for
roterande delar och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sonder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdévs, anvdnd dammask, hdrselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

j) Se till att andra i nérheten ar pa sékert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Hall alltid i de isolerade greppen nar du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i



kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

I) Se till s& att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

m) Lagg aldrig ifrdn dig elverktyget forréan
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen 6ver elverktyget.

n) Elverktyget far aldrig vara igang nér du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

o) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

p) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

q) Anvand aldrig verktyg som kréaver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast ar en plétslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spréacka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast orsakas av felaktig anvéandning av
elverktyget och/eller felaktiga arbetsvillkor. Det kan
férhindras med hjalp av forsiktighetsatgarderna
nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stédhandtaget nér det ar pa, sa att du far sé bra
kontroll som mdjligt 6ver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt atgarder kan du som anvandare
fa kontroll 6ver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan rora sig éver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte stoter

mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
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kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand inte kedjesagblad for , sagning i tra,
inga segmenterade diamantkapskivor med ett
segmentavstand stérre &n 10 mm och inga
tandade sagblad. Sadana verktyg ger ofta kast
eller far anvandaren att tappa kontrollen.

4.3 Sarskilda sdkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvand bara skyddskapor och slipskivor

som &r godkénda fér elverktyget. Slipskivor som

inte &r avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osékert skydd.

b) Forsénkta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
skyddskapan. En felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver skyddskapans kant gér inte att
skérma av ordentligt.

c) Skyddskapan ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instélld sa att du far
maximal sékerhet och exponeras for sa liten
del som mojligt av slipskivan. Skyddskapan
hjalper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
anténda dina kléder.

d) Slipskivorna ér bara gjorda for avsedd
anvandning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor ar avsedda fér
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med rétt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Rétt flans skyddar slipskivan och minskar
risken for skivbrott. Flansar till kapskivor skiljer sig
fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig nétta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

g) Vid anvéndning av skivor for dubbla syften
ska du alltid anvanda lamplig skyddskapa for
den aktuella tillampningen. Om inte ratt
skyddskapa anvands kan énskad skarmning inte
uppnas, vilket i sin tur kan leda till allvarliga skador.

4.4 Andra sarskilda sakerhetsanvisningar
for kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far for

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av elverktyget och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Férsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan
nop.
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d) Sla inte pa elverktyget néar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du férsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa
bada sidor, bade vid snittlinjen och kanten.

f) Var extra forsiktig vid ”instickning” i
befintliga vdggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
féremal.

g) Utfor inte kurvsagning. Overbelastar du
kapskivan 6kar belastningen och risken for att
skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast eller
skivbrott. Det kan i sin tur leda till allvarliga skador.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:

a) Anvénd slippapper av réatt storlek och utan

folj tillverkarens anvisningar om val av

slippapper. Slippapper som sticker utanfor

sliprondellen kan ge personskador, fa rondellen att

nypa, riva sénder slippappret eller ge kast.

4.6 Galler endast WEV...: Sarskilda
sékerhetsanvisningar for polering:

a) Det far inte finnas nagra l6sa delar pa

polerhattan; var sarskilt uppméarksam pa

fasttradar. Stick in eller kapa fasttradarna.

Lésa, medroterande fasttrddar kan dra med sig dina

fingrar in eller fastna i arbetsstycket.

4.7 Sarskilda séakerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvandning. Overbelasta inte borsten

med fér stor tryckkraft. Ivadgslungade borst kan

|att trdnga igenom tunna kléder och/eller in i huden.

b) Om skyddskapa rekommenderas, sa ar det i
syfte att férhindra att du kommer i kontakt med
stalborsten. Skiv- och koppborstar far storre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.8 Ovriga sidkerhetsanvisningar:
’VARNING! — Anvéand alltid skyddsglaségon.

Ui

Anvand horselskydd.

med bada handerna.

Anvand inte skyddskapan for slipning till

kaparbeten. Nar du jobbar med kapskivor,

anvand skyddskapa for kapning av
sékerhetsskal.

@VARNING — Elverktyget ska alltid anvandas

Anvand inte segmenterade diamantkapskivor med
segmentspar > 10 mm. Endast negativa
segmentskarvinklar ar tillatna.

Anvand endast limmade skivor om de ar férstarkta.

Anvand elastiska mellanlagg om de f6ljer med som
en nddvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera verktygen helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning eller
avgradning! Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvénder du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se ill
sd att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgéngningen
maste passa spindelgéngan. Spindellangd och
spindelgéanga, se sid. 4 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvander lampligt
stationért utsug. Férkoppla alltid en
allstrémskanslig jordfelsbrytare (RCD) avtyp B med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Slar
jordfelsbrytaren av vinkelslipen, méaste du
kontrollera och rengéra den. Se kapitel 9.
Rengdring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Foérsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Metabo S-automatic-sékerhetskoppling. Om
sakerhetskopplingen I6ser ut, sla genast av
maskinen!

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stddhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demii
skruvstad.

Om flansmonterade skivor anvands fér dubbla
andamal (kombinerade slip- och kapskivor) far
endast foljande typer av skyddské&por anvandas:
typ A, typ C.

Se kapitel 11.

Anvéand ratt skyddskapa:

En felaktig skyddskapa kan leda till kontrollfériust
och allvarliga skador. Exempel pa felaktig
anvandning:

- Vid anvandning av en skyddsképa av typ A for
sidoslipning kan skyddskapan och arbetsstycket
stéra varandra, vilket resulterar i otillracklig
kontroll.

- Vid anvéndning av en skyddsképa av typ B for
slipning med limmade kapskivor finns en 6kad risk
for att anvandaren tréffas av gnistor och
slippartiklar samt av fragment av slipskivan om en
slipskiva gar s6nder.



- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
for kap- eller sidoslipning i betong eller murverk,
finns en 6kad risk for dammexponering och
kontrollférlust och darmed for kast.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
med cirkularborste som ar tjockare an vad som
tillats, kan tradarna sla mot skyddskapan sé att de
bryts.

Anvand alltid en skyddskapa som lampar sig for

insatsverktyget. Se kapitel 11.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hér
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg,
- mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsétts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. L&t inte damm
hamna i din kropp.

Fo6lj géllande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
fér olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frin maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.
Quick-spannmutter *
Spindel
Autobalansstodflans *
Spindellasknapp
Skjutreglage PA/AV *
Handtag

oo wWN =

SVENSKA sv

7 Elektronisk signalindikering
8 Varvtalsvred *

9 Fastdgla (for fallsékring)*
10 Strombrytare *

11 Startsparr *

12 Dammskyddsfilter *

13 Stédhandtag/vibrationsdampat stédhandtag *
14 Skyddskapa

15 Stodflans *

16 Tvahalsmutter*

17 Spannyckel *

18 Féstspak till sprangskyddet

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Driftstart

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa typskylten
Overensstdmmer med den natstréom du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en allstrémskéanslig
jordfelsbrytare (RCD) av typ B med en max.
aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Satta pa stédhandtag

Arbeta bara med pasatt stodhandtag (13)!
Skruva fast stddhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hégersida.

6.2 Satta pa sprangskyddet
Av sakerhetsskal ska endast den skyddskapa
som lampar sig for respektive insatsverktyg
anvandas! En felaktig skyddskapa kan leda till
kontrollférlust och allvarliga skador. Se aven
kapitlet 11. Tillbehor!

Se sid. 3, bild D.

- Tryck ned spaken (18) och hall den intryckt. Satt
pa sprangskyddet (14) i markerat lage.

- Slapp spaken och vrid sprangskyddet tills spaken
snapper fast.

- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet sa att
den skyddade delen &r mot anvandaren.

- Kontrollera att sprangskyddet sitter fast ordentligt:
Spaken ska ha snappt fast och det far inte vara
mojligt att vrida pa sprangskyddet.

( @ ¢ Anvand endast verktyg som

sticker ut minst 3,4 mm

(:D::g)x utanfér sprangskyddet .

(Ta av sprangskyddet i omvand ordning.)

7. Satta pa slipskivan

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).
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7.1 Lasa spindeln

- Tryck pa spindellasningen (4) och vrid spindeln
(2) for hand tills du kénner att spindellasningen
hakar fast.

7.2 Sétta pa slipskivan

W..A..:
Se sid. 2, bild A.

Stodflansen med autobalans (3) sitter

fastmonterad pa spindeln. En avtagbar
stodflans ar inte nédvandigt som pa de flesta andra
vinkelslipar.

Autobalans-stddflansens anliggningsyta (3),
slipskiva och Quick-spannmuttern (1) maste
vara rena. Rengdr vid behov.

- L&gg slipskivan pa autobalans-stddflansen (3).
Slipskivan ska ligga an jamnt mot autobalans-
stodflansen.

WEP...20...:
Se sid. 2, bild B.

- Satt pa stodflansen (15) pa spindeln. Den sitter
korrekt nar den inte gar att vrida runt pa spindeln.

- Lagg slipskivan pa stédflansen (15). Slipskivan
ska ligga an jamnt mot stodflansen.

7.3 Dra at Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at Quick-spannmuttrar (1):

Quick-spannmuttrar (1) far endast sattas fast
pa maskiner med "Metabo Quick-system". Du
kanner igen dessa maskiner pa den réda
spindellasningen (4) med méarkningen "M-Quick".
Du far inte anvanda Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spannfésten kraftigare &n 7,1

mm! Anvand i stéllet tvahalsmutter (16) med

spannyckel (17).

- Spindellasning (se kapitel 7.1).

- Satt pa Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (2) sa
att de 2 flansarna gar i Ias pa de 2 spéren pa
spindeln. Se bild pa sidan 2.

- Dra &t Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra &t Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

Lossa Quick-spannmuttrar (1):

Spindeln med den réda M-Quick-
spindellasningen (4) far endast stoppas nar
Quick-spannmuttern (1) ar monterad!

- Maskinen har en viss eftergdng nar du slagit av
den.

- Precis innan slipskivan stannar trycker du pa
knappen till M-Quick-spindellasningen (4). Quick-
spannmuttern (1) lossar automatiskt ca ett halvt
varv och kan skruvas av utan storre
kraftanstrangning eller verktyg.

7.4 Installera/ta av tvahalsmutter (beroende

pa utrustning)
Vid anvandning av tvahalsmuttern far
spindellasknappen (4) endast tryckas nar
spindeln star stilla.

Tvahalsmuttern har 2 olika sidor. S& har skruvar du
pa tvahalsmuttern pa spindeln:
Se sid. 2, bild C.

- X) Pa tunna slipskivor:
forhojningen pa tvahalsmuttern (16) ska peka
uppat sa att den tunna slipskivan kan spannas fast
sakert.
X) Pa tjocka slipskivor:
férhéjningen péa tvahalsmuttern (16) ska peka
nedat sa att tvahalsmuttern sitter sakert pa
spindeln.

- Sparra spindeln. Dra &t tvdhalsmuttern (16)
medurs med spannyckeln (17).

Lossa tvahalsmuttern:

- Spindellasning (se kapitel 7.1). Skruva av
tvahalsmuttern (16) moturs med spannyckeln
(17).

8. Anvandning

8.1 Stélla in varvtalet (bara vissa modeller)

Stallin rekommenderat varvtal med vredet (8). (litet
tal = 14gt varvtal; stort tal= hogt varvtal)

Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hogt varvtal

Borstar: medelhégt varvtal

Sliprondeller: 1agt eller medelhdgt varvtal
Obs! Vi rekommenderar att du anvander var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander.

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av

strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

WEVBA..., WEBA...: Vid kontinuerlig

anvandning fortsatter maskinen att ga om du
tappar den. Hall alltid maskinen med bada
handerna i handtagen, sta stadigt och koncentrera
dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in

damm eller span. Nér du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férran motorn stannat.

Maskiner med skjutreglage:
T.E:’__ :‘_I__u ‘:“"m.

Start: Skjut skjutreglaget (5) framat. Tippa ned den
tills den snéapper fast vid kontinuerlig
anvandning.



Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) sa
att det lossar.

Maskiner med paddelbrytare
(med dédmansfunktion):

Start: Skjut paslagssparren (11) i pilens riktning
och tryck pa strombrytaren (10).
Stopp: Slapp upp strombrytaren (10).

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir fér
het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar
med stallvinklar pa 30°- 40°.

Kapsllpnmg
Jobbaalltid mot rotationsriktningen vid
kapmng (se bild). Annars finns det risk

skaran. Jobba med lagom matning
som ar anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart p4 maskinen.

8.4 Anslutning till ett sékringsbéltet for
verktyg (beroende pa utrustning)

Sékerhetsanvisningar sarskilt for anvandning

vid arbeten pa hog hojd. Las alla
sakerhetsanvisningar och anvisningar. Om
sékerhetsanvisningarna och instruktionerna inte
foljs kan det leda till allvarliga personskador.

- Far endast anvandas av utbildad personal.
Anvéndaren maste vara utbildad i
verktygssakerhet samtianvandning av verktyg pa
hég hojd.

- Se till att verktyget alltid &r sdkrat med

sakringsbaltet for verktyg nar du utfér arbeten pa

hég hojd. Anvénd endast [dmpliga s&kringsbélten

for verktyg av méarket Metabo (maximal langd 2 m

(6.5 ft) med tillracklig dampning). Den storsta

mdjliga fallhdjden for sakringsbaltet for verktyg far

inte verskrida 2 m (6,5 ft). Anvand endast
sakringsbalten for verktyg som ar lampliga fér den
specifika verktygstypen och som &r konstruerade
for att vara minst verktygets vikt, inklusive alla
tillbehér som anvands.

Lé&s och beakta bruksanvisningen fér

sakringsbéltet for verktyg!

Kontrollera fore varje anvandning att verktyget

(sarskilt fastdglan) och sakringsbaltet for verktyg

inte &r skadade och fungerar som de ska

(inklusive tyg och sémmar). Anvand inte verktyget

eller sakringsbéltet fér verktyg om de &r skadade

eller inte fungerar som de ska.

Fast inte verktygsbaltet for verktyg vid kroppen.

Féast sakringsbaltet for verktyg pa en fast fastpunkt

som tal krafterna fran ett fallande verktyg.
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- Risk for krosskador, skarskador eller inlindning.
Sékringsbaltet for verktyg far aldrig anvéndas i
narheten av rérliga delar eller mekanismer eller av
arbetande maskiner.
Genomfér inga andringar pa sakringsbaltets
koppling och anvand inte kopplingen fér nagot
annat &ndamal &n vad som beskrivs i den har
bruksanvisningen.
Anvand uteslutande karbinhake fér att fasta
verktyget pa sakringsbaltet. Fast inte verktyget pa
ett sakringsbalte med en 6gla eller en knut.
Anvand inte vajrar eller sndren for fastsattning.
Anvénd endast karbinhakar med
tvavagslassystem. Anvand inga karbinhakar med
enkel sndpplasning.
Sékra sakringsbaltet for verktyg sa att verktyget
kan flyttas bort frdn anvéndaren nér det faller ned.
Tappade verktyg hamnar i gungning pa
sakringsbaltet, vilket kan leda till att anvéandaren
skadas eller tappar balansen.
Fast aldrig mer an ett verktyg pa ett sakringsbélte
for verktyg.
Anvand endast de avsedda fastpunkterna
(fastogla (9)) for att fixera sékringsbaltet pa
verktyget. Modifiera ALDRIG ett verktyg for att
skapa en fastpunkt.
Fast inte sékringsbéltet pa verktyget pa ett satt
som férhindrar att skyddsanordningar, brytare
eller 1as fungerar som de ska.
Hall sakringsbéltet borta fran insatsverktyget.
Skydda sakringsbaltet for verktyg mot gnistor och
span.
Skydda sakringsbaltet for verktyg mot vassa
kanter, skér, span och dylikt. Trampa inte pa
maskinen eller pa sakringsbaltet for verktyg.
Anvand inte sékringsbalten eller fastanordningar
for verktyg for att 6ka havstangseffekten hos ett
verktyg.
Se till att det finns tillrackligt med plats i
fallomradet. Inga personer far befinna sig i
fallomradet.
Om maskinen fallit ned ska du byta ut vajern och
kontrollera om maskinen ar skadad. Lat en
utbildad person kontrollera om maskinen ar
skadad varje gang den faller ned och reparera den
vid behov.
- Forsok aldrig att fanga upp maskinen om den
faller ned. Det kan leda till att du skadar dig.

8.5 Vrida véaxelhuset
Se sid. 3, bild E.

- Dra ur stickkontakten.

- Skruva ur spakens (18) fastskruv (a). Ta ur
skruven och spaken (med platdelen) och lagg
undan.

- Skruva ur de 4 skruvarna pa vaxelhuset (b).
Varning! Dra inte av védxelhuset!

- Vrid vaxelhuset i dnskat lage utan att dra av det.

- Skruva i de 4 skruvarpa (b) pa véaxelhuset i de
befintliga gangorna. Atdragningsmoment = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

- Skjut fjédern som trycker fast spaken i sitt lage at
sidan och satti spaken (18) (med platdelen) igen.
Skruva at med fastskruven (a).
Atdragningsmoment = 4,0 Nm +/- 0,4 Nm.
Kontrollera att spaken fungerar korrekt, den
maste vara fjaderspand.
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9. Rengoring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationsdppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jdmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strommen och béar
skyddsglaségon och Iamplig andningsmask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblasning.

10. Felatgarder

Den elektroniska signalindikeringen (7) lyser
grént. Maskinen &r driftklar.

Den elektroniska signalindikeringen (7) lyser i
ca 0,5 s efter att maskinen har kopplats i. Om
elektronikindikeringen inte lyser orange eller inte

lyser alls, maste maskinen repareras, se kapitel 12.

Den elektriska signalindikeringen (7) lyser
permanent rétt och arbetsvarvtalet sjunker.
Maskinbelastningen &r fér h6g. Minska maskinens
belastning tills den elektroniska signalindikeringen
lyser grént igen.

Maskinen arbetar inte.Den elektriska
signalindikeringen (7) blinkar rétt. Maskinen har
slagits fran pa grund av att verktyget blockerats,
belastningen ar for hog eller aterstartsparren har
I6st ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar
tillkopplad eller om strémférsérjningen aterstalls
efter ett avbrott startar inte maskinen.

Sla& av och pa maskinen igen.

Maskinen slas fran automatiskt upprepade
ganger. Lat reparera maskinen, se kapitel12.

11. Tillbehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och

specifikationerna i den har bruksanvisningen.
Anvéand alltid lAmpligt insatsverktyg och

foreskriven skyddskapa for arbetsuppgiften.
Se sidan 5. (Bilderna fungerar som exempel).

Arbetsuppgift:
1 = Slipning med ytan
2 = Kapning

3 = Halborrning

4 = Stélborstar

5 = Sandpappersslipning

6 = Polering

Insatsverktyg:

1.1 = Grovslipskiva

1.2 = Slipskal (keramisk)

1.3 = Diamantslipskal "Murverk/betong
2.1 = Kapskiva "Metall”

2.2 = Kapskiva "Murverk/betong”

2.3 = Diamantkapskiva "Murverk/betong”

”

4 = Kapskiva for dubbelt syfte (kombinerad slip-
och kapskiva)

Diamantborrkrona

Rundborste

Skélborste

Lamellsliprondell

Sliprondell for slippapper

Poleringstillbehér

Foreskriven skyddskapa:

Typ A = Skyddskapa for kapning/skyddskapa inkl.
klamma for skyddskapa for kapning

Typ B= skyddskapa for slipning

Typ C = skyddskapa for slipning och kapning
(Kombination)

Typ D= skyddskapa for slipskal

Typ E = Utsugskapa for slipning av ytor

Typ F = Utsugskapa for kapning

2.
3.
4.
4.
5.
5.
6.

Fler tillbehor:
(se aven www.metabo.com)

Det fullstandiga tillbehoérssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behorig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av Metabos sérskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestéllas
frin Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljdskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

Folj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Férpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
g uttianta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgérs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och dess
inforlivande i den nationella lagstiftningen ska elek-
triska verktyg samlas in separat och atervinnas pa
ett miljévanligt séatt.

14. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 4. Med
reservation for tekniska andringar.
Q = verktygets maximala diameter



tmax,1 = max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
tvahalsmutter (16)

tmax,2 = Max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter (1)

tmax,3 = Navrondell/kapskiva:

Max. tilldten verktygstjocklek

tmax 4 = max. tillaten tjocklek hos
' cirkularborstar
M = Spindelgénga
| = Slipspindellangd
ne* = Varvtal obelastad (maxvarvtal)
ny* = Varvtal obelastad (justerbart)
P4 = Nominell effektférbrukning
P> = Utgangseffekt
m = Vikt utan sladd

Matvéardena &ar uppmétta enligt EN 62841.
[0 Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrom

* Energirika hdgfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De férsvinner nér stérningen
klingat av.

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hansyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgéarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Slipning av tunna platar eller andra latt

vibrerande arbetsstycken med stor yta kan
leda till betydligt hogre total ljudniva (upp till 15 dB)
an de angivna vérdena fér bulleremission. Om
méjligt bor bulleremissionen fran s&dana
arbetsstycken ddmpas genom lampliga atgarder,
sasom anvandning av tunga, flexibla
dadmpningsmattor. Den 6kade bulleremissionen
maste dven beaktas i samband med
riskbedémningen av bullret och val av lampligt
hérselskydd.

Totalt vibrationsvérde (vektorsummaitre riktningar)
beraknas enligt EN 62841:

ap sG = Vibrationsemissionsvérde
(Ytslipning)

ap ps = Vibrationsemissionsvarde
(slipning med sliprondell)

app = Vibrationsemissionsvéarde
(polering)

Kh,sa/ps/p = Onoggrannhet (vibrationer)

Typisﬁ X-vérderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa Ljudeffektniva

Kpa, Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvand hérselskydd!

SVENSKA sv

77



fi

78

SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, sdilytyspaikka *4) —katso sivu 4.

2. Tarkoituksenmukainen kaytto

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisten Metabo-
lisatarvikkeiden kanssa metallin, betonin, kiven ja
muiden vastaavien materiaalien laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttoa.

WEV... sopivat lisdksi kevyisiin kKiillotustéihin.
Vaativampiin Kiillotustéihin jatkuvassa kayt6ssa
suosittelemme valmistamaamme
kulmakiillotuskonetta.

Koneet kirjainlyhenteelld WEV... sopivat
kierrosluvun saatdpydran ansiosta erityisesti
tyéskentelyyn terdsharjojen kanssa.

Tarkoituksenvastaisesta kaytosta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvéaksyttyja
tapaturmantorjuntamaérayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
sahkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
tapaturmavaaran vahentéamiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sdhkétyokalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvaukset ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Luovuta sédhkétydkalu edelleen vain yhdessé
naiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen, kiillottamiseen tai

katkaisuhiontaan:
a) Tata sahkotyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen, reikéleikkaukseen tai
katkaisuun. Lue kaikki turvallisuusohjeet,

kayttéohjeet, kuvaukset ja tiedot, jotka saat
taman laitteen mukana. Jos et noudata kaikkia
seuraavia ohjeita, aiheutuu séhkdiskun, tulipalon ja/
tai vakavien tapaturmien vaara. WEV... koneita
voidaan kayttaa lisaksi kiillotuskoneina.

b) Taméa séhkotyokalu ei sovellu
kiillotuskayttoon. Kayttétavat, joihin tta
séhkotydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaroja ja tapaturmia. (Ei koske mallia WEV...)

c) Ala kayta sahkotyokalua toimintoihin, joihin
valmistaja ei ole sitd nimenomaisesti
suunnitellut ja tarkoittanut. Muutosten
tekeminen voi aiheuttaa hallinnan menetykseen ja
vakavia tapaturmia.

d) Ala kayta sellaisia kdyttotarvikkeita, joita
valmistaja ei ole erityisesti tarkoittanut ja
suositellut kyseiselle sdhkétydkalulle. Se, etta
pystyt kiinnittaméaan lisatarvikkeen sahkétydkaluun,
ei viela takaa sen turvallista kaytt64.

e) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintaan niin suuri kuin
sdhkotyodkalussa ilmoitettu suurin sallittu
kierrosluku. Kayttétarvike, joka pyérii sallittua
nopeammin, voi hajota ja sirpaleet sinkoutua
ympariinsa.

f) Kéyttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
paksuuden on vastattava sahkotydkalun
mittatietoja. Vaarankokoisia kayttétarvikkeita ei
vOi suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

g) Kéayttotarvikkeen kiinnitysmittojen on
sovittava yhteen sahkétyokalun
kiinnitysvalineiden mittojen kanssa.
Kayttotarvikkeet, joita ei ole kiinnitetty tarkkaan
sopivasti sahkétyokaluun, pyorivat epatasaisesti,
tarisevat voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

h) Ala kayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. ettd hiomalaikoissa ei ole
séroja ja halkemia, tukilaikoissa ei ole
halkeamia ja kulumia eika terasharjoissa
irtonaisia tai murtuneita teraslankoja. Jos
sahkotyodkalu tai kadyttotarvike putoaa laittialle,
tarkasta se vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kdyttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, siirry yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvén kauas
pyorivéasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
toimia yhden minuutin enimmaiskierrosluvulla.
Vaurioituneet kayttétarvikkeet hajoavat tavallisesti
tdman testausajan kuluessa.

i) Kéyta henkilosuojaimia. Kéyta tyétehtavan
mukaisesti kasvonsuojainta, silmdsuojaimia
tai suojalaseja. Kayta kayttékohteen
mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakésineité tai
suojaesiliinaa, joka suojaa hienojakoiselta
hiontapdlylta ja materiaalihiukkasilta. Siimat on
suojattava ympériinsa sinkoutuvilta vierailta
kappaleilta, joita syntyy eri kayttétapojen
yhteydessa. Pdly- tai hengityssuojaimien on



suodatettava kaytén yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etdisyydella tyoskentelyalueesta. Jokaisen
tydskentelyalueelle tulevan on kéytettéava
henkilésuojaimia. TyOstettédvasta kappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttétarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympériinsé ja aiheuttaa vammoja
my®s varsinaisen tyoskentelyalueen ulkopuolella.

k) Pida séhkétyoékalusta kiinni vain sen
eristetyistd kahvapinnoista, kun teet sellaisia
toita, joissa kayttotarvike voi osua piilossa
oleviin séhkéjohtoihin tai koneen omaan
virtakaapeliin. Sdhkdvirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehd& myos metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkdiskun.

I) Pida koneen virtakaapeli etéélla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
virtakaapeli voi katketa tai takertua, jolloin katesi tai
kasivartesi ovat vaarassa joutua kosketuksiin
pyoérivan kayttétarvikkeen kanssa.

m) Ala koskaan laske sdhkoétydkalua sivuun
ennen kuin kéyttoétarvike on kokonaan
pysahtynyt. Pydriva kayttdtarvike voi koskettaa
sijoitusalustaa, jolloin voit menettad séhkoétydkalun
hallinnan.

n) Ala pida sdhkétydkalua kdaynnissé, kun
kannat sité. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pydrivaan
kayttotarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi tallin
leikkautua kehoosi.

o) Puhdista séhkéty6kalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon siséan, ja suurien metallipdlyméarien
kertyminen voi aiheuttaa séhkdon liittyvia vaaroja.

p) Ala kdyta sahkotydkalua palavien
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttda kyseisia materiaaleja.

q) Ala kayta sellaisia kayttotarvikkeita, jotka
vaativat nesteméisen jdahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaéisten jaéhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkoiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyorivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
tukilaikan, terdsharjan tms. jumiutuessa tai
takertuessa. Jumittuminen tai takertuminen saa
pyorivan kayttétarvikkeen pysdhtymaéan ékillisesti.
Tallin sdhkétydkalu tempaisee
jumittumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttotarvikkeen pyérimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumittuu tydstettdvaan
kappaleeseen, hiomalaikan tydstettavaan
kappaleeseen kiilautunut reuna voi takertua ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
py6rimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Tall6in
hiomalaikat voivat myds murtua.

SUOMI fi

Takaisku aiheutuu séhkétydkalun vaarasta
kaytosta ja/tai virheellisista tydolosuhteista. Se
voidaan estaa sopivilla alla kuvatuilla toimenpiteill&.

a) Pida sahkotyékalusta tukevasti kiinni ja
siirrd koko kehosi ja kédsivartesi sellaiseen
asentoon, jossa pystyt hallitsemaan
takaiskusta syntyvia voimia. Kayté aina
lisdkahvaa, mikali se kuuluu varusteisiin, jotta
pystyt hallitsemaan mahdollisimman hyvin
takaiskuvoimia tai nopeuden kiihtyessa
syntyvia reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita
takaisku- ja reaktiovoimia, kun han noudattaa
asianmukaisia varotoimenpiteita.

b) Al koskaan vie kéttisi pyérivien
kayttotarvikkeiden lahelle. Kayttotarvike voi
takaiskun tapahtuessa koskettaa kattasi.

c) Valta pitamasta kehoa silla alueella, johon
sdhkoétyodkalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa séhkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pydrimissuunnan vastaisesti.

d) Tyoskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttétarvikkeen hallitsematon iskeytyminen ja
jumiutuminen tyostettdvaan kappaleeseen.
Pydriva kayttétarvike jumiutuu herkasti kulmissa ja
teravissa reunoissa tai kun se kimpoaa. Tama
aiheuttaa hallinnan menettamisen tai takaiskun.

e) Ala kayta puun leikkaamiseen
moottorisahan teraa, segmentoituja
timanttikatkaisulaikkoja, joiden segmenttivali
on yli 10 mm, tai hammastamatonta sahanteraa
Tallaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat herkasti
takaiskun ja hallinnan menettamisen.

4.3 FErityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kéyta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
talle hiomatarvikkeelle maaritettya suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotyokalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
sen vuoksi ne eivét ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittda niin,
ettéa hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vadarin kiinnitettya suojuksen reunan ylittavaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sdhkétyodkalussa ja sijoitettu turvallisuuden
maksimoimiseksi siten, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttajan suuntaan. Suojus suojaa
kayttajaa murtuvilta kappaleilta ja hiomatarvikkeen
tahattomalta koskettamiselta seka kipindilta, jotka
voivat sytyttda vaatteet tuleen.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esimerkki: Ala
missaan tapauksessa hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kayta aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi 79
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hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.

f) Ala kayta suuremmista sdhkotyokaluista
peraisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkdtydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaén pienemmissa
sahkotydkaluissa kaytettavié suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

g) Kéytéa aina kaksinkertaiseen tarkoitukseen
tarkoitettuja laikkoja kayttaessasi
suoritettavalle tehtéaville sopivaa suojusta.
Vaéranlaisen suojuksen kayttd voi estdd halutun
suojauksen ja johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.4 Erityiset lisaturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Ala leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen liséa sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Vélta olemasta pyorivan katkaisulaikan
edessé tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleessa itsestési poispain,
séhkoétydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyérivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke sdhkétyokalu pois paélta ja pida
sité rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséhtyy kokonaan. Alad missaan tapauksessa
yrita vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja poista jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sahkotyokalua uudelleen paille,
jos se on vield tyékappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi kiilautua, kimmota tydstettédvasta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyostettédvit kappaleet,
jotta saat vahennettyé katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tyostettavit
kappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tyodstettava kappale on tuettava
laikan molemmilta puolilta siten, etté tuenta on tehty
seka katkaisulinjan Iaheltd ettd myods reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onteloihin" valmiissa seinissa tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sahkdjohtoihin tai muihin esineisiin.
g) Ala suorita kaarileikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormittaminen lisdé sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin liséten
siten takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa, mika voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.5 FErityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Kayta sopivankokoisia hiomalaikkoja ja
noudata valmistajan antamia ohjeita
hiomalaikkojen valinnassa. Hiomapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seké johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repedmiseen.

4.6 Vain mallille WEV...: Erityiset

kiillotukseen liittyvét turvallisuusohjeet:
a) Ala jata mitaan irtonaisia osia (erityisesti
kiinnitysnarut) vapaaksi kiillotustyynyssa.
Solmi piiloon tai lyhenna kiinnitysnarut.
Irrallaan olevat, koneen mukana pyérivat
kiinnitysnarut voivat tarttua sormiin tai
tybkappaleeseen.

4.7 FErityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tydskentelyyn:
a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kayton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympériinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkéasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.
b) Jos kaytettaviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, ettad suojus ja terdsharja eivat
paéase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.8 Lisaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

(1)

Kéyta kuulonsuojaimia.

molemmin kasin.

Ala kayta hiontasuojus katkaisuhiontaan.
Kéyta katkaisulaikoilla tehtévissé tdissa
turvallisuussyisté katkaisuhiontasuojusta.

Al kayta segmenttitimanttilaikkoja yli 10 mm:n
segmenttiurilla. Sallittuja ovat ainoastaan
negatiiviset segmenttileikkauskulmat.

Kéyta sideaineisia katkaisulaikkoja vain, jos ne ovat
vahvistettuja.

Kéyta elastisia vélikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niita vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisétarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Kayttotarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Aléd misséan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan tai purseenpoistoon!
Katkaisulaikkoihin ei saa kohdistaa sivuttaista
painorasitusta.

@VAROITUS — Kaanna sahkoétydkalua aina



Tybstettdvan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamiselta,
esim. puristimilla. Isot tyostettavat kappaleet on
tuettava riittdvéan hyvin.

Jos kaytat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karanpéa ei saa koskettaa
hiomakoneen reidn pohjaa. Varmista, etta
kayttdtarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, jotta
kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéayttétarvikkeen kierteen on sovittava karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 4
jaluku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdmaan sopivaa kiinteda imuria.
Kytke aina ensin eteen yleisesti virtaherkké B-
tyypin vikavirtasuojus (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos vikavirta
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Vahingoittuneita, epakeskisia tai tarisevia tyokaluja
ei saa kayttaa.

Varo aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkdjohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saétdjen,
muutos- tai huoltotdiden suorittamista.

Metabo S-automatic varmuuskytkin. Jos
varmuuskytkin menee péalle, sammuta kone heti!

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kéayté konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kéyta konetta, jonka suojus on rikki.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristé ne esim.
ruuvipenkkiin.

Kun laippa-asennettuja laikkoja kdytetdan kahteen
tarkoitukseen (yhdistetty hioma- ja
katkaisuhiomalaikka), saa kayttéda ainoastaan
seuraavia suojustyyppeja: tyyppi A, tyyppi C.
Katso luku11.

Kéyta oikeaa suojusta:

Vaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Esimerkkeja vaaranlaisesta kaytosta:

- tyypin A suojusta kayttaessé sivuhionnassa
suojus ja tydkappale voivat hairita toisiaan, mika
johtaa riittamattomaan hallintaan.

- tyypin B suojusta kayttaessé katkaisuhiontaan
yhdistettyjen katkaisulaikkojen kanssa aiheutuu
suurempi riski altistua ulos lentaville kipindille ja
hionnasta aiheutuville hiukkasille sek&
hiomalaikasta irtoaville osille, jos hiomalaikka
rikkoutuu.

- tyypin A, B, C suojusta kayttédessa katkaisu- tai
sivuhiontaan betonissa tai muurissa aiheutuu
suurempi polyrajahdyksen riski seka seurauksena
hallinnan menetys takaiskulla.

- tyypin A, B, C suojusta kayttdessa lautasharjan
kanssa, joka on sallittua paksumpi, teréslangat
voivat osua suojukseen, mik4 voi aiheuttaa
teraslankojen katkeamisen.

Kéyta aina kayttotarvikkeelle sopivaa suojusta.

Katso luku11.
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Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Tietyt polyt, joita hiekkapaperilla
hiominen, sahaaminen, hiominen,
poraaminen tai muut tyot voivat aiheuttaa, siséltavat
kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan sy6péa,
syntymavikoja tai muita lisdantymiskykyyn liittyvia
haittoja. Esimerkkejé naisté kemikaaleista ovat:
- Lyijya siséltavien maalien lyijy,
- mineraalipOly tiilist4, sementisté tai muista
muuratuista rakenteista ja
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Altistumisesi néille vaaratekijéille vaihtelee sen
mukaan, kuinka usein suoritat tdméantapaisia toita.
Néaiden kemikaalien aiheuttaman altistumisen
vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja kayta hyvaksyttyja suojusvarusteita,
esim. téihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on
suunniteltu suodattamaan mikroskooppisen pienia
hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistosi.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkil6ita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat ohjeet ja

kansalliset maaraykset (esim.
tydsuojelumaaraykset, havittaminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristoon.

Kéyta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennét ymparisté6n

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kaytéa sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, 1ahella olevia henkilbité tai
kertynytta pélya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojusvaatteet. Ala puhalla,
pudista tai harjaa niita.

5. Yleiskatsaus

Katso sivu 2.

Quick-kiristysmutteri *

Kara

Autobalancer-tukilaippa *

Karan lukitusnuppi

Tyontokytkin paalle-/poiskytkentaan *

Kahva

Elektroniikan merkkivalo

Kierrosluvun saatépyéra *

Kiinnitysrengas (putoamisen estamiseksi)*

10 Painokytkin

11 Kytkentésalpa *

12 Pdlynsuojussuodatin *

13 Lisdkahva / tarinénvaimennuksella varustettu
lisdkahva *
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14 Suojus

15 Tukilaippa *

16 Kaksireikamutteri *

17 Tappiavain *

18 Suojuksen kiinnitysvipu

* maaraytyy varusteiden mukaan / ei kuulu
toimituksen sisalté6n

6. Kayttéonotto

Vertaa ennen kayttédnottoa, ettd

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sédhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen yleisesti virtaherkk4 B-
tyypin vikavirtasuojus (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Lisdkahvan kiinnitys
Tydskentele vain silloin, kun lisdkahva (13) on
asennettuna! Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys

Kéyta turvallisuussyista vain kyseiselle

kayttotarvikkeelle tarkoitettua suojustal
Vaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Katso my6s luku 11. Lisatarvikkeet!

Katso sivu 3, kuva D.

- Paina vipua (18) ja pid4 se painettuna. Aseta
suojus (14) naytetyssa asennossa paikalleen.

- Paasta vivustairti ja kddnna suojusta, kunnes vipu
lukittuu.

- Paina vipua ja kdanna suojusta niin, etta suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kéantya.

8
9%

(Irrotus péinvastaisessa jarjestyksessa.)

Kéyta vain sellaisia
kayttotarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintaan 3,4 mm
verran suojuksesta.

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varusteiden asennusta: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois péalté ja karan taytyy olla tysin pysahtynyt.
Kayta katkaisulaikkojen kanssa tehtévissa
téissa turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).

7.1 Karan lukitus

- Paina karan lukitusnuppi (4) sisédén ja kddnna
karaa (2) kadella, kunnes karan lukitusnuppi
lukittuu tuntuvasti paikalleen.

7.2 Hiomalaikan asennus

W..A...:
Katso sivu 2, kuva A.

Autobalancer-tukilaippa (3) on kiinnitetty

kiinteasti karaan. Siina ei tarvita, toisin kuin
muissa kulmahiomakoneissa on tavallista,
irrotettavaa tukilaippaa.

Autobalancer-tukilaipan (3), hiomalaikan ja
Quick-kiristysmutterin (1) vastinpintojen taytyy
olla puhtaita. Puhdista tarvittaessa.
- Aseta hiomalaikka Autobalancer-tukilaikalle (3).
Hiomalaikan on oltava tasaisesti Autobalancer-
tukilaipalla.

WEP...20...:
Katso sivu 2, kuva B.

- Aseta tukilaippa (15) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi ena pyorittda karan
paalla.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (15). Hiomalaikan
taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

Kiinnita Quick-kiristysmutteri (1) ainoastaan

Metabon Quick-jarjestelmélla varustettuihin
koneisiin. Koneet voidaan tunnistaa punaisesta
karan lukitusnupista (4), jossa on merkinta "M-
Quick”.

Jos kayttotarvike on kiinnityskohdaltaan yli 7,1

mm vahvuinen, Quick-kiristysmutteria ei saa
kayttaa! Kayta siina tapauksessa
kaksireikamutteria (16) tappiavaimen (17) kanssa.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Aseta Quick-kiristysmutteri (1) karalle (2) niin, etta
sen 2 nokkaa tarttuvat karan 2 loveen. Katso kuva
sivulla 2.

- Kirista Quick-kiristysmutteri késin myétapaivaan.

- Kirista Quick-kiristysmutteri kdantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti myo&tépéaivaan.

Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

Vain silloin, kun Quick-kiristysmutteri (1) on
kiinnitetty paikalleen, karan saa pysayttaa
karan M-Quick-lukitusnupilla (4)!

- Poiskytkennan jalkeen kone py®rii jonkin aikaa
edelleen.

- Paina véhén ennen hiomalaikan pysahtymista
karan M-Quick-lukitusnuppi (4) siséan. Quick-
kiristysmutteri (1) aukeaa omatoimisesti noin puoli
kierrosta ja se voidaan ruuvata irti ilman
ylimaaraisté voimankayttoa tai tydkaluja.

7.4 Kaksireikamutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)
Kaksireikdmutteria kaytettdessa pida karan
lukitusnuppia (4) painettuna vain silloin, kun
kara on pysahtyneena.



Kaksireikédmutterin molemmat puolet ovat
keskenaan erilaisia. Ruuvaa kaksireikdmutteri
karalle seuraavalla tavalla:

Katso sivu 2, kuva C.

- X) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikdmutterin (16) olake osoittaa yl6spain,
jotta ohut hiomalaikka voidaan kiristéa pitavéasti
paikalleen.

Y) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikamutterin (16) olake osoittaa alaspain,
jotta kaksireikdmutteri voidaan kiinnitté4 pitavéasti
karalle.

- Lukitse kara. Kirista kaksireikamutteri (16)
tappiavaimella (17) myétapaivaan.

Kaksireikdmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa
kaksireikamutteri (16) irti tappiavaimella (17)
vastapdivaan.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun s&ito (varustelukohtainen)
Sé&ada suositeltu kierrosluku saatépyoran (8)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttinen katkaisulaikka: suuri kierrosluku
Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalaikka: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huom.: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paaélle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttdtarvike tydstettdvaan kappaleeseen.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkonsy6tdssé on katkoksia.

WEVBA..., WEBA...: Kestokytkennélla kone

kay edelleen, vaikka se péasisi riistdytymaan
kasistd. Sen vuoksi laitteen kahvoista on aina
pidettava kiinni, otettava tukeva asento ja
tyéskenneltava keskittyneesti.

Huolehdi siitd, etté kone ei levita pdlya ja

lastuja tai ime niitd. Kun kytket koneen pois
paalta, laske kone kadestasi vasta sitten, kun
koneen moottori on taysin pyséhtynyt.

Tyontékytkimella varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkin (5) eteen.
Paina se jatkuvaa kaytt64 varten alas siten,
etté se lukittuu paikalleen.

Poiskytkeminen: Paina tyontokytkimen (5)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.

SUOMI fi

"Tyéntékytkimella” varustetut koneet
(kuolleen miehen toiminnolla):

ﬂ? 11
gy

Paallekytkenta: Tyénna kytkentésalpaa (11)
nuolen suuntaa ja paina painokytkinta (10).
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (10).

8.3 Tyodohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sitéa pinnalla
edestakaisin, jotta tyostettédvan kappaleen pinta ei
kuumene liikaa.

Rouhintahionta: Hyvan tyétuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
Tydskentele katkaisuhionnassa aina
—vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmota hallitsemattomasti
pois katkaisu-urasta. Tydskentele
rauhallisella, tydstettavalle
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla. Ala
kallista, paina tai heiluta konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

8.4 Kiinnitys tydkalun kiinnityshihnaan
(varusteiden mukaisesti)
Turvallisuusohjeet erityisesti kayttdon
korkealla. Lue kaikki turvallisuusohjeet ja
neuvot huolellisesti 1api. Turvallisuusméaaraysten ja
ohjeiden laiminlydminen voi aiheuttaa vakavia
loukkaantumisia.

- Kaytto sallittu vain ammattihenkilGille. Kéyttajien
on oltava koulutettu korkeammissa korkeuksissa
kaytettavien tydkalujen turvallisuutta ja kayttéa
koskien.

Varmista, ett4 tydkalu on aina varmistettu tydkalun
kiinnityshihnalla korkealla tydskennellessa. Kayta
ainoastaan sopivia Metabon tyékalun
kiinnitysremmejé (maksimipituus 2 m (6,5 ft)
riittdvalla vaimennuksella). Korkein mahdollinen
putoamiskorkeus tydkalun kiinnityshihnalle
(turvahihna) ei saa ylittaa 2 m (6,5 ft) korkeutta.
Kéayta ainoastaan tydkalun kiinnitysremmeja, jotka
soveltuvat kyseiselle tyokalulle ja jotka sopivat
vahint4an tyékalun painolle kaikkien kaytettyjen
lisatarvikkeiden kanssa.

Lue ja huomioi ty6kalun kiinnityshihnan
kayttéohje!

Tarkasta ty6kalu (erityisesti kiinnitysrengas) ja
tyékalun kiinnityshihna ennen jokaista kaytt6a
vaurioiden varalta sek& sen moitteeton toiminta
(my6s kangas ja saumat). Ala kayta tydkalua ja
tyékalun kiinnityshihnaa, jos niissé on vaurioita tai
jos ne eivat toimi asianmukaisesti.

Ala koskaan kiinnita tydkalun kiinnityshihnaa
vartaloosi. Kiinnita tydkalun kiinnityshihna
tukevaan kiinnityspaikkaan, jotka kestavét
putoavan tyékalun aiheuttamat voimat.
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- Puristumis-, viiltohaava- tai kietoutumisvaara. Al
kayta tydkalun kiinnityshihnaa liikkuvien osien,
mekanismien tai kdyvien koneiden lahella.

Ald muuta tyodkalun kiinnityshihnan kiinnitysta
ty6kaluun aldka mydskaan kayta sitd muihin

tarkoituksiin kuin tassa kayttéohjeessa on kuvattu.

Kiinnita tydkalu ainoastaan karbiinihaalla
varustettuun tyékalun kiinnityshihnaan. Ala
kiinnita tyokalua tydkalun kiinnityshihnaan lenkilla
tai solmulla. Al& kayta kiinnitykseen kdysié tai
nauhoja. Kayté ainoastaan karbiinihakoja
kaksisuuntaisella kiinnitysjarjestelmalla. Ala kayta
yksinkertaisesti varmistettuja lukitsemattomia
karbiinihakoja.

Kiinnita tyokalun kiinnityshihna siten, etta tydkalu
liikkuu pudotessa kayttajasté poispéin.
Pudonneet tydkalut heiluvat tyékalun
kiinnityshihnassa, mika voi johtaa
loukkaantumisiin tai kayttajan tasapainon
menettdmiseen.

Ala koskaan kiinnitd useampaa kuin yhta tytkalua
tydkalun kiinnityshihnaan.

Kayta vain erityisesti niille tarkoitettuja
kiinnityskohtia (kiinnitysrengas (9)) tyokalun
kiinnittdmiseen tydkalun kiinnityshihnaan. ALA
KOSKAAN tee muutoksia tydkaluun
kiinnityskohdan luomiseksi.

Al& kiinnita tydkalun kiinnityshihna tydkaluun
siten, etta turvajérjestelmat, kytkimet tai lukitukset
eivat enadd toimi asianmukaisesti.

Pidé& tyékalun kiinnityshihna kaukana
kayttétyokalusta.

Suojaa tydkalun kiinnityshihna kipindilta ja
lastuilta.

Suojaa tydkalun kiinnityshihna terévilta kulmilta,
teriltd, lastuilta ym. Alé astu koneen tai tydkalun
kiinnityshihnan péalle.

Ala kayta tydkalun kiinnitysremmeja tai
kiinnitysjarjestelmia tyékalun vipuvoiman
luomiseksi.

Varmista putoamisalueelle riittavasti tilaa.
Huolehdi, ettei putoamisalueella aiheudu vaaraa
ihmisille.

Vaihda kdysi ja tarkasta kone vaurioiden varalta
putoamisen jalkeen. Anna kone jokaisen
putoamisen jalkeen alan ammattilaisen
tutkittavaksi ja tarvittaessa korjattavaksi
vaurioiden varalta.

Ala yrita ottaa kiinni putoavaa konetta. Se voi
aiheuttaa loukkaantumisia.

8.5 Vaihteistokotelon kdéntdminen
Katso sivu 3, kuva E.

- irrota verkkopistoke virtalahteesta.

- Ruuvaa vivun kiinnitysruuvin (a) (18) irti. Poista
ruuvi, vipu (peltiosalla) ja aseta sivuun.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (b) irti.
HUOMIO! Al3 irrota vaihteistokoteloa!

- K&anna vaihteistokotelo haluttuun asentoon
irrottamatta sita.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (b) valmiina
oleviin kierteisiin! Kiristysmomentti = 3,0 Nm +/-
0,3 Nm.

- Tyénné sivulle jousi, joka painaa vivun paikalleen,
ja aseta vipu (18) (peltiosan kanssa) takaisin
paikalleen, ruuvaa kiinni kiinnitysruuvilla (a).
Kiristysmomentti = 4,0 Nm +/- 0,4 Nm. Tarkasta

vivun oikea toiminto: sen on oltava jousen
jannitteen alaisena.

9. Puhdistus

Tybskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkotyokalun sisélle. Se heikentaé sédhkotyokalun
jAéhdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
séhkotydkalun suojaeristysté ja aiheuttaa
sahkoévaaroja.

Imuroi séahkotydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot sdanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota ensin
séhkotyokalu virtalahteestd, ja kayta tassa
vaiheessa suojalaseja ja sopivaa
hengityksensuojainta. Varmista, etta ulos
puhallettaessa huolehditaan asianmukaisesta
imusta.

10. Hairididen korjaus

Elektroniikan merkkivalo (7) palaa jatkuvasti
vihredna. Kone on kayttévalmis.

Elektroniikan merkkivalo (7) palaan. 0,5 s ajan,
kun kone on liitetty virtalahteeseen. Jos
elektroniikan merkkivalo ei pala oranssina tai se ei
pala ollenkaan, kone on korjattava, katso luku 12.

Elektroniikan merkkivalo (7) palaa jatkuvasti
punaisena ja/tai kierrosnopeus vahenee
kuormitettuna. Koneen kuormitus on liian suuri.
Vahenna koneen kuormitusta niin paljon, etta
elektroniikan merkkivalo palaa taas vihreana.

Kone ei toimi.Elektroniikan merkkivalo (7)
vilkkuu punaisena. Kone on kytkeytynyt pois
paalta kayttotarvikkeen jumittumisen tai liian suuren
kuormituksen vuoksi tai uudelleenkéynnistysuoja
on lauennut. Kun verkkopistoke liitetaén
pistorasiaan koneen ollessa paalle kytkettyna tai
virta on palannut séhkdkatkoksen jéalkeen, kone ei
kaynnisty.

Kytke kone pois paalta ja sen jalkeen uudelleen
paalle.

Kone kytkeytyy toistuvasti itsestdén pois
paélta. Kone on korjattava, katso luku12.

11. Lisatarvikkeet

Kéayta ainoastaan alkuperéisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kaytéa vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kéayta aina tyétehtéavalle sopivaa
kayttotarviketta ja méaéritettyé suojusta. Katso

sivu 5. (Kuvat ovat esimerkillisia).

Tyétehtava:

1 = hionta pinnalla

2 = katkaisuhionta

3 =reiképoraus

4 =terasharjaus

5 = hiekkapaperihionta

6 = kiillotus



Kayttétarvikkeet:

1.1 = karkea hiomalaikka

1.2 = kuppilaikka (keraaminen)

1.3 = timanttikuppilaikka "muuri/betoni”

2.1 = katkaisulaikka "metalli”

2.2 = katkaisulaikka "muuri/betoni”

2.3 = timanttikatkaisulaikka "muuri/betoni”
2.4 = katkaisulaikka kahteen tarkoitukseen
(yhdistetty hioma- ja katkaisuhiomalaikka)
timanttiporanterat

pyéréharja

poraharja

5.1 = lamellihiomalaikka

5.2 = hiomalaikka hiomapapereille

6.1 = kiillotustarvikkeet

Maaritetty suojus:

Tyyppi A = katkaisusuojus / suojus ja
katkaisusuojusosa katkaisuhiontaan

Tyyppi B = suojus hiontaan

Tyyppi C = suojus hiontaan ja katkaisuun
(yhdistelma)

Tyyppi D = suojus kuppilaikalle

Tyyppi E = imusuojus tasohiontaan

Tyyppi F = imusuojus katkaisuhiontaan

Muita lisatarvikkeita:
(katso myés www.metabo.com)

Lisatarvikkeiden téydellinen valikoima, katso
www.metabo.com tai luettelo.

3.1
4.1
4.2

12. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntajohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperaiseen Metabon
verkkoliitdntdjohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-séhkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Muodostuva pély voi siséltéda haitallisia aineita:
héavita asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistoystavallista havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia méarayksia.
Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I0ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maita koskien: Ala havita sahkotyo-
E kaluja sekajatteen mukana! Sahko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantdénpanon
mukaan kaytetyt sdhkdtydkalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparistda saastavaan kierra-
tykseen.

SUOMI fi
14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 4 annetuille tiedoille. Pidatamme
oikeuden tehda teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

(%] = kayttdtarvikkeen suurin sallittu
halkaisija
tmax 1 = kéyttétarvikkeen suurin sallittu

vahvuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetaan kaksireikdmutteria (16)
tmax 2 = kéyttétarvikkeen suurin sallittu
paksuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetaan Quick-kiristysmutteria (1)

tmax.3 = rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttétarvikkeen suurin sallittu
paksuus

tmax 4 = lautasharjan suurin sallittu vahvuus

M = karan kierteet

| = hiomakaran pituus

ng* = kierrosluku kuormittamattomana
(suurin sallittu kierrosluku)

ny* = kierrosluku kuormittamattomana
(sdadettavissa)

P4 = nimellisottoteho

P> = antoteho

m = paino iiman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[0 Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

* Suurenergiset ja korkeataajuiset hairiét voivat
aiheuttaa kierrosluvun vaihteluita. Nama haviavat
heti kun hairiét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisi& voimassa olevia standardeja).

Péaéastéarvot

N&amé arvot mahdollistavat sahkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sdhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kayttdolosuhteiden ja
sahkotydkalun tai terien kunnon mukaisesti
todellinen kuormitus voi olla kyseisia arvoja
suurempi tai pienempi. Ota arvioinnissa huomioon
ty6tauot ja vahdisemman kuormituksen jaksot.
Mé&aritd ndma tekijat huomioiden arvioitujen arvojen
perusteella kéyttajan suojaamiseen vaadittavat
toimenpiteet esim. tydnjarjestelyyn liittyvat
toimenpiteet.

Ohuiden peltien tai muiden helposti tarisevien,

laaja-alaisten tydkappaleiden hiominen voi
johtaa huomattavasti korkeampaan
kokonaismelupaastdon (jopa 15 dB) kuin ilmoitetut
melupééstdarvot. Kyseisten tydkappaleiden
aanisateily tulisi estad mahdollisuuksien mukaan
sopivilla toimenpiteilla, kuten painavien, joustavien
vaimennuspatjojen kiinnittamisella. Myos
melukuormituksen riskin arviointi seka sopivan
kuulosuojaimen valinta on huomioitava
suuremmalla melupaéastolla.

Tarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 62841 mukaan:

an sG = tarinan paastbéarvo
(pintahionta)
anh ps = tarinan paéastdarvo

(hionta hiomalautasella)
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ap p = tarinan paéastdarvo

' (Kiillotus)
Kh sg/ps/p = epavarmuus (tériné)
Tyyplillinen A-painotettu dénitaso:

Loa = aénen painetaso
p "

Lwa = &Aénitehotaso
Kpa, Kwa = epavarmuus

Kéaytéssa melutaso voi ylittaa 80 dB (A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Forskriftsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehar egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

WEDV... eritillegg egnet for lettere poleringsarbeider
For mer krevende poleringsarbeid anbefaler vi vare
vinkelpoleringsmaskiner.

Maskiner med betegnelsen WEV ... har ratt for
hastighetsregulering som gjor dem spesielt egnet
for bruk med stralbgrster.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle

sikkerhetsanvisninger
For din egen sikkerhet og for & beskytte
det elektriske verktoyet, er det viktigat du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som falger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle

sikkerhetsanvisninger
4.1 Sikkerhetsanvisninger som gjelder bade
pussing, sliping, arbeid med stalborster,
polering, fresing eller kapping:
a) Dette elektriske verktoyet kan brukes som
slipemaskin, pussemaskin, hullsag, stalbgrste
eller kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som falger med maskinen.
Dersom du ikke fglger alle anvisningene nedenfor,

NORSK no

kan det fare til elektrisk stat, brann og/eller alvorlige
skader. WEV... kan i tillegg brukes som
polermaskin.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader. (Gjelder ikke
WEV...)

c) Bruk ikke elektroverktoyet til arbeider det
ikke er konstruert for eller produsenten har
bestemt. Forandringer pa produktet kan gjere at
brukeren mister kontrollen og paferes alvorlige
skader.

d) Bruk ikke verktgy som ikke er produsentens
eget eller spesielt anbefalt for denne maskinen.
Det at du kan feste tilbeher pa maskinen, garanterer
ikke at tilbeharet er trygt & bruke.

e) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma veere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt for det elektriske verktoyet.
Verktay som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med malene pa elektroverktoyet.
Verktoy med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Dimensjonene pa innfestingen av
innsatsverktoyet ma stemme overens med
dimensjonene pa festet i det elektriske
verktoyet. Innsatsverktoy som ikke monteres
noyaktig pa elektroverktoyet, gar ujevnt rundt,
vibrerer sterkt og kan gjere at du mister kontrollen.

h) Ikke bruk verktay som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lgse eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere noye om den ble skadet
eller velg et nytt verktoy. Etter at du har
kontrollert innsatsverktoyet og satt det inn,
skal maskinen ga et minutt pa hoyeste
hastighet. Pass pa at du og alle andre holder
seg borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
skadet innsatsverktay vil normalt brekke i lopet av
denne testen.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, oyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er ngdvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
mé beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stev- eller
stovmaske ma filtrere stovet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stey over tid, kan du fa
hgrselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykket eller
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verktayet kan slynges ut og fere til skader selv
utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Elektroverktoyet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan treffe skjulte stramledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med en
spenningsfarende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elektrisk stot.

I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktoy.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verktay som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du baerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer kan de sette seg fast og
verktayet kan bore seg inn i kroppen din.

o) Serg for regelmessig rengjoring av
luftdpningene pa maskinen. Motorviften trekker
stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov
kan fore til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Gnister kan antenne materialene.

q) Bruk ikke verktoy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjolemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og tilherende
sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktoyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i arbeidsstykket, kan kanten pa
slipeskiven som garinn i emnet, bli sittende fast. Da
kan slipeskiven lgsne eller det kan oppsta rekyl.
Slipeskiven beveger seg da i retning av brukeren
eller bort fra hen, alt etter hvilken rotasjonsretning
slipeskiven har i blokkeringspunktet. Slipeskiven
kan ogsa komme til & brekke.

Et tilbakeslag er resultat av feil bruk av
elektroverktayet og/eller feil arbeidsbetingelser.
Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det
er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan fange
opp rekylkreftene. Bruk alltid ekstrahandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoy
hastighet. Ved & folge egnede sikkerhetsrutiner
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Hold hendene godt bort fra verktoy som
dreier. En rekyl kan fa verktoyet til & bevege seg

gg over handen din.

c) Unnga a plassere kroppen i det omradet dit
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjoerner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet
tilbake fra arbeidsstykket eller setter seg fast.
Verktoy som roterer kan lett sette seg fast i hjerner
og skarpe kanter. Det forer til tap av kontroll eller
rekyl.

e) Bruk aldri kjedesagblad for & kappe tre; ikke
segmenterte diamantskiver med
segmentavstand storre enn 10 mm og ikke
tannet sagblad. Slikt verktoy kan ofte gi rekyl eller
tap av kontroll.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din
maskin, samt et beskyttelsesdeksel som er
laget for slipelegemene du bruker. Slipelegemer
som ikke er laget for elektriske maskiner, kan ikke
skjermes i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge
i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som
rager ut over kanten pa vernedekselet, kan ikke
skjermes tilstrekkelig.

c¢) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas heyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri
sideflaten pa en kappeskive til & slipe med.
Kappeskiver er laget for & fijerne materiale med
kanten av skiven. Krefter som virker fra siden pa
slike slipelegemer, kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for storre
elektroverktay er ikke laget for de hoye
hastighetene som mindre elektroverktoy har. Derfor
kan de brekke.

g) Ved bruk av skiver for dobbelt formal alltid et
beskyttelsesdeksel som er egnet for den
aktuelle bruken. Bruk av feil beskyttelsesdeksel
gir ikke den gnskede beskyttelsen og kan resultere
i alvorlige skader.

4.4 Annen seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk

ikke mye makt. Ikke lag for dype snitt.

Overbelastning av kappeskiven gjor at den har



lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pA deg dersom
det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller du tar en pause i arbeidet. Hold
apparatet rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri & trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
den.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
shittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store arbeidsstykker kan
boye seg pa grunn av sin egen vekt.
Arbeidsstykket ma stettes pa begge sider av skiven;
bade i naerheten av kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannror, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

g) lkke lag kurvesnitt. Overbelastning av
kappeskiven gjer at den har lettere for a sette seg
fast eller blokkeres. Dermed gkes faren for rekyl
eller brudd pa slipelegemet. Det kan gi alvorlige
skader.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Bruk slipepapir med riktig storrelse og folg
produsentens anvisninger om valg av
slipepapir. Slipepapir som er starre enn
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Gjelder kun WEV: Spesielle
sikkerhetsanvisninger for polering:

a) Pass pa at ingen deler, spesielt ikke

festesnorer, er lose pa polerhetten. Rull opp

eller forkort festesnoren. En lgs festesnor som

blir dreid rundt, kan ta tak i brukerens fingre eller

sette seg fasti emnet.

4.7 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalbgrster:

a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales beskyttelsesdeksel,
ma du sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalbersten. Tallerken- og
koppbarster kan fa sterre diameter dersom du

trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.
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4.8 Andre sikkerhetsanvisninger:
ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.

@ Bruk hgrselvern.

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
elektroverktoyet.

Bruk ikke slipe-beskyttelsesdekselet ved

kappeslipearbeider. Av sikkerhetsmessige

arsaker ma du bruke beskyttelsesdeksel nar
du arbeider med kappeskiven.

Bruk ikke segmenterte diamant-kappeskiver med
slisser > 10 mm. Det er bare tillatt med negative
segmentkuttevinkler.

Bruk bare bundne kappeskiver med forsterkning.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktoy og
tilbeher! Beskytt skivene mot fett og stat!

Verktoy skal oppbevares og handteres ngyaktig
etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping eller
avgrading! Kappeskivene skaliikke utsettes for trykk
fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Om lengde og gjenging pa spindelen;
se side 4 og kapittel 14. Tekniske data.

Vi anbefaler bruk av et egnet, stasjonzert avsug.
Sett alltid inn en stramsensitiv jordfeilbryter type B
(RCD) med maks. utlgserstram pa 30 mA. Dersom
jordfeilbryteren kobler ut vinkelsliperen, trenger
maskinen kontroll og rengjering. Se kapittel 9.
Rengjering.

Skadde, runde eller vibrerende verktay ma ikke
brukes.

Unnga a skade gass- eller vannrar, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktaybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling. Sla av
apparatet gyeblikkelig hvis sikkerhetskoblingen slar
inn!

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stattehandtak.

Vernedeksler med skader eller sprekker ma skiftes
ut. Ikke bruk maskiner med defekt
beskyttelsesdeksel.
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Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fast i en
skrustikke.

Hvis det brukes flensmonterte skiver med dobbelt
formal (kombinerte slipe- og kappeskiver), skal én
av disse beskyttelsesdeksel-typene brukes: Type
A, type C.

Se kapittel11.

Bruk riktig beskyttelsesdeksel:

Feil beskyttelsesdeksel kan gi tap av kontroll og

alvorlige skader. Eksempler pa feil bruk:

- Hvis det brukes et beskyttelsesdeksel type A for
sidesliping kan beskyttelsesdekselet og
arbeidsstykke i konflikt, som igjen gir darlig
kontroll.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type B ved
kapping med bundne kappeskiver er det gkt fare
for gnistdannelse og at deler slynges ut - ogsa
deler av slipeskiven dersom den brekker under
arbeidet.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
ved kapping eller sidesliping i betong eller mur, er
det gkt fare for stoveksplosjon og tap av kontroll/
rekyl.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
med platebgrste som er tykkere enn tillatt, kan
tradene bergre beskyttelsesdekselet og knekke.

Bruk alltid riktig beskyttelsesdeksel til

innsatsverktoyet. Se kapittel11.

Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stav, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.
Minimer stevbelastningen ved &:

- unnga a rette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut; bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Quick-spennmutter *
2 Spindel
3 Autobalancer-stotteflens®
4 Spindelstopp
5 Skyvebryter til & sla maskinen av og pa *
6 Handtak
7 Elektronisk signalindikator
8 Stillhjul til innstilling av turtall *
9 Festegye (for fallsikringsutstyr)
10 Bryterknapp *
11 Startsperre *
12 Stovfilter *
13 Ekstra handtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping *
14 Beskyttelsesdeksel
15 Stetteflens *
16 Spennmutter *
17 Tapphullsngkkel *
18 Hendel til feste av beskyttelsesdeksel

* utstyrsavhengig / ikke inkludert

6. Tai bruk

Kontroller fer bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en stremsensitiv jordfeilbryter
type B (RCD) med maks. utlgserstrom pa
30 mA.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (13)!
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hoyre side av maskinen.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare

benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle innsatsverktoyet! Feil beskyttelsesdeksel
kan gi tap av kontroll og alvorlige skader. Se ogsa
kapittel 11. Tilbeher!

Se bilde D pa side 3.

- Trykk pa spaken (18) og hold den inne. Sett
dekselet (14) i posisjonen som vist.

- Slipp hendelen og vri pa dekselet til hendelen
smekker pa plass.

- Trykk inn hendelen og vri pa dekselet slik at det
skjermede omradet er vendt mot brukeren.



- Sjekk at dekselet sitter godt Hendelen méa vaere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig & vri
pa beskyttelsesdekselet.

( @ ¢ Bruk bare verktay som er

minst 3,4 mm lavere enn

(:D:::}[)x beskyttelsesdekselet.

(Demonteres i motsatt rekkefgelge.)

7. Montering av slipeskiven

For alt omstillingsarbeid: Trekk stopselet ut av
stikkontakten. Maskinen méa veere slatt av og
spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbeher) alltid
brukes.

7.1 Lasing av spindelen

- Trykk inn spindellasknappen (4) og drei pa
spindelen (2) med handen til du merker at den
smekker pa plass.

7.2 Pasetting av slipeskiven
W..A..:
Se bilde A pa side 2.

Autobalancer-statteflensen (3) er godt festet
pa spindelen. Som pa andre vinkelslipere er
det ikke nedvendig med en avtagbar stotteflens.

m Beereflatene pa autobalancer-stetteflensen
(), slipeskive og Quick-strammemutter (1)
ma veere rene. Rengjgres ved behov.

- Sett slipeskiven pa autobalancer-stotteflensen
3

Slibeskiven ma ligge jevnt pa autobalancer-
stotteflensen.

WEP...20...:
Se bilde B pa side 2.

- Sett stotteflensen (15) pa spindelen. Den er satt
pa riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.

- Settslipeskiven pa stetteflensen (15) . Slipeskiven
ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter (1):

Quick-spennmuttere (1) skal bare brukes pa

maskiner med ,Metabo Quick-System". Disse
maskinene har en rgd spindelstopp-knapp (4)
med,M-Quick“-logo

Hvis verktoyet er tykkere enn 7,1 mm i

festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Da bruker du spennmutteren (16) med
tapphullsngkkel (17).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Sett Quick-spennmutteren (1) pa spindelen (2)
slik at de to knastene gar inn i de to sporene pa
spindelen. Se bildet pa side 2.
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- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie for hand,
med klokken.

- Stram Quick-spennmutteren ved a dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

Losne Quick-spennmutteren (1):

Quick-spennmutteren (1) ma veaere montert for
at spindelen skal kunne bremses med

spindelstopp-knappen (4)!

- Maskinen fortsetter & ga etter at den er slatt av.

- Trykk inn M-Quick spindelstopp-knappen (4) rett
for slipeskiven star stille. Quick-spennmutteren
(1) lgsner seg automatisk en halv omdreining og
kan skrus helt av uten ekstra kraft eller bruk av
verktoy.

7.4 Festing/lgsning av spennmutter
(modellavhengig)
Ved bruk av spennmutter skal
spindellasknappen (4) ikke trykkes for
spindelen har stanset.

De 2 sidene pa spennmutteren er forskjellige. Skru
spennmutteren pa spindelen som felger:

Se bilde C pa side 2.

- X) Tynne slipeskiver:
Kragen pa spennmutteren (16) peker oppover,
slik at den tynne slipeskiven kan spennes sikkert
fast.
Y) Tykkere slipeskiver:
Skulderen pa spennmutteren (16) peker nedover,
slik at den kan plasseres sikkert pa spindelen.

- Las spindelen. Stram spennmutteren (16) med
tapphullsngkkelen (17); vri med klokken.

Lasning av spennmutter:
- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru av

spennmutteren (16) med tapphullsngkkelen (17) ,
vri mot klokken.

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten (modellavhengig)

Still inn anbefalt hastighet med justeringsrattet (8).
(Lavt tall = lav hastighet; hayt tall = hgy hastighet)
Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hgy hastighet

Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet

Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sl& maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa

arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla

alltid av maskinen nar stepselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.

WEVBA..., WEBA...: Med permanentkobling
fortsetter maskinen & ga selv om den blir revet
ut av hendene dine. Hold derfor alltid maskinen
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med begge hender i de to handtakene. Std med god
balanse og arbeid konsentrert.

Unngéa at maskinen virvler opp eller suger inn
stov og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Maskiner med skyvebryter:

Start: Skyv skyvebryteren (5) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du
ansker kontinuerlig innkobling.

Sla av: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (5)

og slipp opp.

Maskiner med vippebryter
(med dedmannsfunksjon):

Start: Startsperren (11) skyves i pilens retning og
bryteren (10) trykkes.
Koble ut: Slipp bryterknappen (10) .

8.3 Arbeidsanvisninger

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°- 40°.

Kapping:

Ved kapping ma du alltid arbeide mot
—dreieretningen (se tegning). Ellers er

\\\-’ det risiko for at maskinen kan hoppe

ukontrollert ut av snittet. Arbeid med

moderat fremferingshastighet som

passer t|| materialet som skal bearbeides. Ikke tipp

til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stélborster:
Legg moderat press pa maskinen.

8.4 Kobling til en verktoystropp
(utstyrsavhengig)
Spesielle sikkerhetsanvisninger for arbeid i
heyden. Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle anvisninger. Dersom

sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfere alvorlige skader.

- Skal kun anvendes av personer med oppleering i
bruken. Brukerne ma vaere oppleert i
verktoysikkerhet og bruk av verktoy i hayden.

- Ved arbeid i hgyden er det ekstra viktig at
verktgyet er sikret med en verktgystropp. Bruk
bare egnede verktgystropper fra Metabo

(maksimal lengde 2 m (6,5 ft) med god demping).

Maksimalt tillatt fallheyde for verktaystroppen
(fallsikring) skal ikke overstige 2 m (6,5 ft). Bruk

bare verktgystropper som er egnet for verktoyet

som er i bruk og minst kan beere vekten av

verktgyet pluss eventuelt tilbehgr.

Les og falg bruksanvisningen for verktgystroppen!

Kontroller verktoyet (spesielt festegynene) og

verktoystroppen far hver gangs bruk for skader og

funksjon (inkl. stoff og semmer). lkke bruk
verktgyet eller -stroppen hvis de er skadet eller
ikke fungerer perfekt.

Ikke fest verktaystroppen til kroppen din. Fest

verktoystroppen til et solid feste som taler vekten

av et verktogy som faller.

Fare for klemming, kutt og & vikle seg inn. Bruk

aldri verktoystroppen i naerheten av bevegelige

deler,mekanismer eller maskiner i drift.

Gijer ikke forandringer pa verktoystropp-festet pa

verktayet og bruk det ikke til andre formal enn det

som er beskrevet i denne bruksanvisningen.

Verktoyet skal alltid festes til verktgystroppen med

en karabinkrok. lkke fest verktayet med sloyfe

eller knute til verktaystroppen. lkke bruk tau eller
snor til & feste med. Bruk alltid bare karabinkroker
med toveis lasing. Bruk ikke snappkarabinkrok.

Fest verktoystroppen slik at verktayet beveger

seg bort fra brukeren hvis det faller. Verktay som

faller vil pendle frafestepunktet. Dette kan gjore at
brukeren skades eller mister balansen.

Fest aldri flere enn ett verktoy til en verktaystropp.

Bruk bare de spesielle festepunktene (festegye

(9)), nar verktaystroppen festes til verktoyet. Gjor

ALDRI endringer pa et verktay for a lage et

festepunkt.

Ikke fest verktaystroppen til verktayet pa en slik

mate at beskyttelsesinnretninger, brytere eller

laseinnretninger ikke fungerer som de skal.

Hold hendene verktgystroppen borte fra

verktoyet.

Beskytt verktoystroppen mot gnister og spon.

Beskytt verktaystroppen mot skarpe kanter,

klinger, spon osv. Trakk aldri pa maskinen eller

verktgystroppen.

Ikke bruk verkteystroppen eller et feste for & oke

hebeleffekten til verktayet.

Péase at fallomradet er sikret. Det mé ikke

oppholde seg personer i fallomradet.

- Etter et fall skal tauet byttes ut og maskinen
kontrolleres for skade. Etter ethvert fall skal
maskinen kontrolleres for skade og eventuelt
repareres av en fagperson.

- Forsgk ikke & fange en maskin som faller. Det kan
skade deg.

8.5 Dreigirkassen
Se bilde E pa side 3.

- Trekk ut stapselet.

- Skru ut festeskruen (a) pa hendelen (18). Fjern
skruen og hendelen (inkl. platen).

- Skru ut de 4 skruene pa girkassen. OBS! lkke
trekk av girkassen!

- Drei girkassen til ansket stilling, uten & ta det av.

- Skru de 4 skruene inn i de passende hullene igjen!
Tiltrekkingsmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm

- Skyv fjeerene som holder pa hendelen til side og
sett hendelen (18) (med platen) pa plass igjen;
skru fast med festeskruen (a). Tiltrekkingsmoment
=4,0 Nm +/- 0,4 Nm Kontroller at hendlene
fungerer; den skal ha fjserspenning.



9. Rengjoring

Under bearbeidingen kan det lgsne partikler som
trenger inni maskinen. Det kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stavsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. For dette gjeres skal
strommen til det elektriske verktoyet kuttes. Bruk
vernebriller og en egnet stovmaske. Sgrg for godt
avsug nar du gjennomferer slik utblasing.

10. Utbedring av feil

Na lyser elektornikk-signalet (7) permanent
gront. Maskinen er driftsklar.

Etter at maskinen er satt inn lyser elektronikk-
signalet (7) i ca. 0,5 sek. Hvis signalet ikke lyser
oransje eller ikke lyser i det hele tatt, ma maskinen
repareres, se kapittel 12.

Elektronikk-signalet (7) lyser rodt og/eller
hastigheten avtar. Maskinen belastes for mye.
Reduser belastsningen av maskinen, til elektronikk-
signalet lyser gront igjen.

Maskinen gar ikke.Elektronikk-signalet (7)
blinker redt. Maskinen ble koblet ut etter en
verktgyblokkade, for hgy belastning eller at
gjenstartsperren har slatt inn Hvis stepselet settes
inn mens maskinen er pa, eller hvis
stremforsyningen gjenopprettes etter et
strembrudd, starter ikke maskinen.

Sla maskinen av og deretter pa igjen.

Maskinen kobler ut gjentatte ganger uten
grunn. For & fa maskinen reparert, se kapittel12.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgar.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som angis i denne
bruksanvisningen.

Tilpass alltid innsatsverktoyet og
beskyttelsesdekselet til arbeidet du skal gjere.
Se side 5. (lllustrasjonene er eksempler).

Arbeidsoppgave:

1 = Sliping med flate
2 = Kapping

3 = Hullboring

4 = Stélbarster

5 = Sliping med sandpapir

6 = Polering

Verktoy:

1.1 = Slipeskive

1.2 = Slipekopp (keramisk)

1.3 = Diamantslipekopp ,mur/betong*“

2.1 = Kappeskive ,metall

2.2 = Kappeskive ,mur/betong*

2.3 = Diamantkappeskive ,mur/betong”

2.4 = Kappeskive med to bruksomrader (kombinert
slipe- og kappeskive)
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Diamantborkroner
Rundbgrste
Gryteskrubb
Lamellskive

Slipeskive for slipepapir
6.1 = Polertilbehgr

pabudt beskyttelsesdeksel:

Type A = beskyttelsesdeksel for kappskive /
beskyttelsesdeksel med klips for kapping

Type B = Beskyttelsesdeksel for sliping

Type C = Beskyttelsesdeksel for sliping og kapping
(kombinasjon)

Type D = Beskyttelsesdeksel for slipekopp

Type E = Avsugsdeksel for plansliping

Type E = Avsugsdeksel for kapping

3.1=
41 =
4.2 =
51=
52=

Annet tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stremkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljgvern

Slipestevet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt méate.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasje og tilbeher.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
ﬂ ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og omsetting av direktivet
til nasjonal rett, ma kassert elektroverktoy samles
spesielt og bringes til miljgvennlig gjenvinning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 4. Med
forbehold om endringer grunnet tekniske
forbedringer.
(6] = maks. diameter pa verktay
ftmax 1 = maks. tykkelse p& verktoy i
Eest)epunktet ved bruk av spennmutter
16
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tmax,2 = maks. tykkelse pa verktay i
festepunktet ved bruk av Quick-
spennmutter (1)

tmax,3 = Slipeskive/kappeskive:
maks. tillatt tykkelse pa verktoyet

tmax,3 = maks. tillatt tykkelse pa plateberster
M = Spindelgjenge

| = Lengde pa slipespindel

ng* = Tomgangsturtall (hoyeste turtall)
ny* = Tomgangsturtall (kan stilles inn)

P4 = Nominelt effektopptak

P2 = Avgitt effekt

Vekt uten ledning
Maleverdler iht. EN 62841.

[O Maskin med beskyttelsesklasse II
~ Vekselstrgm

* Energirike, hayfrekvente forstyrrelser kan fare til
turtallsvingninger. Dette oppherer imidlertid s&
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold il
gjeldende standarder).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktay. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen veere hoyere eller lavere. Ta ogsa
hensyn til arbeidspauser og perioder med mindre
belastning nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak
for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Sliping av tynne plater eller andre

arbeidsstykker som lett vibrerer kan gi
betydelig heyere stayemisjon (inntil 15 dB) enn det
emisjonsverdiene som oppgis. Slike arbeidsstykker
ber hindres i & emittere stoy med egnede tiltak, som
f.eks. bruk av tunge isolasjonsmatter. Den
forheyede stayemisjonen ma ogsa tas hensyn til
hvis det gjeres en farevurdering av
staybelastningen eller det skal velges hgarselsvern.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 62841:
a sg= Vibrasjonsemisjonsverdi

(Sliping av flater)

ap ps = Vibrasjonsemisjonsverdi

(sliping med slipeskive)

ap p = Emisjonsverdi svingning
' (Polering)

Kh SG/DS/P = Usikkerhet (VibraSjOn)
Typiske A-veide lydnivaer:

Lpa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektnivé
KPA! KWA = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Apparatets formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehar
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalberster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

WEV... er yderligere egnet til let polering. Til
kreevende polering i kontinuerlig drift anbefaler vi
vores vinkelpolerer.

Maskiner med betegnelsen WEV... er takket veere
indstillingshijul til indstilling af hastighed seerdeles
egnet til arbejde med stalberster.

Brugeren beerer alene ansvaret for skader pa grund
af anvendelse til andre formal end de tilteenkte.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer for din egen og udstyrets sikkerhed
opmeerksom pa de tekststeder, der er
markeret med dette symbol!

ADVARSEL - lzes brugsanvisningen for at
minimere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med udstyret. Hvis anvisningerne nedenfor ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stad, brand og/
eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug.
Videregiv kun udstyret sammen med disse papirer.

4. Seerlige

sikkerhedsanvisninger
4.1 Felles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster, polering eller skaering:
a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, tradberste, hulskeeremaskine
eller skaeremaskine. Lzes alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,
illustrationer og data, der folger med maskinen.
Hvis alle de fglgende anvisninger ikke overholdes,
er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller
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alvorlige personskader. WEV... kan ogsa anvendes
som polerer.

b) Dette el-veerktoj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktgjet anvendes til formal, som det ikke
er beregnettil, kan der opsta farer og personskader.
(Geelder ikke for WEV...)

c) Anvend ikke el-veerktojet til en funktion, som
det ikke er udtrykkeligt konstrueret til og
beregnet til fra producentens side. En sadan
ombygning kan fere til tab af kontrol og alvorlige
kvaestelser.

d) Brug ikke indsatsveerktgj, hvis det ikke er
beregnet specielt til dette el-vaerktaj og
anbefalet af producenten. Kunfordi tilbehgret kan
fastgeres pa el-veerktgjet, garanterer det ikke foren
sikker anvendelse.

e) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
vzere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet. Et
indsatsveerktgj, der drejer hurtigere end tilladt, kan
ga i stykker og blive slynget rundt.

f) Indsatsvaerktgojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktgj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Malene til fastgorelse af indsatsveerktojet
skal passe til malene pa fastgorelsesmidlet til
e-veerktojet. Indsatsveerktgj, der ikke passer helt
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujaevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

h) Brug ikke indsatsveerktgj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du sgrge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor mdsatsvaerktz]et roterer, og lad
masklnen kore i et minut med mak5|mal
hastighed. Beskadiget indsatsvaerktgj braskker
normalt i dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjeveern eller
beskyttelsesbriller, afhangigt af det arbejde,
der skal udferes. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklzede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundti luften,
og som opstéar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedreetsmaske skal filtrere det stav,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i l&engere tid, kan du fa et horetab.
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j) Sorg for, at der er tilstrackkelig afstand
mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige veernemidler. Brudstykker af
emnet eller breekkede indsatsvaerktgjer kan flyve
vaek og medfare personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

k) Hold kun el-veerktgjet i de isolerede greb, nar
der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele speendingsforende og fore il
elektrisk sted.

I) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktgj.

m) Laeg aldrig el-veerktojet til side, for
indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsvaerktej kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktgjet.

n) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du beerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveaerktgjet kan bore sig ind i din krop.

0) Renger el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store meengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-vaerktojet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsveerktgj, der kreever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kalemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et blokerende eller stodvist drejendes
indsatsvaerktej, fx slibeskive, slibebagskive,
stalberste osv., seetter sig fast eller blokerer.
Fastseettelse eller blokering medferer, at det
roterende indsatsvaerktoj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktgj mod
indsatsveaerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Huvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braskker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afheengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert anvendelse
af el-veerktgjet og/eller fejlagtige
arbejdsbetingelser. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktgjet og sorg for at din
krop og dine arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskreefterne. Brug altid
det ekstra handgreb, hvis et sadant findes, for
at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskrezefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen karer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
naerheden af roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsvaerktgjet kan bevaege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktgjet til at
beveege sig i den modsatte retning af slibeskivens
beveegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsveerktojet preller af pa emnet og saetter
sig fast. Det roterende indsatsvaerkigj har tendens
til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe kanter eller
hvis det preller af pa dette. Dette medferer et
tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke en kadesavklinge til
traeskeering, ingen segmenterede
diamantskeereskiver med en segmentafstand
pa over 10 mm og ingen fortandede savklinger.
Sadanne indsatsvaerktgjer farer hyppigt til
tilbageslag og til et tab af kontrol.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

vaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktgjet, kan ikke

afskaermes tilstraekkeligt og er usikre.

b) Forkroppede slibeskiver skal vaere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En ukorrekt
monteret slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskeermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskeermen skal veere monteret
sikkert pa elveerktgjet og veere indstillet
séledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskeermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfaeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tojet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. For eksempel: Slib aldrig
med en skaereskives sideflade. Skeereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de g& i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedsaetter séledes risikoen for brud



pa slibeskiven. Flanger til skaereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver fra storre el-
veerktajer. Slibeskiver til storre el-veerktaojer er ikke
konstrueret til de hgje hastigheder i mindre el-
veerktgjer.

g) Anvend altid den egnede
beskyttelsesskaerm til den gennemforte
applikation ved anvendelse af skiver til et
dobbelt formal. En manglende anvendelse af den
rigtige beskyttelsesskaerm kan forfejle den gnskede
afskaermning og medfere alvorlige kveestelser.

4.4 Yderligere seerlige
sikkerhedsanvisninger for skeering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hojt modtryk. Udfor ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er storre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du beveeger skaereskiven i
emnet vaek fra dig selv, kan el-veerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal el-vaerktgjet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedseette risikoen for et tilbbageslag som folge
af en fastklemt skeereskive. Store emner kan
boje sig under deres egen vaegt. Emnet skal
stottes pa begge sider af skiven, bade i nzerheden
af skeerelinjen og ved kanten.

f) Veer seerlig forsigtig ved "dyksnit" i
bestaende vaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skaereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elekiriske
ledninger eller andre genstande.

g) Udfor ikke kurvesnit. Hvis skeereskiven
overbelastes, gges skivens belastning og der er
storre tendens til, at skiven saetter sig fast eller
blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag eller
brud pa slibemidlet, hvilket kan fere til alvorlige
kveestelser.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:

a) Brug slibeark i den rigtige storrelse og

overhold producentens angivelser vedrgrende

valg af slibeark. Slibeark, der rager ud over

slibeskiven, kan fore til kvaestelser, at slibearkene

saetter sig fast eller rives itu, eller til et tilbageslag.
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4.6 Kun for WEV..: Seerlige
sikkerhedsanvisninger for polering:

a) Polersvampen skal veere fri for lose dele,
isaer snore. Laeg snorene til side, eller afkort
dem. Lose snore, der roterer med rundt, kan gribe
fat i fingre eller saette sig fast i emnet.

4.7 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Vaer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa
mister trade ved almindelig brug. Overbelast
ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let traenge ind under tyndt taj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskeermen og stalbersten berorer
hinanden. Skive- og kopbagrster kan som felge af
modtrykket og centrifugalkreefterne oge deres
diameter.

4.8 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

@ Brug hereveern.

ADVARSEL - Anvend altid el-vaerktgjet med
begge haender.

Brug ikke slibesbeskyttelsesskaermen til

skeerearbejder. Brug for en sikkerheds skyld

skaerebeskyttelsesskaermen, nar du arbejder
med skeereskiver.

Anvend ikke segmenterede diamantskeereskiver
med segmentabninger pa >10 mm. Kun negative
segmentskaerevinkler er tilladt.

Bundne skeereskiver ma kun anvendes, hvis de er
forsteerkede.

Brug elastiske mellemlgeg, hvis de fglger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veaer opmaerksom pé informationerne fra
producenten af veerkigijet eller tilbehgret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning eller
afgratning! Skeereskiver ma ikke udsaettes for tryk
fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod
udskridning, fx ved hjaelp af spaendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktej med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindellaengden.
Gevindet i indsatsveerktojet skal passe til gevindet
pa spindlen. For spindelleengde og spindelgevind,
se side 4 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et egnet stationaert
udsugningsanleeg. Man skal altid sikre med et 97
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universalt Fl-relee type B (RCD) med en maks.
brydestrem pa 30 mA. Hvis vinkelsliberen slukkes
pa grund af Fl-releeet, skal maskinen kontrolleres
og rengeres. Se kapitel 9. Rengering.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktgj
ma ikke anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og baerende veegge (statik).

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling. Sluk
omgaende maskinen, hvis sikkerhedskoblingen
aktiveres!

Hvis et ekstra handgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med et defekt ekstra hdndgreb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Fastger sméa emner. Opspaend f.eks. emnerne i en
skruestik.

Hyvis flangemonterede skiver anvendes til et dobbelt
formal (kombinerede slibe- og skeereskiver), ma
kun falgende typer af beskyttelsesskaerme
anvendes: Type A, Type C.

Se kapitel11.

Anvend den rigtige beskyttelsesskserm:

Den forkerte beskyttelsesskeerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kvaestelser. Eksempler pa en
forkert anvendelse:

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A til sideslibning kan beskyttelsesskaermen og
emnet forstyrre hinanden gensidigt, hvilket forer til
en utilstreekkelig kontrol.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
B til skaering med bundne skaereskiver er der en
aget risiko for at blive udsat for de udslyngede
gnister slibepartikler samt brudstykker af
slibeskiven i tilfeelde af et brud pa denne.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A, B, C til skeering eller sideslibning i beton eller
murveerk er der en gget risiko pa grund af
staveksponering samt grundet tab af kontrol med
et deraf folgende tilbageslag.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A, B, C med en skivebagrste, der er tykkere end
tilladt, kan tradene ramme beskyttelsesskaermen
og fere til et brud pa tradene.

Brug altid den beskyttelsesskaerm, der passer til

indsatsvaerktgjet. Se kapitel11.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt, at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stev fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.

Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter, hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For
at reducere belastningen med disse kemikalier for
dig: Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklede til udfiltrering af sma
mikroskopiske partikler.

Dette geelder ligeledes for stav fra yderligere

materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov

fraeg eller beg), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt

luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i

kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne p& oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes

kommer feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stavudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méde:

- ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- serg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udbleesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Quick-speendemgtrik *

2 Spindel

3 Autobalancer-stotteflange *

4 Spindelldseknap

5 Skydekontakt til taend/sluk *

6 Handtag

7 Elektronisk signallampe

8 Indstillingshijul til indstilling af hastighed*
9 Fikseringsosken (til faldsikring)*

10 Trykkontakt *

11 Startspaerre *

12 Stevbeskyttelsesfilter *

13 Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning *
14 Beskyttelsesskaerm

15 Stetteflange *

16 Tohulsmatrik*

17 Tapnagle

18 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskaerm

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke



6. ldriftsaettelse

For du tager produktet i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid sikre med et universalt Fl-relae
type B (RCD) med en maks. brydestrogm pa
30 mA.

6.1 Montering af ekstra handgreb
Arbejd kun med monteret ekstra handgreb
(13)! Skru det ekstra handgreb fast pa den
venstre eller hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskaerm
Anvend af sikkerhedsmeessige arsager
udelukkende den beskyttelsesskeerm, der er
beregnet til det pageeldende indsatsveerktej! Den
forkerte beskyttelsesskaerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kveestelser. Se ogsa kapitel 11.
Tilbehor!

Se side 3, illustration D.

- Tryk pa armen (18) og hold den trykket. Saet
beskyttelsesskaermen (14) pai den viste stilling.

- Slip armen, og drej beskyttelsesskeermen, indtil
armen gar i indgreb.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskaermen,
séledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontroller, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke

kunne drejes.
Beskyttelsesskaermen skal

(:Df@“ rage mindst 3,4 mm ud over
(:D:ﬁx indsatsveerktojet.

(Afmontering i omvendt reekkefelge.)

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Traek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen

- Tryk spindelldseknappen (4) ind og drej spindlen
(2) manuelt, indtil det kan meerkes, at
spindellaseknappen gar i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive

W. .A..:
Se side 2, illustration A.

Autobalancer-statteflangen (3) er

fastmonteret pa spindlen. Det er ikke
ngdvendigt med en aftagelig stetteflange, som det
kendes fra andre vinkelslibere.
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Autobalancer-stetteflangens (3), slibeskivens

og Quick-speendemetrikkens (1) anlaegsflader
skal vaere rene. Renger anlaegsfladerne om
ngdvendigt.

- Leeg slibeskiven pa Autobalancer-stetteflangen
(3).

Slibeskiven skal ligge jeevnt pa autobalancer-

stotteflangen.

WEP...20...:
Se side 2, illustration B.

- Seet statteflangen (15) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Leeg slibeskiven pa stotteflangen (15).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af Quick-
spaendemgtrik (afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af Quick-spaendemeotrik (1):

Quick-spaendemetrikken (1) ma kun monteres

pa maskiner med "Metabo Quick System".
Disse maskiner er kendetegnet ved den rade
spindelldseknap (4) med "M-Quick"-paskrift

Hvis indsatsveerkigjet er tykkere end 7,1 mmi

speendeomradet, ma Quick-
spaendematrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde tohulsmetrikken (16) med tapnagle (17).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet Quick-spaendemetrikken (1) pa spindlen (2),
saledes at de 2 noter griber ind i de 2 notgange pa
spindlen. Se illustrationen pa side 2.

- Spaend Quick-spsendematrikken manuelt i urets
retning.

- Spaend Quick-speendemgtrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Lesning af Quick-spandemagtrik (1):

Farst nar Quick-spaendemetrikken (1) er
anbragt, ma spindlen stoppes med den rgde
M-Quick-spindelldseknap (4)!
- Efter at maskinen er slukket, karer den lidt endnu.
- Tryk den rede M-Quick-spindelldseknap (4) ind,
kort tid far slibeskiven star stille. Quick-
spaendemgtrikken (1) lasner sig automatisk med
ca. en halv omdrejning og kan skrues af uden
yderligere kraftanvendelse eller veerktg;.

7.4 Fastgorelse/losning af tohulsmetrik
(afhaengigt af udstyr)
Ved anvendelse af tohulsmetrikker pa
spindelstophovedet (4) kun trykkes ned, nar
spindlen er standset.

Tohulsmetrikkens 2 sider er forskellige. Skru
tohulsmetrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration C.

- X) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa tohulsmeatrikken (16) vender opad,
saledes at den tynde slibeskive kan spaendes
sikkert.
Y) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa tohulsmatrikken (16) vender nedad, 99
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sdledes at tohulsmgtrikken kan anbringes sikkert
pa spindlen.

- Fastlas spindlen. Speend tohulsmatrikken (16)
med tapngglen (17) i urets retning.

Losning af tohulsmetrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
tohulsmetrikken (16) af med tapngglen (17) mod
urets retning.

8. Anvendelse

8.1 Indstilling af hastighed (afhangigt af
udstyr)

Indstil den anbefalede hastighed med

indstillingshjulet (8). (Lille tal = lav hastighed; stort

tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-
skeereskive: Hgj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed
Henvisning: Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktajet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar
stremmen afbrydes.

WEVBA..., WEBA...: Ved fast tilkobling kerer

maskinen ogsa videre, nar den rives ud af
handen. Hold derfor altid fast i maskinen med
begge haender i de dertil beregnede greb, serg for
at sta stabilt og arbejd koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stev og spaner op
eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, ndr motoren stér stille.

Maskiner med skydekontaki:

Tilkobling: Skub skydekontakten (5) frem. El-
veerktojet holdes teendt ved at trykke
kontakten ned, indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (5) og giv slip.

Maskiner med "Paddle-kontakt"
(med dedmandsfunktion):

Tilkobling: Skub startspaerren (11) i pilens retning,
og tryk pa trykkontakten (10).

Frakobling: Slip afbrydergrebet (10).

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:
QA

Arbejd ved skaering altid i modlgb (se
—Dbillede). Ellers er der fare for, at

snittet. Arbejd med jeevn fremforing,
der passer til det materiale, som skal
bearbejdes. Undga kantning, tryk ikke, sving ikke.

Arbejde med stalbgrster:
Tryk maskinen jeevnt.

8.4 Forbindelse til en veerktgojssikringsstrop
(udstyrsafhaengigt)
Sikkerhedsanvisninger, seerligt til arbejder i
hgjden. Laes alle sikkerhedsinstrukserne og
anvisningerne. | tilfaelde af manglende overholdelse
af sikkerhedsanvisningerne og instruktionerne er
der risiko for alvorlige personskader.

- Ma kun anvendes af uddannet personale.
Brugerne skal veere uddannede inden for
veerktojssikkerhed og anvendelse af veerktgjer i
stor hgjde.

- Serg for at veerktgjet altid er sikret med

veerktgjssikringsstroppen ved arbejder i hgjden.

Anvend kun egnede veerktgjssikringsstropper af

meerket Metabo (maksimal laengde 2 m (6,5 ft)

med en tilstraekkelig deempning). Den maksimalt
tilladte faldhgjde for veerktgjssikringsstroppen

(holderemmen) ma ikke overskride 2 m (6,5 ft).

Anvend kun veerktgjssikringsstropper, der er

egnede til den pagaeldende vaerktgjstype, og som

minimum er beregnet til veegten pa veerktojet,
herunder alle anvendte tilbeharsdele.

Lees og felg brugsanvisningen til

veerktgjssikringsstroppen!

Kontrollér veerktojet (seerligt fikseringsgsknen) og

veerktgjssikringsstroppen fer hver brug for

beskadigelser og en upéklagelig funktion

(herunder stof og syninger). Veerktgjet og

veerktgjssikringsstroppen ma ikke anvendes, hvis

de er beskadigede eller ikke fungerer korrekt.

Fastger ikke veerktajssikringsremmen pa din krop.

Fastger veerktojssikringsstroppen pa en solid

mulighed for fiksering, der holder stand med et

nedfaldende veerktgj.

Fare for klemning, snitsar eller indtraskning.

Anvend aldrig veerktejssikringsstroppen i

neerheden af bevaegelige dele, mekanismer eller

kerende maskiner.

Tilslutningen til veerktgjssikringsstroppen pa

veerktgjet ma ikke sendres, og ma heller ikke

anvendes til andre formal end de, der beskrives i

denne betjeningsvejledning.

Veerktgjet ma udelukkende fastgeres pa en

veerktgjssikringsstrop med en karabinhage.

Veerktojet ma ikke fastgeres med en lokke eller en

knude pa en veerktejssikringsstrop. Anvend ikke

reb eller snore til fikseringen. Anvend
udelukkende karabinhager med tovejs



lukkesystem. Anvend ikke enkeltsikrede snap-
karabinhager.

- Fastger veerktajssikringsstroppen séledes, at
veerktajet bevaeger sig veek fra brugeren, hvis det
falder ned. Tabte veerktgjer svinger i
veerktgjssikringsstroppen, hvilket kan fore fil
kveestelser eller at brugeren mister balancen.

- Fastger aldrig mere end et vaerktej pa en
veerktgjssikringsstrop.

- Anvend kun de fikseringspunkter, der er seerligt
beregnet til dette (fikseringsosken (9)), til at
fastgaere veerktojssikringsstroppen pa veerktajet.
Modificér ALDRIG et veerktgj, for at skabe et
fikseringspunkt.

- Fastger ikke veerktgjssikringsstroppen pa
veerktojet saledes, at beskyttelsesanordninger,
afbrydere eller I&sninger ikke laengere fungerer
korrekt.

- Hold veerktajssikringsstroppen pa afstand af
indsatsveerkigjet.

- Beskyt veerktgjssikringsstroppen mod flyvende
gnister og spaner.

- Beskyt veerktgjssikringsstroppen mod skarpe
kanter, knive, spaner etc. Treed ikke pa maskinen
eller vaerktﬁ]smkrlngsstroppen

- Anvend ikke veerktojssikringsstropper eller
fikseringsanordninger til at age lofteeffekten pa et
veerktgj.

- Serg for tilstreekkelig plads der, hvor der kan falde
genstande ned. Der ma ikke opholde sig personer
der, hvor der kan falde genstande ned.

- Efter et fald skal tovet udskiftes, og maskinen
kontrolleres for skader. Efter et fald skal maskinen
undersgges for skader og evt. repareres af en
faguddannet person.

- Forsag ikke at gribe efter den nedstyrtende
maskine. Ellers er der fare for personskader.

8.5 Drejning af gearhus
Se side 3, illustration E.

- Traek stromkablet ud.

- Skru fastgerelsesskruen (a) ud af armen (18). Tag
skruen, armen (med sin metaldel) af og laeg dem
til side.

- Skru de 4 skruer (b) ud af gearhuset. OBS!
Gearhuset ma ikke treekkes af!

- Drej gearhuset i den gnskede stilling uden at
treekke det af.

- Skru de 4 skruer (b) ind i gearhuset i de
eksisterende skruegange! Tilspeendingsmoment
= 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Skub fiederen, der holder armen i position, til side,
og seetigen armen (18) (sammen med
metaldelen) i, og skru den fast med
fastgerelsesskruen (a). Tilspaendingsmoment =
4,0 Nm +/- 0,4 Nm. Kontrollér, at armen fungerer
korrekt: den skal vaere under fjederspaending.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kalingen af el-
veerktojet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktgjets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.
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Stavsug el-veerktigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med tor luft. | forvejen
skal stramforsyningen til elveerktajet afbrydes, og
der skal i den forbindelse bruges sikkerhedsbriller
og en egnet stovmaske. Serg for en korrekt
udsugning ved udbleaesningen.

10. Afhjeelpning af fejl

Den elektroniske signalindikator (7) lyser
konstant grent. Maskinen er klar til brug.

Den elektroniske signalindikator (7) i lyser ca.
0,5 s efter maskinen er sat i. Hvis den
elektroniske signalindikator ikke lyser orange eller
slet ikke lyser, skal maskinen repareres, se kapitel
12.

Den elektroniske signalindikator (7) lyser
konstant rodt, og/eller hastigheden under
belastning aftager. Maskinens belastning er for
stor. Reducer maskinens belastning, til den
elektroniske signalindikator lyser gront igen.

Maskinen korer ikke.Den elektroniske
signalindikatorator (7) blinker radt. Maskinen er
frakoblet pga. en blokering af indsatsveerktgjet eller
en for hgj belastning, eller genstartspaerren er
udlgst. Hvis netstikket saettes i, mens maskinen er
teendt, eller nar stramforsyningen etableres igen
efter en afbrydelse, karer maskinen ikke.

Sluk og teend igen for maskinen.

Maskinen slukker flere gange utilsigtet. F&
maskinen repareres, se kapitel12.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehar.

Brug kun tilbehar, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Brug altid det indsatsveerktgj, der er egnet til

arbejdsopgaven, samt den foreskrevne
beskyttelsesskaerm. Se side 5. (Figurerne er
vejledende).

Arbejdsopgave:

1 = Slibning med fladen
2 = Skeering

3 = Hulboring

4 =Tradbgrstning

5 = Sandpapirslibning

6 = Polering

Indsatsveerktojer:

1.1 = Skrubslibeskive

1.2 = Slibekop (keramisk)

1.3 = Diamantslibekop ,Murvaerk/Beton*

2.1 = Skeereskive ,Metal”

2.2 = Skeereskive ,Murveerk/Beton”

2.3 = Diamantskaereskive ,Murveerk/Beton*

2.4 = Skeereskive til et dobbelt formal (kombineret
slibe- og skeereskive)

3.1 = Diamantborekroner

4.1 = Rundbgrste

4.2 = Kopbgrste

5.1 = Lamelslibeskive

5.2 = Slibeskive til slibeark 101
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6.1 = Poleringstilbehor

foreskrevet beskyttelsesskarm:

Type A = Skaerebeskyttelsesskaerm /
beskyttelsesskaerm inkl. clip til
beskyttelsesskaerm til skaering

Type B = Beskyttelsesskaerm til slibning

Type C = Beskyttelsesskaerm til slibning og skaering
(kombination)

Type D = Beskyttelsesskaerm til slibekop

Type E = Beskyttelsesskaerm til planslibning med
udsugning

= Udsugningsbeskyttelsesskeerm til skaering med
udsugning

Ovrigt tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

Komplet tilbeharsprogram, se www.metabo.com
eller i kataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktegjer ma kun udfares
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med et specielt,
originalt netkabel fra Metabo, der er tilgaengeligt
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestevet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf disse korrekt.

Overhold de nationale forskrifter for miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente apparater,
emballage og tilbehor.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overensstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EU-lande: Elveerktgj ma ikke bort-
E skaffes med husholdningsaffaldet! | henhold
til det europeeiske direktiv 2012/19/EU om
udtjent elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfe-
relsen i national lovgivning, skal brugte elveerktajer
indsamles separat og tilferes miljgvenligt genbrug.
14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 4. Med
forbehold for aendringer som fglge af tekniske

&ndringer.

16} = maksimal diameter for
indsatsveerktgjet

tmax,1 = maks. tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet i speendeomradet
ved anvendelse af tohulsmgtrik (16)

tmax 2 = maksimal tilladt tykkelse for

indsatsveerktgjet i speendeomradet

ved anvendelse af Quick-
spaendemetrik (1)

tmax 3 = skrubskive/skaereskive:
maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet
tmax 4 = maks. tilladt tykkelse pa skivebgrster
M = spindelgevind
| = slibespindlens leengde
ng* = frilebshastighed (maksimal hastighed)
ny* = frilabshastighed (indstillelig)
P4 = nominel optaget effekt
P2 = afgiven effekt

vaegt uden netkabel
Malevaerdler beregnet iht. EN 62841.

[0 Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

* Energirige, hgjfrekvente forstyrrelser kan medfgre
hastighedsudsving. De forsvinder igen, sa snart
forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme
elveerktgjets emissioner og sammenligne
forskellige elveaerktgjer med hinanden. Alt efter
elveerktgjets eller indsatsveerktojernes
anvendelsesbetingelser og tilstand kan den faktiske
belastning veere hgjere eller lavere. Tag ogsa hgjde
for arbejdspauser og perioder med lav belastning.
Treef de ngdvendige beskyttelsesforanstaltninger
for brugeren, f.eks. organisatoriske
foranstaltninger, pa baggrund af de anslaede
veerdier.

Slibning af tynde metalplader eller andre let

vibrerende emner med stor overflade lan fore
til en vaesentligt hgjere stgjemission (op til 15 dB),
end de angivne stgjemissionsvaerdier. Sddanne
emner skal s& vidt muligt hindres i forhold til
stajemission med egnede tiltag, f.eks. En montering
af tunge, fleksible isoleringsmatter. Den ggede
stojemission skal ogsa tages i betragtning ved
risikovurderingen for stgjbelastning og valget af et
passende hgreveern.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet int. EN 62841:

an sG = vibrationsemission

(Slibning af overflader)
an ps = vibrationsemission

(Slibning med slibebagskive)
anp = vibrationsemissionsveerdi

(Polere)
Kh.sa/ps/p = Usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
Kpa, Kwa = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horevaern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytgczng wtasng
odpowiedzialnos¢, ze szlifierki katowe oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki katowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia metalu, betonu, kamienia i
podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Model WEV... nadaje sig rowniez do lekkich prac
polerskich. Do intensywniejszych prac polerskich w
trybie ciggtym zalecamy polerki katowe naszej
firmy.

Urzgdzenia oznaczone symbolem WEV... sg
wyposazone w pokretto nastawcze predkosci
obrotowej, dzigki czemu bardzo dobrze sprawdzajg
sie w obrobce przy uzyciu szczotek drucianych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogolnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotagczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogolne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegodlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczgce bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazen
ciafa.

Starannie przechowywacé wszystkie uwagi
dotyczgce bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzystaé w przysztosci.
Przekazujac elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac réwniez niniejszg dokumentacje.

POLSKI

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Wspdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrobki
szczotkami drucianymi, polerowania
oraz przecinania:

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
szczotka druciana, otwornica oraz szlifierko-
przecinarka. Zapoznac sig ze wszystkimi
uwagami dotyczacymi bezpieczenstwa,
zaleceniami, ilustracjami i parametrami
dotaczonymi do urzadzenia. W przypadku
nieprzestrzegania ktéregokolwiek z ponizszych
zalecen moze doj$¢ do porazenia pragdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata. WEV... mozna
dodatkowo stosowac jako polerke.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie zostato przewidziane, moze
stanowi¢ zagrozenie i by¢ przyczyng obrazen ciata.
(Nie dotyczy WEV...)

c) Nie uzywac elektronarzedzia do zastosowan,
do ktérych nie zostato ono wyraznie
zaprojektowane i przeznaczone przez jego
producenta. Taka zamiana moze prowadzi¢ do
utraty panowania nad elektronarzedziem i
powaznych obrazen ciata.

d) Nie stosowac narzedzia roboczego, ktérego
producent nie przewidziat i nie dopuscit do
wspoétpracy z tym elektronarzedziem. Sama
mozliwo$é zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

e) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi byc co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Narzedzie robocze wirujgce z
predkoscia wiekszg od dopuszczalnej moze
peknaé i zosta¢ odrzucone.

f) Srednica zewnegtrzna i grubos$é narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Wymiary mocowania narzedzia roboczego
muszg odpowiada¢ wymiarom uchwytu
mocujacego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktore sg nieprecyzyjnie zamontowane na
elektronarzedziu, obracajg sie nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli.

h) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i peknigc, talerze szlifierskie
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szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutow. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy stangé
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowa wirujagcego narzedzia oraz
uruchomié zamocowane narzedzie robocze z
maksymalng predkoscig obrotowa na jednag
minute. Uszkodzone narzedzia robocze zwykle
pekajg w czasie przeprowadzania tego testu.

i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowaé
petng ochrone twarzy, ochroneg oczu lub
okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czgstkami sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chroni¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drdg
oddechowych musza by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajgcy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowac utrate stuchu.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracaé
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktérawchodzi
do strefy roboczej musi nosi¢ $rodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostac¢
wyrzucone i spowodowaé obrazenia rowniez poza
bezposrednig strefg robocza.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujgcym sie pod napieciem moze
spowodowac przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia pragdem.

I) Przewdd zasilajgcy nalezy trzyma¢ z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastapi¢ przeciecie albo pochwycenie kabla, a
takze dostanie sie rgk do wirujgcego narzedzia
roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajgce sig narzedzie robocze moze zetkngc
sie z powierzchnig, na ktorg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktore moze wwierci¢ sie w ciato.

0) W regularnych odstepach czasu czyscic
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Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z pradem
elektrycznym.

p) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry mogg spowodowaé
zapton takich materiatow.

q) Nie uzywac narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcja spowodowang
zablokowaniem lub zahaczeniem wirujacego
narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sie
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowaé wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie mogg rowniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg nieprawidtowego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub niewtasciwych
warunkéw roboczych. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymacé elektronarzedzie oraz
utrzymywagé ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac sitg odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sita odrzutu lub nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnieciem.

b) Nigdy nie zblizaé rak do wirujacych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsung¢ sie po rece.

c) Unikaé obszaru, w kierunku ktérego moze
zosta¢ odrzucone zablokowane
elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sig w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczegdlng ostroznosé zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unikac¢ sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze uderzajg o element obrabiany i ulegaja
zakleszczeniu. W naroznikach, na ostrych
krawedziach lub w przypadku uderzenia wirujgce
narzedzie robocze tatwo sie zakleszcza. Powoduje
to utrate kontroli lub odrzut.

e) Do ciecia drewna nie uzywac tarczy
tancuchowej, diamentowej tarczy tnacej z



segmentami, pomiedzy ktérymi szczeliny sg
wieksze niz 10 mm, oraz tarczy zebatej. Takie
narzedzia robocze czesto powodujg odrzut lub
utrate kontroli.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarczg:

a) Stosowac wytacznie Sciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice, ktore
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia
moga by¢ niedostatecznie ostonigte i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy mocowaé
w taki sposob, aby powierzchnia szlifujgca nie
wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza
szlifierska wystajgca ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony nie gwarantuje wystarczajgcego
zabezpieczenia.

c) Ostona musi byé bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewni¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta skierowana mozliwie
najmniejsza czgs¢ nieostonietej Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odfamkami, przypadkowym dotknigciem Sciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére moga spowodowaé
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywac¢ tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktora jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tngce sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocg
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujagce o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej Sciernicy.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej pekniecia. Kotnierze do tarcz tngcych moga sie
rozni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wigkszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzii
moga pekac.

g) W przypadku stosowania tarcz o podwojnym
przeznaczeniu zawsze uzywac ostony
odpowiedniej do wykonywanej pracy. W
przypadku niezastosowania wtasciwejostony moze
zabrakna¢ odpowiedniego zabezpieczenia, co
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas cigcia:

a) Unika¢ blokowania tarczy tngcej i zbyt

duzego docisku. Nie wykonywaé nadmiernie

gtebokich cigé. Przecigzenie tarczy tnacej

zwieksza jej naprezenia i podatnos$c na
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zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub peknigcia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza
tngca. W przypadku przemieszczania tarczy tnacej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tnacej lub
przerwania pracy wytaczy¢ elektronarzedzie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wolno wyciagac¢ obracajacej
sie jeszcze tarczy tnacej z naciecia, gdyz moze
to spowodowac odrzut. Zlokalizowac¢ i usungé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wigczaé elektronarzedzia dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
kiedy tarcza tngca osiggnie maksymaing
predkos¢ obrotowa. W przeciwnym razie tarcza
moze sie zakleszczyc¢, wyskoczy¢ z obrabianego
detalu lub spowodowac odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wygina¢ pod wtasnym cigzarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegodlng ostroznos¢ zachowac przy
,wcigciach“ w istniejace $ciany lub inne
nieznane obszary. Tarcza tngca zagtebiona w
$cianie moze natrafi¢ na przewody gazowe, wodne,
elektryczne lub inne obiekty i spowodowaé odrzut.

g) Nie wykonywac cigc¢ krzywoliniowych.
Przecigzenie tarczy tnagcej zwieksza jej naprezenia
i podatnos¢ na zakleszczenie lub zablokowanie, a
tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub peknigciatarczy,
co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania
papierem sciernym:

a) Uzywaé arkuszy szlifierskich o wtasciwym

rozmiarze i przestrzegac informacji producenta

dotyczacych wyboru arkuszy szlifierskich.

Arkusz szlifierski wystajacy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze zahaczenie,

zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Tylko WEV...: Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczeristwa odnosnie polerowania:

a) Nie dopuszczac¢ do oddzielania si¢ czgsci
kotpaka polerujacego, w szczegdlnosci
sznuréw mocujgcych. Schowac lub skréci¢
sznury mocujace. Luzne, obracajgce sig sznury
mocujgce moga pochwyci¢ palce osoby
obstugujacej lub zaplataé sie w obrabianym
materiale.
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4.7 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie prac z
uzyciem szczotek drucianych:

a) Pamietaé, ze szczotka druciana traci druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigza¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebi¢ cienkg odziez i/lub skére.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajgcej, wyeliminowaé¢ mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé
swojg srednice.

4.8 Dalsze uwagi dotyczace bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Nosié ochronniki stuchu.

obstugiwaé zawsze obiema rekami.

Podczas przecinania nie uzywac ostony

zabezpieczajgcej do szlifowania. Ze

wzgleddw bezpieczenstwa do pracy z tarcza
tnaca nalezy uzywac ostony do przecinania.

Nie stosowa¢ diamentowych tarcz tngcych z
segmentami, pomiedzy ktdrymi szczeliny sg
wigksze niz 10 mm. Dopuszczalne sa tylko ujemne
katy natarcia segmentow.

Kompozytowe tarcze tngce stosowac tylko w
przypadku, gdy sg wzmocnione.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chroni¢ tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Narzedzia robocze musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

Nigdy nie stosowac tarcz tngcych do szlifowania
zdzierajgcego lub usuwania zadzioréw! Tarcze
tnace nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi by¢é mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricéwka wrzeciona nie moze stykac
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Zapewni¢ taka dtugosc¢ gwintu narzedzia
roboczego, aby pomiescit dlugo$¢ wrzeciona.
Gwint w narzedziu roboczym musi pasowac do
gwintu na wrzecionie. Dlugos$¢ wrzeciona i gwint
wrzeciona patrz strona 4 i rozdziat 14. Dane
techniczne.

@OSTRZEiENIE — Elektronarzedzie

Zaleca sig stosowanie odpowiedniego
stacjonarnego urzgdzenia odsysajgcego. Na
zasilaniu elektrycznym zainstalowac wytacznik
réznicowopragdowy (RCD) dla pradu statego i
przemiennego (typ B) o maks. pradzie
wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku wytgczenia
szlifierki katowej przez wytgcznik
réznicowoprgdowy sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych lub
wibrujacych narzedzi roboczych.

Unika¢ uszkodzenia przewoddw gazowych,
wodociagowych, elektrycznych i scian nosnych
(statyka).

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji wyciggnaé wtyczke z
gniazda sieciowego.

Sprzegto przecigzeniowe Metabo S-automatic. W
przypadku zadziatania sprzegta przecigzeniowego
natychmiast wytgczyc¢ urzadzenie!

Uszkodzona lub peknieta rekojesé pomocnicza
wymieni€. Nie uzywaé maszyny z uszkodzong
rekojescig pomocnicza.

Uszkodzona lub peknigtg ostone wymieni¢. Nie
uzywacé maszyny z uszkodzong ostong.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowacé. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

W przypadku stosowania tarcz o podwojnym
przeznaczeniu (kombinacja tarczy szlifierskie;j i
Sciernicy tngcej) montowanych za pomoca
kotnierza wolno uzywac wytgcznie nastepujacych
typow oston: typ A, typ C.

Patrz rozdziat11.

Stosowanie wtasciwej ostony:

Stosowanie niewtasciwej ostony moze by¢
przyczyna utraty kontroli i powaznych obrazen.
Przyktady nieprawidtowego zastosowania:

- W przypadku stosowania ostony typu A do
szlifowania bocznego ostona i element obrabiany
moga sobie wzajemnie przeszkadzaé, co
prowadzi do niedostatecznej kontroli.

- W przypadku stosowania ostony typu B do
przecinania kompozytowymi tarczami thgcymi
istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
wyrzucane iskry i czgstki Scierne oraz odtamki
tarczy szlifierskiej w przypadku jej peknigcia.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C do
przecinania i szlifowania bocznego w betonie i
murze istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
dziatanie pytu oraz utraty kontroli skutkujgcej
odrzutem.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C ze
szczotkg talerzowa o grubosci wigkszej niz
dopuszczalna druty moga natrafi¢ na ostong, co
moze spowodowac ich ztamanie.

Zawsze uzywac ostony przeznaczonej do danego

narzedzia roboczego. Patrz rozdziat11.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,

ktére powstajg podczas szlifowania papierem
sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych



wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnosé rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z farb zawierajgcych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszy¢
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylaciji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czgstek mikroskopijnej wielkosci.
Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepiséw dotyczgcych ochrony pracy,
utylizaciji).

Eliminowaé szkodliwe czastki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilosé czastek
przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylaniai/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie lub nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odkurza¢ lub praé odziez ochronng. Nie
przedmuchiwac, nie trzepagé, nie czyscic¢
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Nakretka szybkomocujgca Quick *
Wrzeciono

Kotnierz wsporczy Autobalancera *

Przycisk blokady wrzeciona

Przefacznik suwakowy do wigczania/wytgczania*
Uchwyt

Elektroniczny wskaznik sygnatowy

Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
Przelotka do mocowania (do zabezpieczenia
przed upadkiem)*

Przetgcznik wytgcznika *
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11 Blokada wtgcznika *

12 Filtr przeciwpytowy *

13 Rekojes¢ pomocnicza / rekoje$¢ pomocnicza z
ttumieniem wibracji *

14 Ostona

15 Kotnierz podporowy *

16 Nakretka z dwoma otworami *

17 Klucz dwutrzpieniowy *

18 Dzwignia do mocowania ostony

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie zasilania i czestotliwos¢ sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z
parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowopradowy (RCD) dla pradu
statego i przemiennego (typ B) o maks. pradzie
wyzwalajacym 30 mA.
6.1 Montaz rekojesci pomocniczej
Zawsze pracowac¢ z zamocowana rekojescia
pomocniczg (13)! Rekojes¢ pomocnicza
przykreci¢ mocno z lewej lub z prawej strony
maszyny.

6.2 Montaz ostony

Ze wzgleddw bezpieczenstwa stosowac
wytgcznie ostone przeznaczong do danego
narzedzia roboczego! Stosowanie niewtasciwej

ostony moze by¢ przyczynag utraty kontroli i

powaznych obrazen. Patrz takze rozdziat 11.

Osprzet!

Patrz strona 3, rysunek D.

- Wcisnac i przytrzymaé dzwignie (18). Nasadzi¢
ostone (14) w pokazanej pozyciji.

- Zwolni¢ dzwignie i obréci¢ ostong az do
zazebienia dzwigni.

- Nacisna¢ dzwignie i przekreci¢ ostone w taki
sposob, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie - dzwignia
musi by¢ zazebiona i ostona nie moze sie
obracac.

e e RV 4
%

(Zdejmowanie w odwrotnej kolejnosci)

Stosowaé wytacznie
narzedzia robocze, ponad
ktore ostona wystaje o co
najmniej 3,4 mm.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciggnac wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzgdzenie musi by¢ wytaczone, a
wrzeciono nieruchome.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa do prac z

tarczami tngcymi stosowac ostone do
przecinania (patrz rozdziat 11. Osprzet).
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7.1 Blokowanie wrzeciona

- Nacisnac¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i obrocic
reka wrzeciono (2) do momentu, az przycisk
blokady wrzeciona zatrzasnie si¢ w wyczuwalny
sposob.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej

W..A...:
Patrz strona 2, rysunek A.

Kotnierz wsporczy uktadu automatycznego

wywazania (3) przymocowany jest na state do
wrzeciona. Nie jest konieczny tak, jak to ma miejsce
w przypadku innych szlifierek katowych,
zdejmowany kotnierz wsporczy.

Powierzchnie stykowe kotnierza wsporczego
uktadu automatycznego wywazania (3),
tarcza szlifierska oraz nakretka mocujgca ,,Quick-

Stop“ (1) musza by¢ czyste. W razie potrzeby

nalezy je wyczyscic.

- Przytozyc¢ tarcze szlifierska do kotnierza
wsporczego Autobalancera (3).
Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegac
do kotnierza wsporczego Autobalancera.

WEP...20...:
Patrz strona 2, rysunek B.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (15) na wrzeciono.
Kotnierz jest prawidtowo zamontowany, gdy nie
mozna go obracac¢ na wrzecionie.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz podporowy
(15). Tarcza szlifierska musi réwnomiernie
przylegaé¢ do kotnierza podporowego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki szybkomocujacej
® Quick (1):

Nakretke szybkomocujgca Quick (1) mozna

mocowacg tylko na urzgdzeniach z systemem
Metabo Quick. Urzgdzenia te sg rozpoznawalne po
czerwonym kolorze przycisku blokady wrzeciona
(4) z napisem ,M-Quick".

Jezeli w miejscu mocowania narzedzie

robocze jest grubsze niz 7,1 mm, nie mozna
stosowac¢ nakretki mocujacej Quick! W takim
przypadku nalezy uzy¢ nakretki z dwoma otworami
(16) za pomoca klucza dwutrzpieniowego (17).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke szybkomocujgca Quick (1) na
wrzeciono (2) w taki sposob, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykrecic recznie nakretke szybkomocujaca
Quick w kierunku ruchu wskazowek zegara.

- Dokreci¢ nakretke szybkomocujgcag Quick
poprzez mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki szybkomocujgcej Quick
(1):

Tylko przy zamocowanej nakretce
szybkomocujgcej Quick (1) mozna zatrzymac

108 Wrzeciono przyciskiem blokady wrzeciona (4)!

- Po wytaczeniu maszyna zatrzymuije sie z
opoznieniem.

- Na krotko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisna¢ czerwony przycisk blokady wrzeciona
M-Quick (4). Nakretka szybkomocujgca Quick (1)
odkreca sie samoczynnie o ok. pot obrotui mozna
ja tatwo odkreci¢ bez uzycia dodatkowych
narzedzi.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki z
dwoma otworami (w zaleznosci od
wyposazenia)

W przypadku stosowania nakretki z dwoma
otworami przycisk blokady wrzeciona wolno

(4) naciskac¢ tylko wtedy, gdy wrzeciono jest

nieruchome.

Dwie strony nakretki z dwoma otworami réznig sig
od siebie. Nakreci¢ nakretke zdwoma otworami na
wrzeciono w nastepujgcy sposdb:

Patrz strona 2, rysunek C.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(16) jest skierowany do géry, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
zamocowana.

X) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(16) jest skierowany w doét, aby mozna byto
bezpiecznie zamocowac nakretke z dwoma
otworami na wrzecionie.

- Zablokowac¢ wrzeciono. Przykreci¢ nakretke z
dwoma otworami (16) za pomocg klucza
dwutrzpieniowego (17) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecanie nakretki z dwoma otworami:

- Zablokowaé wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkrecic nakretke z dwoma otworami (16) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (17) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (8) ustawic¢ zalecang

predkos¢ obrotowa. (mata liczba = niska predkosé

obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc

obrotowa)

Tarcza tnagca, $ciernica do obrébki zgrubnej,
Sciernica garnkowa, diamentowa tarcza tngca:
wysoka predkos¢ obrotowa

Szczotka: Srednia predkos¢ obrotowa
Talerz szlifierski: niska do sredniej predkosci
obrotowej

Wskazowka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki kgtowej naszej firmy.

8.2 Wigczanie i wytgczanie
m Maszyne zawsze prowadzi¢ obiema rekami.

Najpierw wtgczy¢ maszyne, a dopiero potem
przytozy¢ narzedzie robocze do obrabianego
elementu.



Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgcza¢ maszyne po wyciggnigciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

WEVBA..., WEBA...: Powtaczeniu trybu pracy

ciagtej urzadzenie bedzie pracowaé nadal,
nawet jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu
maszyne zawsze trzymac oburgcz za przewidziane
do tego celu rekojesci, przyjaé bezpieczng postawe
i skoncentrowa¢ uwage na wykonywanej pracy.

Nie dopuszczac¢ do wzbijania bgdz zasysania

pytu i wioréw przez maszyne. Po wytgczeniu
urzgdzenie wolno odktadac¢ dopiero po catkowitym
zatrzymaniu silnika.

Maszyny z przetgcznikiem suwakowym:

T =

Wiaczanie: przesunaé przetacznik suwakowy (5)
do przodu. Nastepnie w celu wigczenia trybu
pracy ciagtej wcisnaé przetacznik w doét do
zablokowania.

Wytagczanie: nacisnac na tylng koncéwke
przetacznika suwakowego (5) i zwolnié¢
przetgcznik.

Urzadzenia wyposazone w wytgcznik
(z funkcja czuwakow3):

Wiaczanie: przesuna¢ blokade wtgcznika (11) w
kierunku strzatki i nacisna¢ przetgcznik
wiacznika (10).

Wytaczanie: zwolni¢ przetagcznik wtgcznika (10).

8.3 Wskazéwki dotyczace pracy z
urzgdzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem sciernym:
Umiarkowanie dociska¢ urzadzenie i przesuwaé po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby nie dopuscic¢
do nadmiernego rozgrzania powierzchni
obrabianego elementu.
Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt uzyskuje sie
przy pracy pod kgtem 30°-40°.
Przecinanie:
Podczas przecinania zawsze
pracowac przeciwbieznie (patrz
7 ilustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze maszyna w sposob
niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac z
umiarkowanym posuwem dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawiac¢ pod skosem,
nie naciskac, nie kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Umiarkowanie dociska¢ urzagdzenie.
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8.4 Podtaczenie do pasa zabezpieczajgcego
do narzedzi (w zaleznosci od
wyposazenia)

Uwagi dotyczgce bezpieczeristwa podczas
prac na wysokosci. Przeczyta¢ wszystkie
uwagi dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia.

Nieprzestrzeganie uwag dotyczacych

bezpieczenstwa i zalecer moze by¢ przyczyng

powaznych obrazen.

- Produkt przeznaczony wytgcznie do uzytku przez
przeszkolonych pracownikow. Uzytkownicy
muszg zostac przeszkoleni w zakresie
bezpieczenstwa narzedzi i uzywania narzedzi na
wysokosci.

Podczas pracy na wysokosci narzedzie musi by¢
zawsze zabezpieczone pasem
zabezpieczajgcym do narzedzi. Stosowaé
wytgcznie odpowiednie pasy zabezpieczajace do
narzedzi marki Metabo (o maksymalnejdtugosci 2
m (6,5 stopy) i dostatecznej amortyzacji).
Maksymalna dopuszczalna wysokos¢ upadku dla
pasa zabezpieczajgcego do narzedzi (pas
mocujacy) nie moze przekraczac¢ 2 m (6,5 stopy).
Uzywac wytacznie pasow zabezpieczajgcych do
narzedzi, ktére sg przeznaczone dla danego typu
narzedzia i ktérych wytrzymatosé odpowiada co
najmniej ciezarowi narzedzia wraz ze wszystkimi
wykorzystywanymi elementami osprzetu.
Przeczytac i przestrzegac¢ instrukcji uzytkowania
pasa zabezpieczajgcego do narzedzi!

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzie (w
szczegolnosci przelotke do mocowania) i pas
zabezpieczajgcy do narzedzi pod katem
uszkodzen i prawidtowego dziatania (w tym
tkanine i szwy). Nie uzywac narzedzia i pasa
zabezpieczajgcego do narzedzi, jesli sg one
uszkodzone lub nie dziatajg prawidtowo.

Nie mocowaé pasa zabezpieczajgcego do
narzedzi do wasnego ciata. Przymocowac pas
zabezpieczajgcy do narzedzi do solidnego
miejsca mocowania, ktére wytrzyma sity
spadajgcego narzedzia.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, przeciecia lub
zaplatania. Nie uzywaé pasa zabezpieczajgcego
do narzedzi w poblizu ruchomych czgsci,
mechanizméw lub pracujgcych maszyn.

- Nie modyfikowaé miejsca mocowania pasa
zabezpieczajgcego do narzedzi na narzedziu i nie
uzywac go do celow innych niz opisane w
niniejszej instrukcji obstugi.

Narzedzie mocowacé do pasa zabezpieczajgcego
do narzedzi wytacznie za pomoca karabinczyka.
Nie mocowa¢ narzedzia do pasa
zabezpieczajgcego do narzedzi za pomoca petli
lub wezta. Nie wykorzystywaé do mocowania lin
ani sznurow. Uzywac wytacznie karabinczyka z
dwudroznym systemem zamykania. Nie uzywac
karabinczykéw zatrzaskowych z pojedynczym
zabezpieczeniem.

Zamocowac pas zabezpieczajgcy do narzedzi w
taki sposéb, aby w razie upadku narzedzie
poruszato si¢ w kierunku od operatora.
Upuszczone narzedzia kotyszg sig na pasie
zabezpieczajgcym do narzedzi, co moze
spowodowac obrazenia lub utrate réwnowagi
operatora.
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- Nigdy nie mocowacé na pasie zabezpieczajgcym
do narzedzi wigcej niz jednego narzedzia.

- Do mocowania pasa zabezpieczajacego do

narzedzi na narzedziu uzywac wytgcznie

przewidzianych specjalnie do tego celu punktéw

mocowania (przelotka do mocowania (9)). NIGDY

nie modyfikowaé narzedzia w celu uzyskania

punktu mocowania.

Nie mocowac pasa zabezpieczajgcego do

narzedzia w sposob, ktéry mégtby spowodowacé

nieprawidtowe dziatanie oston, przetacznikow czy

blokad.

Utrzymywac pas zabezpieczajgcy do narzedzi z

dala od narzedzia roboczego.

Chroni¢ pas zabezpieczajacy do narzedzi przed

latajgcymi iskrami i widrami.

Chroni¢ pas zabezpieczajgcy do narzedzi przed

ostrymi krawedziami, ostrzami, wiérami, itp. Nie

stawaé na maszynie ani na pasie

zabezpieczajgcym do narzedzi.

Nie uzywac pasow zabezpieczajgcych do

narzedzi lub przyrzadéw mocujacych do

uzyskania wigkszej sity narzedzia.

Zadbac o odpowiednig ilo$¢ miejsca w strefie

upadku. Strefa upadku nie moze stanowi¢

zagrozenia dla zadnych oséb.

Po upadku wymienic linke i sprawdzi¢ maszyne

pod katem uszkodzen. Po kazdym upadku zlecié¢

wykwalifikowanemu specjali$cie kontrole

maszyny pod katem uszkodzen i w razie potrzeby

jej naprawe.

Nie tapaé spadajgcej maszyny. Takie dziatanie

moze doprowadzi¢ do obrazen.

8.5 Obracanie obudowy przektadni
Patrz strona 3, rysunek E.

- Wyciagna¢ wtyczke z gniazda elektrycznego.

- Wykrecic srube mocujaca (a) dzwigni (18). Wyjaé
Srube i dzwignie (z jej elementem blaszanym) i
odtozy¢ na bok.

- Wykreci¢ 4 sruby obudowy przektadni (b).
UWAGA! Nie sciaga¢ obudowy przektadni!

- Obroci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej Sciggania.

- Wkrecic 4 Sruby obudowy przektadni (b) w
istniejgce otwory gwintowe! Moment dokrecajacy
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Przesung¢ na bok sprezyne dociskajaca dzwignie
w jej potozeniu i wtozy¢ z powrotem dzwignie (18)
(wraz z elementem blaszanym), dokrecic srubg
mocujaca (a). Moment dokrecajacy = 4,0 Nm +/-
0,4 Nm. Sprawdzi¢ poprawne dziatanie dzwigni:
musi sig znajdowac pod naciskiem sprezyny.

9. Czyszczenie

Podczas obrdébki drobiny zanieczyszczeh moga sie
osadza¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady moga zaburzyc¢ izolacje
ochronng elekironarzedzia i nies¢ ze sobg ryzyko
porazenia pragdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzadzenia lub

110 Przedmuchac suchym powietrzem. Wczesniej

odtgczyc¢ elektronarzedzie od zasilania i nosi¢
okulary ochronne oraz odpowiednig maske
przeciwpytowa. Podczas przedmuchiwania
zapewni¢ sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.

10. Usuwanie usterek

Sygnalizator elektroniczny (7) Swieci Swiattem
ciagtym na zielono. Maszyna jest gotowa do
pracy.

Po podtaczeniu maszyny sygnalizator
elektroniczny (7) Swieci przez ok. 0,5 s. Jesli
sygnalizator elektroniczny nie $wieci na
pomaranczowo lub nie $wieci wcale, trzeba
naprawi¢ maszyne, patrz rozdziat 12.

Sygnalizator elektroniczny (7) Swieci Swiattem
ciggtym na czerwono i/lub predkosé obrotowa
pod obciazeniem spada. Obcigzenie maszyny
jest zbyt duze. Redukowaé obcigzenie maszyny do
momentu, az sygnalizator elektroniczny znowu
zacznie $wiecic na zielono.

Maszyna nie pracuje. Sygnalizator
elektroniczny (7) miga na czerwono. Maszyna
zostata wytgczona z powodu zablokowania
narzedzia roboczego lub zbyt duzego obcigzenia
albo zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. Po wtozeniu wtyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda przy wigczonej maszynie
lub po przywréceniu zasilania po wczesniejszym
zaniku napiecia maszyna nie uruchamia sie.
Wytaczy¢ i ponownie wtgczyé maszyne.
Maszyna wytacza sie wielokrotnie w sposéb
niezamierzony. Zleci¢ naprawe maszyny, patrz
rozdziat12.

11. Osprzet

Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowacé wytgcznie osprzet, ktory spetnia
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Zawsze uzywac narzedzia roboczego

przeznaczonego do danego zadania oraz
odpowiedniej ostony. Patrz strona 5. (Zdjecia sg
przyktadowe).

Zadanie:

1 = szlifowanie powierzchniowe

2 = przecinanie

3 = wiercenie otworéw

4 = obrébka przy pomocy szczotek drucianych
5 = szlifowanie z uzyciem papieru $ciernego

6 = polerowanie

Narzedzia robocze:

1.1 =tarcza zdzierajgca

1.2 = ciernica garnkowa (ceramiczna)

1.3 = diamentowa Sciernica garnkowa ,mur/beton”
2.1 =tarczatngca ,metal”

2.2 =tarcza tngca ,mur/beton”

2.3 = diamentowa tarcza tngca ,mur/beton”

2.4 = tarcza tngca o podwdjnym przeznaczeniu
(kombinacja tarczy szlifierskiej i $ciernicy
tnacej)

diamentowe koronki wiertarskie

3.1
4.1 = szczotka obwodowa



szczotka garnkowa

Sciernica lamelkowa

talerz szlifierski do arkuszy szlifierskich
1 = osprzet do polerowania

zalecana ostona:

Typ A = ostona do cigcia / ostona zatrzaskowa do
tarcz do przecinania

Typ B = ostona do szlifowania

Typ C = ostona do szlifowania i przecinania
(kombinacja)

Typ D = ostona do $ciernicy garnkowe;j

Typ E = ostona odsysajgca do szlifowania
powierzchniowego

Typ F = ostona odsysajgca do przecinania

4.2
5.1
5.2
6.

Pozostaty osprzet:
(patrz ré6wniez www.metabo.com)

Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywacé wytgcznie elektrykom!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewdéd
zasilajgcy Metabo, dostgpny w serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzi Metabo
zwraca¢ sie do przedstawiciela Metabo. Adresy
mozna znalez¢ na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobrac¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawiera¢
substancje szkodliwe: podda¢ odpowiedniej
utylizaciji.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
ekologicznej utylizacji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucaé elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie zdyrektywa europejska 2012/19/UE
o0 zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elekiro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Woyjasnienia do informacji podanych na stronie 4.

Prawo do zmian zwigzanych z postgepem

technicznym zastrzezone.

16} maks. $rednica narzedzia roboczego

tmax,1 maks. dopuszczalna grubos¢
narzedzia roboczego w zakresie
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mocowania za pomocg nhakretki z
dwoma otworami (16)

tmax 2 = maks. dopuszczalna grubos¢
narzedzia roboczego w zakresie
mocowania za pomocg nakretki
szybkomocujacej Quick (1)

tmax,3 = tarcza zdzierajgca / tarcza tnaca:
maks. dopuszczalna grubosé
narzedzia roboczego

tmax,4 = maks. dopuszczalna grubos$é
szczotek talerzowych

M = gwint wrzeciona

| = diugos¢ wrzeciona szlifierskiego

ng* = predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

ny* = predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(regulowana)

Py = moc znamionowa

P> = moc oddawana

m = cigzar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu 0 norme
EN 62841.

[0 Maszyna w klasie ochronnosci Il

~ prad przemienny

*: Zaktdcenia o duzym tadunku energii i wysokiej
czestotliwosci moga wywotywaé wahania

predkosci obrotowej. Wahania te ustepujg z chwilg
ustania zaktocen.

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisiji
elektronarzedzia i porownanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
Srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Przy szlifowaniu cienkich blach lub innych

lekko wibrujgcych elementéw o duzej
powierzchni catkowita emisja hatasu (do 15 dB)
moze znacznie przekracza¢ podane wartosci emisji
hatasu. W przypadku takich elementéw nalezy w
miare mozliwosci zapobiegaé emisji hatasu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow,
takich jak np. montaz cigzkich, elastycznych mat
ttumigcych. Podwyzszony poziom emisji hatasu
trzeba rowniez uwzgledni¢ przy ocenie ryzyka
narazenia na hatas i wyborze odpowiednich
ochronnikéw stuchu.

Catkowita warto$¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkéw) okreslona zgodnie z norma EN 62841:

an sG = warto$¢ emisji drgan
(szlifowanie powierzchni)
an ps = warto$¢ emisji drgan
(szlifowanie talerzem szlifierskim)
app = warto$¢ emisji drgan
(polerowanie)
Khsa/bs = niepewnosc wyznaczenia (drgania)
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Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:
poziom cisnienia akustycznego

PA = : ‘
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczac
wartos¢ 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!



EAAHNIKA

MpwTtdéTUTIO 0dNYIWVYXPIONG

1. AnAwon cuppépPwong

AnAwvoupe e 15ia eudivn: AuToi Ot ywVvIaKoi
TPOXOL, TIOU AVAYVWPICovTal HEOW TUTIOU Kal
apIBHOV OEIPAG *1), AVTATIOKPIVOVTAL OE GAEG TIG
oxsrleq 610T0£81q TWV 0SNYWV *2) Kal TwV
npotunwy *3). Texvika eyypada oto *4) - BAETE
oeAida 4.

2. ZKOTun xpnon

Ol Ywviakoi AelavTipeg e YVNAOLO TIPOcHETO
eEomAlopo Metabo eival katdAAnAol yla Tpdxlopa/
Aeiavon, Aeiavon pe yuaAoxapTo, Epyacieq pe
CUPUATOROUPTOEG KaL TPOXOUG KOTING O€ HETAAAO,
OKUPOSENA (MMETOV), IETPA KAt TTAPOHOLA UAKA
XWPIS TN XPNomn VEPOL.

To WEV... evéeikvuTtal eTUmAEoV yia eEAadpLEg
epyaoieg oTiABwong. Na analtnTikég epyaacieg
OTIABWONG O€ SLOPKT) XPNON OUVICTOUNE TO
Ywviakd pag otABwtnpa.

Taepyaleia pe tnv ovopacia WEV... evéeikvuvtal
1BlaiTepa KATAAANAQ Y10 EPYAOIES pE
OUPHATOPBOUPTOES XApN OTOV TPOXIoKO pUBMIONG
TOU apBUoU OTPODWV.

a {nuiEg Trou eveEXeTaAL VA TIPOKUYPOUV amd pun
TIPOBAETIOEVT XPNI0N PEPEL TNV ATIOKAELOTIKT)
gubuvn o xprjoTng.

MPEMEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA AVAYVWPLOHEVES
Tipodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNMATWY Kal oL
napadidopeveg unodeifelq acdaieiag.

3. levikég emoNHAVOELQ
acpaleiag

MpooggTe yla n Siki oag pooTacia,
Kabwg Kal yla IV IpooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
onueia Tou Keyévou, TIou
XapaktmpidovTatl pe auto To oUBoAo!

MPOEIAONOIHZH - [Na ™ peiwon tou
KIvOUVOU TPAUMATIONOU SlaBAacTe TI§
odnyieg Aettoupyiag.
MPOEIAOMOIHZH - AtapBaote OAeg TIG
urtodeigelg acpaleiag, odnyieg,
£1KOVOYPAPTOELG KAl OAa TO TEXVIKA
OTOIXELQ, TIOU CUVOSEVUOUV AUTS TO NAEKTPIKO
epYaAeio. AugAeieg katd v Tripnon Twv
akoAovbwyv urtodeiéewv unopet Va MPOKAAETOUV
nAextpomnAnéia, mupkayid kavr ocoapoug
TPQUUATIOUOUG.
DduAaETe 0Aeg TIG UTTOdEIEELG aodaAeiag kat
TIG 08nYieq yia To MEAAOV.
Mapadwote og AAAOUG TO NAEKTPIKO GAG EPYAAEIO
pévo padi pe autd ta eyypada.

4. E181k€q umtodei&elg
acdaleiag
4.1 Kowég unodei&elg aopaAeiag yia
Aetuvcn, Aeiavon pe yvaAdxapTto,
£pyaocieq He GUPPATOPBOUPTOES,
oTiABwon 1) Asiavon kommngq:

a) AuTé To NAEKTPIKG epyaleio propei va
Xpnooron6ei wg Astavmpag, Aelavimpag
HE yvaAoxapTto, cupuaroBoup‘rca,
SlatpnTiKo Epyaleio 1) epyaleio Tpoxou
KotG. AlaBAacTe GAEG TI§ UTIOSEIEEIG
acpaAeiag, TIg 0dnYieg, TIg MAPACTACELG Kal
Ta otolxeia, mov Aappavete padi Me To
€PYAAEi0. Ze TIEPITTTWOT TIOU SEV TNP|oETE OAEQ
TIG akdAoubeg UTtoSEEELG, UTopEl va TIPOKANBEL
nAekTpomAngia, Mupkayla kavn coapoi
Tpaupatiopoi. To WEV... uropei emmAgov va
Xpnotorombei wg oTIANBWTNG.

f3) AuTO TO NAEKTPIKO Epyaleio dev gival
Ka'raM\n}\o yta otiABwon. O xpnoelg, yla Tiq
oroieg dev TIPOPAETETAL TO NAEKTPLKO EPYAAEILO,
MTTOPOUY Va TIPOKAAECOUV ETUKIVEUVES
KATAOTACELG KAl TPAUMATIONOUG. (Agv loxUEL yla
To WEV...)

Y) Mn xpnotporoleite To nAEKTPIKS Epyaleio
Yla Hia AetToupyia, yia v omoia Sev £XeL
PNTA KATACKEVACTEIL Kal TiPoBAETTETAL ATO
TOV KATAGKEVACT) TOV. TETOW HETATPOTI
prtopei va €xeL wg anors)\sopa anwAela 1) EAeyx0
Kat 60BapoUg TPAUNATIOHOUG.

8) Mnv xpnoipomnoleite e§aptnipara epyaciag,
Ta omoia dev MpoBAEnovTal Kat v
GUVICTWVTAL OO TOV KATACGKEVAOTY) EI8IKA
ya autoé to nASKrptKo spva)\sto Movo to
YEYOVOQ OTL UTOPEITE VA OTEPEWOETE TOV
TIPOCHETO EEOTIAIGHO GTO NAEKTPIKO 0AG EPYTAEID,
Sev eEaodpaAilel kauia acdpaAn xpron.

€) O eMITPENMTOG APIOUOG OTPOPWV TOU
€EapTNMATOG Epyaciag MPEMEL va givat
TOUAAXIOTOV iGOG E TOV PEYIOTO apLOpd
OTPOPWYV IOV avaPEPETAL GTO NAEKTPLKO
egpyaleio. ‘Eva eEapmua epyacnaq TIou
TEPIOTPEDETAL YPTYOPOTEPA OTTO TO
ETUTPETIOUEVO EVOEXETAL VA OTIACEL KAl Va
€KODEVOOVIOTEL

o1) H e§wTepikn SIAUETPOG Kal TO TIAXOG TOU
e&apTpaTog epyaciag mpEmneL va
AVTIOTOLXOUV LE TO OTOLXEIA S1IA0TACEWVY TOU
NAEKTPIKOU oag epyaleiov. Ta Aceoq
dlactacloloynuéva eEaptuara epyaociag dev
uropolv va BwpakloTouv 1 va eAEyx60ouv
ETIOPKWG.

7) OL 8100 TACELG YLa TN GTEPEWOT) TOV
€EapTNMATOG Epyaciag MPEMEL va Taiptadouvv
OTIG SLACTAGELG TWV HECWYV CTEPEWOTIG TOV
NAEKTPIKOL Epyaleiov. Ta eEaptruata
gpyaoiag mov dev Taptalouvv aKpleq ot Sidtaén
UTTOB0X1)G TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU
TIEPLOTPEDOVTAL AVWHUAAQ, SNLOUPYOUV LOXUPOUG

el
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KpadaopoUg Kat Urmopouv va odnyrnoouv otnv
ATIWAELA TOU EAEYXOU.

n) Mn xpnotponoleite kavéva Xaracpévo
aEup‘rnuu spyucluq EAsyxsre mpLv anoé Kkabe
Xprion ta egaptipara epyaciag, 6mwg Toug
5loKOUG TPOXIoNATOG, Yia TUX6V oTtacipata
KOl pWYHEG, TOUG Siokoug Agiavong yia
PWYHMEG Katl $pOopda, TIG CUPLATOBOUPTOEG YA
XaAapd 1 cnacpéva cuppata. ‘Otav To
nAaK'rleo gpyaAeion to sEup‘rnuu spyucluq
1180'8[ KATW, e)\eyﬁ're eav 8)(8[ umooTel {nua
1 Xpnotporonjote £va véo agoyo eEdpTnpa
apyucluq ‘Otav sAsyEsre KOl TOTIOOETNOETE
To e§apTNpa EpYacsiag Kal Ta TTANGiov
£UpLOKOUEVA ATONA BpicKovTaL EKTOG TOV
ETUTIESOV TOV TIEPICTPEPOLEVOU
£gaptrparog epyaciag, adproTe To epyaleio
va AEITOUPYNGEL YA £€va AETITO LLE TOV
HEYLoTO aplOUo c‘rpotpwv Ta xaAaopéva
egapmuata epyaociag ondve ouvnbwg o€ AUTO TO
Sldotnpa SoKIUNAG.

0) PopAaTe TOV IPOCWTIKO EEOTIALIGHO
npootaciag. Xpnopomnoleite, avaloya pe
XpPrMon MANPN HAcKa TIPOCWITOV, TIpooTasia
TWV HATLWV 1] TTPOCTATEVTLKA YVaALd. ZTov
Babuo mov eivat oKOTIYLO, XPNOIUOTIOIEITE
paoka mpooTaciag aro tn okovn,
WTOACTISEG, TIPOCTATEVUTIKA YAVTLA 1) EI5WKY)
10814, IOV GUYKPATE( HAKPIA GOG TA UIKPA
owpaTtidia Agiavong kat VAIkov. Ta pdria
TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL ATIO TA EKTOEEUOUEVA
&€va owpaTta, Tov dnpoupyouvTal oTIS SIAPopES
epappoyeS. H paoka mpootaciag amno tn okdévn n
N HAoKa TipooTaciag avarvong TPETEL va
PIATPAPOUV Tr) OKOVIN TIOU SNLOUPYEITALKATA TNV
epyaocia. Otav eioTe EKTEBEIUEVOL VIO HEYAAUTEPO
XPOVIKO SlaoTnua o€ Suvatd BOpuBo, propeite va
XAoEeTE TNV AKON 0aG.

1) MpocégTe va mapapévouv Ta AAAa dtopa oe
ac¢aAr anécTacT anod TNV MeEPLOXN NG
epyaociag cag. Kabe dtopo mov nepvd otnv
nieploxn} epyaciag, mpéneL va pEpet
npocwmko eEomAlouo npoc‘rucluq TuARuata
TOU TEpA)iOU EMEEEPYAOIAG 1} OTIACHEVA
€EQPTNHATA EPYACIAG UTTOPOUV VA
EKOPEVOOVIOTOUV KaL VO TIPOKAAETOUV
TPAUKATIONOUG O€ ATORA TIOU BpioKOVTAL EKTOG
NG aueong B€ong epyaociag.

K) ‘OTav ekTeAEiTE Epyacieg, oTI omoieg TO
£EAPTNHA EPYACiOg HTTOPEL VA GUVAVTHOEL
KOAUMMEVOUG NAEKTPIKOUG aywyouq 1) TO S1kO
TOU NAEKTPIKO KAAWS10, KPATATE TO
NAEKTPIKO EPYAAEiO H6VO cmo TIG HOVWHEVES
emgpaveleg Aapng. H enagn | Evav
NAEKTPOPOPO aywyo Umopel va B€oel emiong Ta
METAAALIKA pEPT TOU gpyaAeiou umd Tdon kat va
TIPOKAAETEL NAeKTPOTIANEiQ.

1B) Kpu'ru'rs TO KaAwdlo cuv580'nq oTo psuuu
HaKPLA artd Ta MEPIOTPEDOUEVA EEAPTNATA.
‘Otav XACETE TOV EAEYXO TOU EPYAAEIOU, UTTOPEL
TO KAAWSI0 TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1) VA ayKwOEel
Kal To X€pL 1 0 Bpaxiovdg oag va mepacel oTnv
ETKIVOUVI TIEPLOXT) TOVU TIEPLIOTPEPOUEVOU
eEaptnuaTog.

ty) Mnv evarnoB£TeTe TO NAEKTPIKG Epyaleio
TIOTE, TIPOTOV AKLVITOTIONOEL EVTEAWG TO
eEupmpa To meploTPePOUEVO EEAPTNUA UTTOPEL
va €pBELOE eMadN HE TNV ETUPAVELD ATIOBEONG KAl
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0QG
egpyaAeiov.

16) MOTE PNV EVEPYOTIOLEITE TO NAEKTPIKO
€PYOAAEio KaTa TN petagopd. Ta polxa cag
propoUv katd Adog va £pBouv oe enadr| Pe TO
TEPLOTPEPOUEVO EEAPTNA VA PHayKWwOOUV Kal TO
€EApTNUaA va oag TPUTINOEL.

1e) Kabapidete TakTika TIg cxwueq uepwuou
TOU NAEKTPIKOV 060G EpyaAeiov. O aveplaTpag
TOU KIvnTrpa TpaBd okovn péoa oto TepiBAnua
KAl 1A LEYAAN CUYKEVTPWOT) LETAAAIKAG OKOVNG
Uropei va TipokaAE€oel NAEKTPIKOUG KLVOUVOUG.

10T) MOTE PN XPNOLUOTIOLEITE TO NAEKTPIKOS
epyaAeio kovtd oe eVPAEKTA VALKA. OL
oTuvenpeg eVEEXETAL VA TIPOKAAETOUV AVADAEEN
TWV UAIKKWV QUTWV.

1{) Mn xpnotpomnoleite eEapTripaTa mov
AaTIaITOUV PEVCTA YUKTIKA péEoa. H xprion
VEPOU 1] AAAWV VY PWV WUKTIKWV HECWYV UTTOPEL va
odnyrnoel o nAeKTPOTANEia.

4.2 AvAkpouoT) Kal aVvTiOTOLXEG UTIOSEIEEIQ
acpaleiag
H avdakpouon eivai n Eapvikn avtidpaon Adyw
MOAYKWHUATOG 1) EUTTAOKNG TOU TEPIOTPEPOUEVOU
€EAPTNHATOG EPYATIAG, OTIWG TOU SioKOU
Tpoxionatog, Tou Siokou )\elavonq, ™mg
OUPHATOBOUPTOAG K. T.A. TO HAYKWUA ) 1] EUTTAOKTN
081yolV € {ia §aPVIKT) GKIVTOTIONoT) TOU
neploTpedduevou eEaptuartog. ‘Etot éva
aveEEAEYKTO NAEKTPIKO EPYAAEIO KiveiTal pe
ETUTAXUVOT) EVAVTLA 0T HOpA TIEPLOTPOPNG TOU
€£aPTNATOG OTO ONUEIO EUTTAOKNG.

‘Otav 1.X. £vag 5ioKog TpoXiouaTog LayKwoei n
MTTAOKAPEL OTO TEUAXLO ETIEEEPYATIAG, UTIOPEL N
QaKHr| TOU biokou Tpoxiopatog va BubloTei aTo
reuaxlo enefepyaoiag, va uawaeel Kal €TolL va
OTIACEL 1) VA TIPOKAAETEL pia avakpouan. O &iokog
TPOXIOMATOG KIVEITAL LETA TIPOG TOV XEPIOTNA T
ATTOPAKPUVETAL aTtd auTov, avaioya e tn dopd
TIEPLOTPODNG TOU SIOKOU GTO OTNMEIO EUTTAOKNG. 2€
QUTA TNV TIEPITTTWOT) UIOPOUVV Ol Kol
TPOXIOMATOG AKOMA KAl VA GTIAC0UV.

Mia avakpouon eivaln ouveneLd piag E0PAAIEVNG
XPNONG TOU NAEKTPIKOU epya)\elou Kavn
AavBaopEvwy ouvenkwyv gpyaciag. Mropei va
arodevx Oei pe Ta KaTAAANAa HETPA TIPOPUAAENG,
OTwG TEPLyPAdOVTaL TN CUVEXELD.

a) Kpara‘rs TO n)\SKTleO spva)\sto otabepa
Kat GEPTE TO CWHA KAl TA XEPLA 0aG OE pia
6o, oTnv omoia prnopeite va
AVTIHETWTCETE TIG SUVALELG AVAKPOUOTG.
Xpnatponmsu’s rtcw'rors ™mv npoaesrn Aapn,
€4V UTLAPXEL, V1A VA EXETE TO HEYIOTO Suvato
€AeyX0 TAVwW OTIG SUVANELG avadpacong 1] oTn
porm avtidpaong kata tnv enrayuvvorn. O
XEPLOTNG MIOPEL e TA KATAAANAQ HETPA
iPoPUAAENG va eAEYEEL TIG SuVANELG aVAKPOUONG
Kat avtidpaong.



B) Mot unv mAnolaleTe Ta X€pla cag KovTa
OE TIEPIOTPEDOUEVA EEQPTIHATA EPYATiAG.
To eEapTnpa £pYaoiag propei HETa amnod pia
avakpouon va otpadei Pog To XEPL 0ag.

Y) ATtodEVYETE PE TO GWHA 0AG TNV TIEPLOXT),
GTNV OTI0ia TO NAEKTPIKS epyaleio Oa KivnOei
o€ MEPINTWOoN pag avakpovong. H avakpouon
METAKLVEL TO NAEKTPIKO EpYAAEio avTiBeta atnv
KatevBuvon g Kivnong Tou diokou TpoyxionaTtog
OTO ONUEIO EUTTAOKNG.

8) Na spya(sc‘rs l&al'rspa npoosx'nka otnv
TIEPLOXT) YWVIWYV, KOPTEPWYV OKUWYV K.ATt. Na
armopUYETE TO XTUMMHA KAl TO HAYKWHA TWV
€E§apTNUATWYV OTO TEPAXLO Katepyacsiag. To
TIEPLOTPEPOMEVO EEAPTNA MITOPEL VA LAYKWOEL
aV OUVAVTTOEL YWVIEG T) LUTEPES OKUEG 1) €AV
TECEL TTAVW TOUG. AUTO TIPOKAAEL TNV ATTWAELQ TOU
€AEYXOU 1] TNV AVAKPOUa.

€) Nmv xpnctponotarra aAuvoormpiovo yia v
Kot EUAWV, oUTE Sioko SlaXwPLooY pe
SlapAvTLHE AOCTAGT) TMHATOG TIAVW artod 10
mm, oUTE AGHA TIPLOVIOU HE 086vVTWOoN. TéTola
€E0pTNHATA TIPOKAAOUV CUXVA avAKPOUON Kal
ATIWAELD TOU EAEYXOU.
4.3 |dwitepeg utodeigelg aodaleiag yua
TIG EPYACIEG TPOXICHATOG KAl KOTING:
a) XPrGIMOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA TOUG §i0KOUG
TPOXICHATOG TIOV Eival EYKEKPLUEVOL YLa TO
NAEKTPLKO cag epyaAeio kat To
TIPOPBAETIOUEVO YA AUTOUG TOUG SicKOUG
TPOXIOHATOG TIPOCTATEVUTIKO KaAuppua. Ot
SiloKol TpoXiopaTog, TIou Sev TIPOPBAETOVTAL YIA TO
NAEKTPIKO EPYAAEiD, SeV UTTOpoUV va KaAupBouv
ETIOPKWG Kal eival avaoPaAeis.

B) O1 oTtacToi dickol TPOXiocHATOG TIPEMEL Va
TOMOOETNO0VV £T0L, WOTE N ETIPAVELA
Agiavong va BpickeTal KATW OTt6 TNV aKpr
TOVU TIPOGTATEVTIKOU Ka)\uppa'roq ‘EvagAdBog
Tortoeemuevoq 610Koq TpoXiopaTog mov
TIPOEEEXELTIAVW AT TNV ETUPAVELD TNG AKUNG TOU
TIPOOTATEVTIKOU KAAUPHATOG SeV HIopei va
BwpakioTtei cwoTta.

Y) To MTPOCTATEVUTIKO KAAUMUA TIPETIEL VA Eival
oiyoupa TOooOeTNEVO OTO NAEKTPIKO
gpyaleio kat yla pia péylotn duvat
acpaAela va gival pUOIICPEVO ETOL, WOTE Va
TOPAPEVEL AVOLXTO TIPOG TOV XEIPLOTH) TO
£Aax1oTo Suvaro Pépog Tou SicKou
TPOXIoMATOG. TO TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA
TIPOOTATEVEL TOV XEIPLOTT Ao Bpavoparta,
aBéANTN enadn e Tov SioKo TPOoXiopaTog KaBwg
KaL arod Toug OTIVONPEG, OL OTIoi0L UTTopPEL va
avadpAegouv Ta pouxa.

8) O1 diokol Tpoxlcuuroq ETUTPEMETAL VA
XPNOLLOTIOMOOUY HOVO Yia TIG CUVICTWHEVEG
duvatomTeg Xpriong. MNa mapasdetypa: Moté
MNV TPpoXI{eTE pE TNV MAEUPA €VOG diokou. Ot
Siokol koTm|g TIpoopidovTal yia Tnv adaipeon Tou
UAIKOU HE TNV aKJn Tou Siokou. Me tnv mAdyta
edpappoyn dSuvaung Hropouv auToi ot diokol va
OTIACOUV.

€) Xpnmuonomerre r:uv-ro-re ayoyeg pAavtleq
oUoPLYENG OTO OWOTO péyedog Kal oTn
cwoT HopPd1] Yia TO §i0KO TPOXioHATOG IOV
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emAgégarte. KatdAAnAeg pAavtleq otnpilouv Tov
SioKo Kal pewvouv Tov Kivéuvo Bpavong tou. Ot
PAAVTEES YIa TOUG SIOKOUG KOTING UITopoUV va
dladepouv anod Ti§ PAAVTIEG yla TOUG AAAOUG
Siokoug tpoxiopatog/Aeiavong.

oT) Mn xpnoyiomoleite pOapuévoug diokoug
TPOXIoHATOG Ao MEYAAUTEPA NAEKTPLKA
gpyaAeia. Ol diokol Tpoxiopatog ywa ta
peyaAuTtepa n)\SKTlea epyaAeia dev gival
KOTOOKEUAOUEVOL YLa TOUG UPNAOTEPOUG
apIOHOUG OTPOPWV TWV HIKPOTEPWY NAEKTPIKWV
€£PYAAEiWV Kal UTOPOUV Va GTIACOoUV.

0) Kata m xprion diockwv yla SimAo ckomno, va
XPNOIUOTIOLEITE TIAVTA TO KATAAANAO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUMUA Yia TNV Edaployn
Tov ekTeAgiTal. H un xprion Tov cwotov
TIPOCTATEUTIKOU KAAUUMATOG MITOPEL VA KAVEL TNV
emBuunT BwPAKION va ACTOXNOEL KAl va
TIpoKUYouV coBapoi TPAUHATIOHOI.

4.4 'AAAeg 18waitepeq uTtodei&elg aopaleiag
yla TNV €pyacia e TOV TPOXO KOT|G:

a) ArtopedyEeTE TO PTAOKAPLONA TOU SiGKOU
Kot 1) TNV TTOAY UPNAT Suvapun Ttieong. Mnv
EKTEAEITE Kavéva UTIEPPOALKA Baeu KOYIpO.
Mia uTepPOPTWON TOU SICKOU KOTIG AUEAVEL TNV
KOTAmoVNom Kat v Taon yla ayKwua i
pn)\omplopa Kat €tol TNy bavétmra
avakpouong 1 Bpavong Tou Siokou KOoTq.

) AmopeVYETE TNV TEPLOXT) UMTPOCTA KAl
Ttliow ard Tov MEPLOTPEPOUEVO 5iOKO KOTIG.
‘Otav KIVEITE TOV SI0KO KOTIG 0TO TEUAXI0
ETEEEPYAOIAG, AMOUAKPUVOVTAG TOV OO TO GWHA
00G, UTOPE( O€ TIEPITTTWOT HLAG AvAKPOUoNG va
TIVaXTEl TO NAEKTPIKO EPYAAEio padi Me Tov
neplotTpedOEVO Sioko ameubeiag avw oag.

Y) Z€ TIEPITTWON TIOV HAYKWOEL 0 §i0K0G
KoTmg 1 SlakoYeTe TNV €pyacia,
ATIEVEPYOTIONOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO Kal
KPOTHOTE TO PENA, WOTIOU VA CTANATIIOEL O
Siokog. Mnv npoonabrjceTe NOTE, va
TPABNEETE TOV TEPIOTPEPOHEVO AKOHA 5ioKo
arnoé TNV Topr, S1aPopETIKA PNopEi va
TPOKUYEL [La avakpouan. E§akpiBwoTe kat
QTTOKATACTNOTE TNV QUTIA YA TO HAYKWHA.

8) Mnv evepYOTIOMOETE TO NAEKTPIKO
spva)\sto &ava, 660 auto BpiokeTal oTo
'reuaxlo snsEspvaamq Adnote Tov Siocko
KoTtrg va $pOAcEL IpWTa ToV TIANPT aptdpus
oTPOodPwWYV, TPOTOU CUVEXICETE TIPOGEKTIKA TO
KOWYIMO. € SlapOPETIKY| TIEPITTTWOT UITopPEl va
paykwoel o diokog, va retaytel €Ew ard to
Tepdxlo enegepyaaniag 1 va TPOKAAETEL [La
avakpouan.

€) Zrnpl(ere KOAA Ta pUAAa 1 Ta ueva}\a
TEpaxLa eMegepyaciag, yia va HELWOETE TOV
Kivuvo pag avakpouvong and Tuxov
uavkwpa Tou Siokovu komnig. Ta peyaia
Tepdxa EMegepyaciag UTOPovV va Avyicouv
KATW armo 1o idlo Toug To Bapog. To Tepdxlo
KATEPYQOIAG TIPETIEL VA 0TNPIfeTal Kal 0TI SU0
TIAEUPEG TOU SioKou, Kal HAALOTA TOOO KOVTA OTn
YPOWUR TOPNRG 600 Kal TNV akpn.
aT) npocexere 15laitepa oo "koYpo
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Mn eppaveiq meplox€g. O BubILOEVOG ioKOG
KOTING UTMOPEL KATA TNV KOTIY) 0€ CWANVEG agpiou Ny
OWANVEG VEPOU, NAEKTPIKOUG AywYOoUq 1) o€ AAAQ
QVTIKEIPEVA VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT).

¢) Na unv eKTEAEITE TOPEG O KAUTTOAN. Ma
uTIEPPOPTWAT) TOU SIOKOU KOTMG AUEAVEL TNV
KATATOVNON KAl TNV TAoN YA JAYKWHA N
MITAOKAPLONA KAl ETOL TNV TOAVOTNTA
avdakpouong ) Hpavong Tou SiCKOU KOTIMG, TTIPAY A
TIOU UTTOPEL VO 08NYT0EL o€ 0oBapoUg
TPOAUHATIOPOUG.

4.5 I8witepeq utodeigelg aopaleiag yia
Agiavon pe yvaAoxapto:

a) Na xpnowomnoleite puAAa Agiavong
GWOTOU PHEYEBOUG Kal va aKOAOVBEITE TIg
0dnYyieq TOU KATAOKEVAGTI] GXETLKA E TNV
emAoyn TwV PUAAWYV Agiavong. Ta pUAAA
Aeiavong, Ta omoia poe&exouv Ew amd Tov Sioko
Aeiavong, umopoUv va TIPOKAAECOUV
TPAUMATIONOUG KABWGE KAl LAYKWHA, TIOPOUV va
OXLOTOUV 1] va 08nynoouv oe avakpouan.

4.6 Movo yia WEV...: El58IkOTEPEG 08NYieg
aocdaleiag ya ™ oTiABwon:
a) Mnv adrjvete va urtdpxouv xarapa
TuAHata TG kalvmtpag otiABwong,
atSIKorapu OTIAYKOL c‘rspswonq TuAi§te 1
KOVTUVETE Ta KOPdovia otepEwong. Ta
AUPEVQ, TIEPIOTPEPOUEVA KOPOOVIO OTEPEWONS
MTTOPOUV Va TUALXTOUV 0Ta SAKTUAA 0ag 1) va
TILAOTOUV OTO TEUAXL0 eMeEepyaaiag.
4.7 Iélcu'repeq untodeigelg acpaleiag yua
TIG EPYACIEG LE CUPHATOPROVPTOEG:
a) npoceﬁre, 4TI N cupuaTOBoUPTOA AKOHA
KaL Katd Tn S1apKeLa TnG cuvnoiopEvng
XPNONG XAVEL KOppATia cuppatog. Mnv
UTIEPPOPTWVETE TA CUPHATA HE LA TIOAV
vPnAn duvapn mieong. Ta ekopevdoviopeva
KOUMATLIO CUPATOG UTTOPOUV EUKOAA Va
TPUTIOOUV AETTTA poUXA KAUM TO SEPUA.

B) ‘Otav cuvictarat €éva npoc‘ru‘raunko
KAAuppa, GPoVTICTE Va UNV PTTOPEi TO
TIPOCTATEVUTIKO KAAUUUA va EpOEL o€ eTtadn
He ™ ouppatoBouptoa. Ot Sokoeldeig kat
ToTNPOoELSEIq BoUPTaEG UtopoUV va SleupUvouv
™ SlapeTpd TOUG PE TN dUvapn THeoNG KAl TI§
PUYOKEVTPEG SUVALELG.

4.8 Nepartépw umodei&elg acpaleiag:
MNPOEIAONOIHZH - ®opdrte avtote
npOOTareuan YUaAld.

XpnoloToLeite TPOoTACia aKONG.

NAEKTPIKO EPYAAEiD TTAVTA e Ta SUO XEPLa.

Mnv XPNOYLOTIOIEITE TO TIPOOTATEVUTIKO
KAAUPHA EpYAoLWV Agiavong yla epyacieq
Agiavong kotmng. MNa Adyoug aodpaleiag oTig

@ MNPOEIAONOIHZH - Xpnowomoleite To

gpyaoieq pe dioKoug KOTmMG XPNOLUOTIOLEITE TOV
TIPOUAAKTTPA SIOKOU KOTING.

Mnv XEnoWWoTIoLEiTE SlOPAVTOSIOKOUG KOTIG e
EYKOTIEG rpnparoq mavw ard 10 mm.
EmtpénovTal Hovo apvnTiKEG YWVIEG KOTIG
TUNMATOG.

Na xpnotporoleite Toug ouvdedepevous Siokoug
KOTING MOVO OTAV AUTOL Eival EVIOXUUEVOL.

XPNOILOTIOIEITE EAAOTIKA EVSIAUESA OTPWHATT,
étav napaéléovrcu pa(l E TO UAIKO Agiavong 1y
KOTING KAl OTAV ATALTOUVTAL.

MpoogETe Ta oTOLKEIO TOU KATAOKELAOTY) TOU
gpyaleiov 1) Tou pocBeToU £EOTIALGHOU!
MpootateveTe TOUG SioKoug amd YpAaoo Kat
Xturmua!

Ta eEapmuata epyaoiag pémnet va puAayovral
KQLVa XPnOoLUOTIOIOUVTAL TIPOCGEKTIKA, GUNPWVA UE
TIG UTTOOEIEELG TOU KATAOKEUAOTH.

Mn xpnotoroleite MOTE 5ioKOUG KOTING yld
Eexovdplopan adaipeon ypelwv! OLSIoKOL KOG
OEV ETUTPEMETAL VA EKTEOOUV O€ KAIA TIAEUPIKT)
iieon.

To Tepaylo enegepyaociag MPEMEL VA AKOUMTIA
otafepad Kat va givat acpaAoUEVO, TL.X. HE TN
BonBela optykmpwv. Ta peydAa tepaxia
enefepyaoiag MpEMeL va unootnpidovrat
ETIOPKWG.

‘Otav xpnoyiorolovvTal Eaptiuata epyaciag ue
OTIEIPWHA, SEV ETUTPETETAL VA AKOUUTIA 1 AKPN
TOU A&ova Tov TIATOo TG TPUTAG TOU EEQPTAATOG
Aeiavong. MNpoogtte, va eival To omeipwpa oto
€EAPTNUA APKETA LAKPU, YIa VA UTIOSEX TEL TO
unkog Tou a&ova. To omeipwpa oto e€aptnua
gpyaoiag mpemel va Tapladel e To OTIEiPWHA OTOV
Aa&ova. Na To Prkog Tou d&ova Kat To oTIEIPWHA
Tou a&ova BAere otn oeAida 4 KaL 0To KePAAQLO
14. Texvika oToLXEIQ.

2uvIoTATaL N XPNon Hag KATAAANANG pHOVIUNG
gykatdoTaong avappddnong. ZUVOEETE AavTa
TIPOTYOUUEVWG VA YEVIKO YIa KAOE peUa pEAE
Swappor|g FI Type B (RCD) pe péy. pevpa
evepyonomonq 30 mA. e neplm'u)on
QTIEVEPYOTIOINOTG TOU YWVLAKOU TPOXOU HECW TOU
peAe dappong Fl mpemet o epyaleio va eAeyyOei
KalL va kabaplotei. BAEme oto kedpdAato 9.
KaBapiopdg.

Agev eTUTPETETAL 1 XPTION XOAACUEVWY, 1N
OTPOYYUAWV KAl SOVOUUEVWYV EPYAAEIWV.

Amopuyete Cnplsq oToug OWAnVeq agpiou 1 0ToUg
OWANVEG TIAPOXNG VEPOU, OTOUG NAEKTPIKOUG
AywYyoug Kat 0Toug GEPOVTEG TOIXOUG (OTATIKN
KATAOKEUT).

MpoTovu mMpaypatomnorjoeTe pia omoladnrote
puBLoN, aAAQyY) EE0TTAIGLOV 1] CUVTHPNON
Tpapni&Te TO PIg amd v Tpida.

ZupmAéktng acgaleiag Metabo S-automatic. Ze
TEPITTTWOT EVEPYOTIOMOT]G TOU OUMIMAEKTN
aodaleiag anevepyororoTe auEows To
gpyaleio!

Miwa xaAaopévn 1) paylopevn poadetn Aafn)
TIPETEL Va avTikataotabei. Mn xpnowormoleite To
epYaAeio pe eEAATTWUATIKA Aapn).



‘Eva XQAQOUEVO 1) paYLIOHEVO TIPOCTATEUTIKO
KAAUMQ TIPETIEL VA avTIKATAOTAOEL Mn
XPTOLUOTIOLEITE TO EPYAAEIO E EAATTWUATIKO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUMUA.

2TEPEWVETE TA MIKPA TepAxLa enegepyaaiag. M.x.
pe odpi§Iuo o€ pia peyyevn.

‘Otav xpnolorolovvtal diokol SITANG Xpriong
(ouvduaopog diokou Agiavong Kat Agiavorng-
KOTTiG) OUVAPHOAOYNUEVOL e PAAVTLa, TOTE
ETUTPETIETAL VA XPNOLLOTIO00VTAL MOVO OL TUTTOL
TIPOOTATEVTIKOU KAAUMUATOG: TUTIOG A, TUTI0G C.
BAgrme oo kKedpaAailol 1.

Na XPrCIHOTIOLEITE TO CWOTO TIPOCTATEVTIKO
KAAvppa:
‘Eva Ad60G TIpOCTATEUTIKO KAAUUUA UTTOPEL va
odnynoelL o€ anwAela EAEYXOU Kal o€ goBapous
TpaupaTiopous. Mapadeiypata AavBaopevng
xenong: - .
- KATA TN XPron VoG TIPOCTATEUTIKOU
KAAUUUATOG TUTIOU A yla TTAEUpPIKN Agiavon
uropel va rtddet {npid Kat To KAAUPUA KAl TO
TEUAXLO KaTEPYAaTiag, mpdyua rou odnyei oe
QVETIAPKT] IKAVOTITA EAEYXOU.
KaTd TN XprioT) EVOG TIPOCTATEVTIKOU
KOAUPLATOG TUTIOU B yla Agiavon Kau Kot pe
OUVGESENEVOUG I0KOUG KOTIG UTTAPXEL
auénuevog Kivouvog va ektebel kaveig oe
omvenpeg Kal cwuatidla Agiavong mov
€KTIVAOOOVTAL, KABWGE KAl O OTIACUEVA
KOMMATLA TOU SioKou Agiavong oe Tepimntwon
TIou aur(')q ondoel.
KaTd TN XprioT) EVOG TIPOCTATEUTIKOU
KaAuppatog turou A, B, C yia Agiavor) pe korm 1
YIQ TIAEUPIKT| Aalavcn oge oKupodepa 1 oe
ToiXoug Urtdpxel auEnuévog kivéuvog ard tnv
€KBEOT 0€ OKOVN, KABWG KAl arod TNV anwAela
€AEYXOU HE OUVETIELQ TNV AVAKPOUOT).
KATA TN XProm €VOG TIPOCTATEVUTIKOU
KAAUppatog Turou A, B, C e pia Siokoeldn
YnKTpa, 1 otoia eivat TLo Taxld ar' o,Tt
ETUTPETETAL, UTTOPEL VA TIAoTOUV Ta GUPHATA
OTO TIPOOTATEVUTIKO KAAUWUA KAl auTo va
0dnynoeL o€ OTIACIO TWV CUPHATWV.
Na xpnotyoroleite AVTA TO TPOCTATEVUTIKO
KAAuppQ TIou Talpladet oto eEaptnua. BAEme oto
Kepaiaioll.
Meiwon emupapuvong anod okovn:
MPOEIAOMOIHZH - Opiopéva gidn okovng
TIOU TIAPAYOVTaL KATa T Agiavon pe
YUQAOXAPTO, KATA TO TIPLOVIOHA, TPOXIOHA,
TPUTMHA Kal e AAAEG EPYQTIEG, TIEPIEXOUV
XNHIKEG OUTiEG, OLOTIOIEG Eival YVWaOTO, OTL UTtopEi
Va TIPOEEVIIO0UV KAPKIVO, YEVETIKEG QVWHAAIEG 1)
AAAEG BAABEQ TNG avamapaywyng. Mepikda
TaPAdEIYHATA AUTWYV TWV XNUKWV OUCLWV givat:
- MoAuUBSog amd poAuBdouxa ey piopara,
- OPUKTT) 0KOVN aTto SOUIKOUG ABOUG, TOWEVTO Kal
GAAQ UAIKA TOLYOTIOLOG KAl
- gp}(\JewKé KAl XPWLO artd XNUKA eTeEepYATUEVO
UAo.
O kivduvog Tou dlaTpEX ETE amd auTrv TNV
emBapuvon, eEaptdatal ano To NdGco cuxvda
eKTEAEITE QUTNV TNV gpyacia. Na va HelwoETE TNV
eMBApUVOT) amod auTEG TIG XNUKEG OUaiEG:
epyaleoTe o€ évav KaAd agpL(OEVO XWPO
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$OPWVTAG EVAV EYKEKPILEVO EEOTTAIOUO
T(POOTACIAG, OTWGTL.X. HAOKEG TIPOOTATIAG ATTd TN
OKOVN, OL OTIOIEG EIVAL KATAOKEVAOHEVES E£TOL,
WoTe Va PIATPAPOUV TA UKPOOKOTIKA MIKPA
owpartidia.

AuTO LoXVEL €TTiONG Kal Yla €i61) oKdVNG AAAWY
UVAKWYV, OTIWG TL.X. OplopEVa €idn EuAgiag (OTwg
okdvn Spuog 1) 0&L4G), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG A0OEVELEG ElVAL TL.X. AAAEPYIKES
QAVTISPACELG, VOOT|LATA TOU AVATTVEUOTIKOU
ouoTtnuatog. Mnv adrvete tnv okovn va
EL0XWPNOEL OTO CWHA.

MpoogEte TIg 08N Yieg Tou LoXVOUV YLa TO VAIKO, TO
TIPOOWTIIKO, TNV TIEPITTTWON EPAPHOYNS KAL TO
ONUEIO XPIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(T.X. KAVOVIOLOi EPYUOLOKTG AOPUAELD,
arnoeppupn).

JUAAEETE TA OWHATIOLA TIOV TIPOKUTITOUV OTO
onueio ™G dnuoupyiag Toug, artopUYETE TIG
OUCOWPEVCELG GTOV TIEPIRAAAOVTA XWPO.

Xpnoyotoleite KATAAANAO yla EIOIKEG EPYAOieq
pooBeTo eE0MALIOUO. ‘ETOL pBAvouV AtyoTepa
owpatidla aveEEAeyKTa oTo TEPIBAAAOV.
Xpnolponotsu‘s €va KataAAnAo cuoTtnua
avappodnong okovng.

MelwwoTte TV erPBapuvon and T okovn e ToUg

€EnQ TpoTOoULG:

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA CWHATISIA KAL TN
OKOVN AMAEPIWV TOU EPYOAEIOU OXL TIAVW 0ag N
TIPOG GTOHA TIOU BPIcKOVTAL KOVTA 6aG 1) TIAVW
OE OUGOWPEUUEVT OKOVN,

- XPNnooTolwvTag pia eykataotaon
avappoéPnong Kavr pia cuokeun kKabaplopov
TOUu aépaq,

- agpifovtag KaAd Tov XWpPo epyaciag kat
SlatnpwvTag Tov KaBapo avappodwvtag Toug
purtoug. To okoutiiopa 1y To §epuonua
oTPOPIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddrte 1 MAEVETE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eeduodre, xTunate 1
KabapileTe e BoUPTOES.

5. Emokomnon

BAéne oeAida 2.
1 Nagadt taxuvovopigng Quick™
2 Afovag
3 ®Adavtla oTrpIENG TOU CUCTAHATOG
avtoeglooppormnong *
4 Koupri KAEWOWHATOG TOU d&ova
5 Xupduevog dlakommg yia Evepyoroinon/

Anevepyortoinon *
6 XelpoAafn
7 HAekTpoVIKT) EVEEIKTIKT AuXVvia
8 Tpoxiokog pf)eplonq TOU apIBpoU orpqud)V
9 Kpikog otepéwong (Yia aopaion Evavtl
TITWwong)*
MAnkTpodlakomg *
11 KAeidbwpa Aettoupyiag *
diATpo pootaciag ard tn okovn *
13 MNpdoBetn Aafry/ mpdobetn AaPr) pe anoopeon
Kpadaopwv *
14 MpoduAaktrpag
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15 ®Aavt¢a ompEng *

16 Ma&pddt SimAng ormg *

17 Tavt{okAedo *

18 MoxAGQ yla TN OTEPEWOT) TOU TIPOCTATEUTIKOU
KQAUUMATOG

* avaAoya e Tov eEOTIALIOO/OeV
GUMTIEPIAQUPBAVETAL OTA UAIKA TIAPAd00oNg

6. 'Evapgn tng Aettovpyiag

Mptv an6 ) Béon oe Aettoupyia EAEyETe avn

TAOT] KALT GUXVOTNTA IOV avadEPOVTaL 0NV
Tvakida TuTou TauTifovTal Y Ta OTOoLYEia TOU
NAEKTPIKOU 0aG SIKTUOU.

2UVvSEETE MAVTA TIPONYOUHEVWG VA YEVIKO
yla KaBe pevpa peAe dlappong Fl Type B
(RCD) pe p€y. pevpa evepyoroinong 30 mA.
6.1 TomoB£tnom g nNPocOeTNg Aapng
Na epydleote pOVO UE TOTTOBETNUEVN TNV
npooBetn Aafn (13)! Bidbwote Tnv mpocbe
AaPr) otabepd otnv aplotepn 1) SeELA TIAEUPA TOU
gpyaAeiou.

6.2 TomoBETNOM MPOCTATEVTIKOU
KAAUMpaTog

Na Adyoug aodaleiag va xpnotlomnoleite

OTIOKAELOTIKA TO TIPOOTATEVUTIKO KAAUMMA
TIOU TIPOPBAETIETAL V1A TO AVTIOTOLXO
mpoPBAendpevo eEaptnua! ‘Eva Aabog
TIPOOTATEVTIKO KAAUPMA UTTOPEL va 0dNyN\oEL o€
anwAela EAEYXO0U Kal 0e COBaApoUs
TpavpaTiopoug. BAéme emiong oto kedpdAaio 11.
Mpo6cBeTog eEOMALONOG!
BAgne oeAida 3, ewkova D.

- Matmote Tov poXAO (18) KaL KpaTHoTE TOV
TIATNUEVO. TOTIOBETAOTE TO TIPOCTATEVTIKO
Kk&Auupa (14) otn 6€on mov daivetal.

- Adnote Tov HoXAO eAeVBEPO KAl YupioTe TO
TIPOOTATEVTIKO KAAUUMA, WOTIOU VA aoPAALOTEL
0 HOXAOG.

- MéoTte TO HOXAO Kal YUPIOTE TO TIPOOTATEUTIKO
KAAUPUA ETOL, WOTE N KAELOTY TIEPLOXT) VA SEIXVEL
TIPOG TO XPN|OTN.

- EAéyETe TV acdaAn epappoyn): O HoxAOg
TIPETIEL VA €ival A0PAAIOUEVOG KAl TO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUHUA SEV ETUTPETETAL VA
uropei va neplotpadei.

Xpnotoroleite pdévo

(21]5@“ e€aptnuara, Ta omnoia

UTIEPKAAUTITOVTAL A6 TO

(:D:ﬁx TIPOCTATEUTIKO KAAUMUA TO

Atyotepo katd 3,4 mm.
(Adaipeon pe Tnv avtibetn oelpa.)

7. TomoO€tnon Tou dickou
Tpoxioparog

Mpuv ano kabe spyaola aAAQynG EEOTIALOOU:

Tpapn&te 10 PIg aro mv r[pl(q TOU
pevupatog. To epyaAeio ipémel va givat
ATIEVEPYOTIONMEVO Kal 0 A§ovag akivnTog.

271G gpyaoieq pe diokoug kotmg yia Adyoug

aocdaAeiag xpnollomnoleite To
TIPOOTATEVUTIKO KAAU WA SioKwV KOTNG (BAETE OTO
kepaAato 11. Npdéobetog eEomAlopdg).

7.1  KAgidwua agova

- MiéoTe 10 KoUuTT KAEWBWHATOG TOU A&ova (4) Kat
YupioTte Tov agova (2) pe To XEPL, WAOTIOU va
avTIAnNdOeite TNV AcPAALOT TOU KOUMTTLOU
KAEWBWHATOG Tou a&ova.

7.2 TomoB€tnon Tou diockov Tpoxiopnatog

W..A...:
BAgme oeAida 2, ewova A.

H pAavtla omplEng TOU CUCTAHATOG
autoe&looppotmmong (3) eivar otabepa
ToroBeTnuEVN oTov agova. Agv givat amapaitn,

OMWG oUVNBWG Kal 0TOUG AAAOUG YWVLAKOUG
AElaVTNPEG, Yl arooTiwpevn GAAavtda opEng.

O etudaveleg emadng g pAdvTiag
oTnPENG TOU GUCTNHATOG
autoe§looppommong (3), Tou Siokou TPoXioHATog

Kat Tou Tagpadiot cuodpty&ng "Quick-Stop” (1)

TpEmeL va eivatkabapeg. Evoexouévwg kabapiote

TIG.

- ToroBemoTe TO SioKo TPOXIoHATOG TIAVW 0N

dAAvTZa oTMPLENG TOU CUCTNHATOG
autoe&looppormoang (3).
O 6ioKog TPOXIoHATOG TIPETIEL VA AKOUUTIA
opoldpopda navw ot GAAvTIa oTPENg Tou
OGUCTNMATOG AQUTOEEL00PPOTIMNONG.

WEP...20...:

BAéne oeAida 2, ewova B.

- TortoBemote T pAdvTla otripEng (15) otov
a&ova. Eival cwotd tornobetnuévn, otav dev
MTTOpEi va TIEPLOTPAPEL TAVW GTOV GEoval.

- TomoBetoTE TOV SIOKO TPOXIOUATOG TIAVW GTN
dAavtCa omptEng (15). O Siokog tpoxioparog
TIPETIEL VA AKOUUTIA OHOLOHOPGA TIAVW OTN
PAAVTCa OTPIENG.

7.3 Zoigpo/AVoipo Tou tagipuadiov
ovodlyEng Quick (avaioya tov
eEomAIou0)

Zq>|£|po rou naglpuadiov cvodpLygng

TormoBeteite 10 A& WASL GUODLYENG Quick

(1) pévo oe gpyaleia pe "Metabo Quick-
System". Autd ta gpyaleia Siakpivovtal arod To
KOKKIVO KOUUTTL KAEISWHATOG agova (4) pe tnv
emypadn "M-Quick”

‘Otav 1o €§apTNUa oTNV TIEPLOXT) CUOPLYENG

eivat o xovtpod arod 7,1 mm, dev
ETITPETETAL VA XPNOLUOTIOEITAL TO TIA§IASL
Tayxuouody&ng Quick! Xpnowlomoote oe aut
™V nepintwon to magyadt SumAng ommq (16) pe to
yavt¢okAeldo (17).

- KAeidwpa Tou a&ova (BAEme oto kepaAaio 7.1).

- TomoBemoTe TO TA§LASL CUOPIENG Quick (1)
Mavw otov agova €Tol (2), woTe oL 2 TIPOeEOXES
va Tidvouv ota 2 auAdkia Tou a&ova. BAgme
€lkova, oeAida 2.



- 2¢i€te 10 MAgIHASI TaxuoVodENg Quick ue To
XEpL deElooTpoda.

- 2di&te To magadt taxvouopiEng Quick,
EPLOTPEDOVTAG SUVATA TO SIOKO TPOXIOUATOG
Se&léoTpoda.

Avopo Tov Tta§padiov TaxvouodiEng Quick

Movo 6tav To nagipadt cuodigng Quick (1)

gival TonoBenpEVo, ETITPEMETAL VA
OTAUATHOEL 0 AEOVAG E TO KOKKIVO KOUWTT
KAedwpatog Tou dgova M-Quick (4)!

- Metd v amnevepyoroinon tTo epyaAeio
ouveyilel va meploTpedeTal.

- Aiyo TIpLV TNV aKIVNTOTIOINGT TOU 8iokou
TPOXIOHATOG TIEOTE HECTA TO KOKKIVO KOUTTE
KAEOWHATOG Tou afova M-Quick (4). To na&pa&
ouodEng Quick (1) Aackdapetal QUTOHATA KATA
TIEP. plan TIEPLOTPOPT) Kal pr[opel va &ePdwoei
XWpIg MPooBetn dUvaun 1} epyaleio.

7.4 Zopi§po/AVoipo Tou agipadiov SumAng
omng (avaAoya pE Tov EEOTIAICNO)
Katd t xprjon tou na&uadiov SimAnig omng,
TO KOUTTL KAEWOWHATOG TOU Agova (4)
emTpénetal va atnBei 6tav o agovag eivat
QKIVNTOTIONMEVOG.

OL 2 MAeup€Q Tou TIaLadLov SIMANG otmg eival
SladopeTikeG. BidwoTe TO TTAELASL SITANG 0T G
TIAVW o0ToV AEoVa WG aKOAOUBWG:

BAgme oeAida 2, eikova C.

- X) Ze Aentovg diokoug Tpoxioparog:
2¢e Tepintwon Aemtwyv Siokwv Tpoxiopatog: To
TePIAQipLo Tou Ttagadiov SirAng ommng (16)
SEIXVELTIPOG TA EMAVW, YA VA Urtopei va odi&el o
AETITOG 6I0KOG TPOXICHATOG HE GLyoUpLd.
Y) Ze xovTpoug Siokoug TpoxiopaTog:
To meplAaipio Tou na&pa&ou 6m)\nq ormg (16)
SelXVEL TIPOG Ta KATW, Y1 VA UMOPEi va
ror[oeerneel TO naElpa& SImANg otm|g oiyoupa
avw otov dgova.

- KAebwoTte Ttov agova. 2odiEte To maguadt SumAng

otmm|G (16) pe To yavt{okAeldo (17) degdotpoda.

AVo1po Tou TtagLpadioy SutAng omnmgq:

- KAeidwpa tou d€ova (BAETE 01O KEPAAQLo 7.1).
ZeBdwote To Magadt SutAng onng (16) pe to
yavt{okAeldo (17) aplotepdoTpoda.

8. Xpnon
8.1 PU6uioN TOU aPLBHOY TWV CTPOPWV
(avaAoya Tov €E0TALGHO)
2oV TPOXioKo puBlIoNG (8) pubpioTe TO
OUVIOTWHEVO apLBpd oTpodwv. (MiKpdG aplOuédg =
XAUNAGG aplBuég oTpodwV, HEYAAOG aplOpog =
UPNAGG aplBuog oTPoPwv)

Aiokog kotm|g, Siokog Eexovdpiopatog, kaumava
Agiavong, Slapavtddiokog kotmg: UPNAGG
aplOuog otpodpwv

BoUptoa: pecaiog aplOpog otpopwv

Aiokog Agiavong: XaunAog €wg pecaiog
aplOuog otpodpwv

EAAHNIKA el

YmodeEn: Na 11q epyacieq oTiABwong cuvioToUue
TO YWVIOKO Hag OTIABwTNpA.

8.2 Evepyomoinon/Anevepyoroinon
Odbnyeite 10 epyaAeio mavrote pe Ta dvo
xépla.

MpwTta evepyoroleite To epyaAeio kal HETA
TAnotaete To eEAPTNHA OTO TEUAXLO
enegepyaociag.

ATtodeVYETE TO AKOUOLO0 EeKivnpua:

ATevepyoTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAEi0, OTaV
QATIOMAKPUVETE TO PLG artd TNV Tpida TOU PEVUATOS
1 éTav MapousLaoTEl Ja SL1aKoT) PEVATOG.

WEVBA..., WEBA...: Z& Tiepimntwon ouvexoug

Aettoupyiag to epyaAeio eEakoAoubei va
Aertoupyei, 6Tav oag EepuyeL aro To xepL. 'l autd
VQ KPATATE TO EPYAAEIO TAVTOTE KAAA e Ta 500
XEpLa arod Ti§ TIPOPAETIOUEVES XEPOAAPES, Va
OTEKEOTE 0TAOEPA KaL va epyAleoTe
GUYKEVTPWHEVOL.

AT[OC])UYE;TE; oV 0TpoBlNouo nmv

avappodnon oKGVNG Kalt TPLoVISIoL artod To
EPYAAEIO. AKOUHTIATE TO EPYAAEIO UETA TNV
QAnevepyoronan, pHovov adou pwta
OKIVNTOTIOMOEL 0 KIVNTrPag.

EpyaAegia pe cupopevo diakomntn:

Evepyomoinon: Zrnpw&te Tov oupduEVO
Siakortm (5) pog Ta eunpog. Na
ouveyn Aeltoupyia TiLESTE TOV TIPOG TA
KATW, WOTIOU VA aopaAIoEL

Arntevepyormoinon: MNatote TNV Micw Akpn Tou
oupOuEVOU SlakoTn (5) kal adrioTe ToV
eAevBepoO.

EpyaAeia pe cupopevo "diakomtn Paddle"
(1e Aettoupyia acpaAeiag anwAelag
aioctnoewv):

Evepyornoinon: Znpw&te 10 KAEdwa
Aettoupyiag (11) pog v katevbuvon Tou
BEAOUG KalL TTATTOTE TOV TTANKTPOSLAKOTITN
(10).

Anevepyomoinon: Aprote Tov
TANKTpodlaKomtn (10).

8.3 Ymodei&elg epyaociag

Tpoxiopa kat Agiavon pe yuaAoxapto:
MEdete To spya)\'c:lo eAadpa Kal KIVeiTe To MAvVw
otV eruddvela nEpa-Swoe, yla va pn Ceotabel
TIOAU 1) eTudAvela Tou Tepayiov enegepyaoiag.
Zexovoplopa: MNa €va KaAd anoteEAEoUa Epyaciag
TIPETEL VA PYALEDTE HE Ja YwVia KAiong 30° - 40°.
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Epyacia pe Tov Tpox06 Kotmig:

2TnV EPYQOia UE TOV TPOXO KOTMG
—CTIPETIEL VA EPYACECTE TIAVTOTE
=32 avtippora (BAETE EIKOVQ).

k VT Alaq>open|<a UTIAPXEL 0 Kivduvog, va
nietayTel To epyaleio avegeéAeykta
€Ew ano Tnv Toun. Na epyddeote pe pETpla
TPoWweNoN, TPOCAPLOCUEVN OTO TIPOG
eneEepyaania VAIKO. Kaveva paykwpa, Kaia
Ttieon, Kapia TaAdvtwon.

Epyacieg jie cuppaTOBOUPTOEG:
Médete eAadpd TO epyaAeio.

8.4 Zuvdeom oe {wvn achaiiong
epyaAeiwv (avaloya pe ToV EEOTIALGHO)
Yrodei&elg aopaAeiag edika yla xprion oe
UYog. AlaBaocTte OAeG TIG UTTOSEIEELG
aodaleiag kat 6Aeq TIG 0dnyieq. H un mpnon Twv
urodei&ewv aodaleiag kat Twv odnyLwv pmopei
va TIPOKAAETEL GOBAPOUG TPAULATIONOUG.

- M6vo yla xprion ano eKMaSEVUEVO TIPOCWITIKO.
Ot XPNOTEG TIPEMEL VA EiVAL EKTIAIGEVHEVOL WG
TIPOG TNV achAAELa EPYOAEIWV Kal TN XpPron
epYaAeiwv o€ VYOG,
MpoogEte OTL TO epyaAeio ival mavta
aodaAIoPEVO Pe (wVn acPAAlong epyaleiwv
KATA TNV EKTEAEON €PYACIWV OE VYOG,
Xpnowotoleite pdvVo KATtAAANAeg (wveg
aodAALONG EPYAAEIWY TNG EUTIOPIKTG ETMWVUMIAG
Metabo (ueyloTo Upog 2 m (6,5 ft) pe emapkn
aroofeon). To avWTaTo ETUTPETOUEVO UPOG
TITWOTG Y& TN {Wvn aopAALong epyareiwy
(Cuwvn ouykpATNoNG) eV ETUTPETETAL VA
urtepPaivel ta 2 m (6,5 ft). Xpnouornoleite povo
{wveg aoddaAong epyaleiwv Tou givat
KATAAANAQ yla TOV EKAOTOTE TUTIO EPYAAEIOU Kal
elval KOTAOKEUAOUEVA TOUAAXIOTOV YId TO
Bdpog Tou EpYaAEioU GUNTEPIAAHBAVOLEVWY
OAWV TWV xpnmuonmouusvwv sEaprnparwv
AapaoTe kat pnote Tig 0dnyieg xpriong g
{wvng acdaAiong epyaieiwv!
EAEyxete 10 epyaAeio (1Slaitepa Tov Kpiko
otepewong) Kat tn {wvn aocPAAlong epyaieinwv
TIPLV aro KABe xprion yla {nEg kat Aettoupyia
XWpIg TPoBARLATA (CUUTEPIAALBAVOUEVWY TWV
VAWV Kat Twv padwv). Mnv xpnooroleite to
€PYAAEIO KaL TN VN acPAAIONG EPYAAEiwWY,
otav sxouv {nuIEG 1) SV AEITOUPYOUV KAVOVIKA.
Mnv 0TEPEWVETE TN (VN AoPAALONG EPYAAEIWV
0TO OWHA 0aG. ZTEPEWOTE TN {vr) aodAaAong
ePYAAEiwV o€ 0TABEPS UECO OTEPEWONG TIOU
elval avoekTIKO 0TIG SUVALELS TNG TITWONG EVOQ
epyaAeiou.
Kivéuvog amoé cuvOAipelg, koyipatam
EUTMAOKEG. Mnv xpnoworoleite ™ {wvn
aodAALoNG ePYAAEiwV KOVTA OE KIVNTA YEPN,
unxavmouoﬁq N MNXAVNHATA EVW KIVOUVTAL.
Mnv aAAdEeTe TN oUvdeon yia T {wvn
aopAMoNG EpYAAEiwV 0TO EPYAAEIO Kal ETTIONG
pn m XpnctpOT‘[OlSlTS yla dAAOUG OKOTIOUG,
EPAV 00wV TepLypacdovTal oTig 0dnyieq
XEPLOPOU.
2 TEPEWVETE TO EPYAAEIO ATIOKAEIOTIKA O€ {Wwvn
aodaAlong epyaAeiwv pe kapaurivep. Mnv
OTEPEWVETE TO EPYAAEIO PE ONALA 1) KOUTIO OE
Cwvn aodpdaAiong epyaieiwv. Mnv

XPNOLUOTIOLEITE OXOLVIA 1) OTIAYKOUG YLa TN
OTEPEWOT. XPNOILOTIOLEITE ATIOKAELTTIKA
Kapaprivep pe apdidpopo nwpa. Mnv
XPNOWIOTIOLEITE KAPAUTIIVEP |E EAATTPLO ATIANG
aopAAoNg.
2tepewoate I {wvn aocdAAlong epyaAeiwv katda
TETOLOV TPOTIO, WOTE TO EPYAAEIO va
ATIOJOKPUVETAL aTtd TOV XELPLOTN, OTAV TIEPTEL
KATw. H TTTwon EpYaAEiwV POKAAEL TAAAVTWON
ot {wvn aodaAong epYAAEiwV, TO OToi0
unopel va 08NYNOEL GE TPAUHATIOHOUG 1
QMWAELA LGOPPOTHAG TOU XELPLOTH).
MOTE UNV OTEPEWVETE TIEPIOCOTEPA AT EVa
gpyaAeia otn wvn acpaAlong EpYaAEiwV.
- Xpnoyototeite pdvo Ta onueia oTepEWONG Tou
TIPOPBAETIOVTAL VIO TOV GKOTIO AUTO (KPiKOog
otepéwong (9)), ya va oTepewoeTe TN {wvn
aocpaiiong epyaAeiwv oto gpyaieio. MHN
TPOTIOTIOLEITE TIOTE €va epYAAEio yla va
Snuloupynoete onueio otepEwong.
Mnv otepewaoete TN {wvn achAALong epyareinv
OTO EPYAAEIO KATA TPATIO TIOU SEV ETITPETIEL
TIAEOV TNV KavoVvikn Aettoupyia Adyw Sata&ewv
TIPOCTACIAG, SIAKOTITWYV 1) KAEWOWHATWV.
Kpatdte T {wvn acddaAlong epyaieinwv pakpld
ard To XPNOLLOTIOIOUKEVO EEAPTNA.
Mpootatevete TN {wvn acPailong epyareiwv
ano oTivOnPIoPoUs Kat YPEQLa.
I'IpoomTeueTe m van aocddaAlong epyaieinwv
aro AXHNPES AKUES, AAHEG, YPEQIA K.ATL. Mnv
TATATE EMAVW OTO PNXAvNua 1j ™ {wvn
aodAALONG EPYAAEIWV.
Mnv xpnotuoroteite {wveg acpAAong
gpyaAeiwv 1 dlatd&elg oTepewong yla va
AUENOETE TN HOXAEUON EVOG EPYAAEIOU.
AlaodaAileTe EMAPKT) XWPO OTNV TIEPLOXT)
TITWOEWV. ZTNV TIEPLOXT) TITWOEWV SV TIPETEL VA
TiBeTaL O€ KivOUVO KAVEVA ATOUO.
MeTa amo pia TTwoT) va avtikabloTATE TOo oxoLvi
KQL VA EAEYXETE TO INXAVNHA WG TIPOG CNHIES.
MeTd amnoé kAbe Twon va avabETeTe oe
EKTIAOEVPEVOUG TEXVIKOUG TN SlEPEVUVNOT) TOU
UNXAVAHATOG WG TIPoG {nHIEG Kat va TipoPaiveTe
OE TUXOV ETILOKEVEG.
- Mnv mipoomtaBeite va Eavardoete eva
UNxAavnua mou €xel méoel katw. Mropei va
TIPOKUYOUV TPAUUATIONOL.

8.5 TMeploTpodr) MEPIBANLATOG MNXAVICHOU
MEeTAS00NG Kivnong
BAéne oeAida 3, ewova E.

- Tpapri&te o dIg TOU SIKTUOU.

- ZeBldwote T Bida otepeéwong (a) Tou oxAou
(18) . Apaipgote ™ Bida, To HOXAO (ue TO
AQUAPLIVEVIO THMAKA TOU) KAl ATIOUAKPUVETE TA.

- ZePdwote TG4 Bideq EPIBANLATOG UNXAVIGOU
petadoang kivnong (b). MPOEIAOMNOIHZH! Mnv
apAIPEITE TO TEPIBANUA UNXAVICHOU
peTadoong kivnong!

- MeploTpePTe TO TIEPIPANUA HNXAVIOUOU
HeTadoaong Kivnong oy emBupnTT 8€0n Xwpiq
va 1O adalPETETE.

- O14 Bideg Tou MEPIBANHATOG LNXAVIOUOY
HeTadoang kivnong (b) péttet va Péwbov oTig
urntapxouoeq BoATeg onelpwpatog! Porm
ovodyéng = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.



- QBnote oto TIAAL TOo EAATNPLO, TO OTtoio TIECEL TO
HOXAO 0Tn B€0m TOU Kal ronoesrnOTs TIAAL TO
MOXAOS (18) (e TO AQUAPLVEVIO TUTHA TOU),
odi&te To pE Bida oTEPEWONG (a). Potm)
ovodply&ng = 4,0 Nm +/- 0,4 Nm. EAéyEte
owoTr )\su'oupyia TOU pox)\ofJ: TIPETIEL VA TEAEL
UTTO EAATNPLWTN POPTLON.

9. Kabapiopog

Katd tnv enegepyaoia evéExeTal va emnikadioouv
OWHATIOIA OTO ECWTEPLKO TOU NAEKTPLIKOV
gpyaAeiou. Auto ermpeadel Suopevwg v WOEN
TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou. Aywylleg eTikabioelq
€VOEXETAL VA ETMPEACOUV SUCHEVWG TN LOVWOT
TPOOTACIOG TOU NAEKTPLKOU EPYAAEiou Kal va
TIPOEEVHOOUV NAEKTPLIKOUG KIVOUVOUG.

AvappodAte TOUG PUTIOUG OTO NAEKTPIKO
€PYOAEIO TAKTIKA, CUXVA Kal TIOAU KA peca amd
OAEG TIG UTIPOOTIVEG KAl THOW EYKOTIEG AEPIOUOU T
Eeduodrte Toug pe Enpo agpa. Arnoouvééote
TIPONYOULEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAED ATtd TV
TIAPOX1] PEVHATOG KAl CUYXPOVWG POPATE YUOALA
Kal KATAAANAN PHdoKa TIPOCTAGIAG ATd OKOVN.
MNpooéxete kKatd To Ppuonua va ekteAeital pia
owoTn arnoppopnon.

10. Emid16p0bwon BAaBwvV

H nAsx‘rpowKn EVOELKTIKN Auxvnu (7) avapet
Slapkwg mpacivn. To epyaAeio eival €Tolo ya
Aeltoupyia.

H nAekTpovikn eVSEIKTIKN Auxvia (7) avapet
HETA Ao TN GUVSECT] TOU EPYAAEioOU yia TIEP.
0,5 s. AV 1 NAEKTPOVIKN EVOEIKTIKY) Auxvia dev
avapel Je TIopToKaAl xpwpa 1y dev avaBel
KaBoOAov, To epyaAeio TIPEMEL va ETLOKEVAOTEL, BA.
KedAaAaio 12.

H nAekTpovikr EVSEIKTIKN Auxvia (7) avapet
SLapKWG KOKKIVN Kaun o apldpog Twv
oTpodwV pe PpopTtio HELWVETAL H Katandvnon
TOU epya)\elou eival oAV ULpn)\n Mewote v
KATAMOVNOT) TOU EPYAAEIOU, HEXPL VA aVAYEL PE
TIPACLVO XPWHA 1 NAEKTPOVIKT EVEEIKTIKT AuxVvia.

To epyaleio dev Aettoupyei. H nAektpovikn
€VSEKTIKN Auxvia (7) avaBooPrvel pe
KOKKIVO Xpwpa. To epyaAeio arevepyoromnke
AOYW HITAOKAPIOHATOG TOU EEAPTIATOG EPYACIAg
1) UNEPPOALKA UPNANG KATATIOVNONG 1
EVEPYOTIONONKE 1 TipooTasia ano abeAntn
EMAVEKKIvNan. EQv T0 PIG (PEUMATOANTTNG)
Tonoesm981 oTNnV MPIda | EVEPYOTIOMUEVO TO
gpyaAeio 1) arokataotabei n Tpododocia Tou
PEVHATOG HETA ATIO [ia SLAKOTTY), TO EPYAAEio dev
AEITOUPYEL.

©¢ote To epyaleio ekTOG AetToupyiag kat Eava oe
AelToupyia.

To epyaleio anevepyomnoleitat
€MaveIAnupéva un néeAnuéva. Avabéote TNV
ETILOKEUT) TOU EPYAAEioU, BA. kepalaiol2.
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11. Mp6cOeTOG EEOTIAICHOG

Xpnouyuototeiote pdVo yvrola eEaptruata mg
Metabo.

XPNOLHOTIOLEITE HOVOV TIPOCOETO EEOTAIGHO, O
OTI0{0G IKAVOTIOLEL TIG ATIAUTTOELS Kall Ta
XQPAKTNPLOTIKA OTOLXE(Q TIOU avadepovTal 08
AUTEQ TIG 0dnyieg Aettoupyiag.

Na xpnotporoleite TAvTa To E§APTNHA TIOU
eival KATAAANAO yla TN CUYKEKPLUEVN

gpyaoia kal To TPORAEMOUEVO TIPOOTATEVTIKO

K@Auppa. BAéme otn oeAida 5. (O elkoveg

AELTOUPYOUV WG TIAPAdELYHA).

Epyaoia:

1 = Aeiavon pe v erupavela

2 = Aelavon pe kotm)

3 = diavolgn onwv

4 = guppaToBoupPTOoES

5 = Aelavon pe yuahdxapto

6 = oTiABwon

EEapmiuara epyaociag:

1.1 = diokog Eexovdpioparog

1.2 = kapnava Agiavong (KEpapKn)

1.3 = kaumava Agiavong pe dtapavrt "toixov
okupdSepa”

2.1 = iokog Kot g "METAAAD"

2.2 = diokog kotmg "Toixovokupodepa”

2.3 = diokog Kor[r’]q ue dapavTl "toiyxov
okupdSepa”

2.4 = diokog KOTMg yla SUTAY) xprion (cuvoéuaouog
Siokou Agiavong kat Siokou Agiavomng-KoTng)

3.1 = otedavia dlatpnong Le dSapdavtt

4.1 = oTPOYYUAT] BoupTtoa

4.2 = Bouptoa yla doxeia

5.1 = diokol Agiavong pe duAAapdkia

5.2 = diokog Agiavong yia pUAAa Aciavong

6.1 = e§aptnua oTiABwong

TIPOPBAETIOPEVO TIPOCTATEVUTIKO KAAUPHA:

Turmog A = NpooTateuTIKO KAAUPMA KOTIG /
TIPOOTATEVTIKO KAAUUMA padi e KAUT
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUMUATOG KOTING yld
Agiavon pe Kot

TUMog B = mpooTtaTeuTikO KAAUPUA Yia Agiavon

TUmog C = mpooTateuTikd KAAUUUA Yia Agiavon
Kat Agiavon pe Kot (cuvduacuog)

TUmog D = mpootateuTiké KAAUUUA Yid Kaurava
Aeiavong

Type E =mtpooTtateutikod KQ)\uppa He avappodnon
yla Agiavon smcpavawv

Type F = TpooTateuTIko KAAUPHA pe avappddnon
yla Agiavon pe Korm

Nepartépw ageoovap:
(BAéme emiong www.metabo.com)

MArpeg pOypappa eEapmuatwy, BAENE
www.metabo.com 1j otov KatdAoyo.

12. ETiokeun

OL ETOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
eTUTPEMETAL VA dlevepyouvTal LOVO ard
nAekTtpotexviteg!
Av urntooTei fAAPN To KaAwdlo cuvdeong oTo
SIKTUO TOU PEVNATOG, TIPETIEL VA TO
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QAVTIKATAOTAOETE [E €Va YVNOL0 KAAWSLI0
ouvdeong TG Metabo, Tou propeite va
TIPOUNOEVTEITE ATIO TO TUNLA EEUTIMPETNONG
neAatwv g Metabo.

lMNanAektpika epyaAeia Metabo ou €xouv avaykn
ETIIOKEVNG armeuBuvbeite TNV avtioTolxn
avTtimpoowreia Tng Metabo. AleuBivoelg BAgme
www.metabo.com.

Toug KATaAOYouG AVTAAAGKTIKWY UTTOPEITE va
TOug KatePAoeTe 01N dlevbuvon
www.metabo.com.

13. MeplBaAAovTOAOYIKY)
mpootacia

H oko6vr) Tpoxiopatog mov dnpioupyeitat Unopei
va mieplEx el BAaBepEG ovoieg: Amoppiyte owatd.

Tnpeite TOUg £BVIKOUG KAVOVIOMOUG YLa TNV
anmoéouPoN CUNGPWVA LLE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YlA TNV AVAKUKAWGT TWV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, CUCKEUAOIWYV KAl
MP&oBeTOU EEOTIALOLOU.

Ta UAIKA CUOKEVAOIAG TIPETIEL VO ATTOPPINTOVTAL
oUUdWVA E TN OTHAVOT) TOUG CURPWVA LE TIQ
KOLVOTIKEG 0dnYieq. Meparrépw umodeifelg Ba
Bpeite otV nAekTpOVIKN Sleubuvon
www.metabo.com otnv Tieploxr| Service.

Movo yua xwpeg ™g EE: Mnv netdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

QMOPPIUHATWV! ZVUPWVA HE TNV EVPW-
maikr odnyia 2012/19/EE mepi n?\eKTlewv Kat
NAEKTPOVIKWYV GUCKEUWYV KAL TNV EVOWHATWOT) TNG
07O €0VIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA EpYAAEia TIPETIEL
va cUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAl VA ETILOTPEDOVTAL
Yla OVOKUKAWOT) JE TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BAAAov.

14. Texvika oTolxeia

Algukplvioelg oxeTikda pe Ta ototxeia otn oelida 4.

Me Vv emidpuAagn Tou SIKAWRATOG AAAAY WV

AOYW TEXVIKWV EEEAIEEWV.

g = MEy. SIAUETPOG TOU EEQPTANATOG

= MEY. eTUTPETTO TIAXO0G TOU
€EaptuaTog oTnvTiepLoXT) oUoPIENG
o€ TepinTwon xpriong naguasdiov
SIMANG otmg (16)

= MEY. eTuTPEMTO MAX0G TOU
eEaptrpaTog otnvTieploxr ovuodEng
o€ TEPITTWOT XPriong maguasdiov
TAXUOUOPLENG (1)

tmax.3 = diokog Eexovodpiopatog/dickog
KOTING:
MEY. ETUTPETTO TIAX0G TOU
eEaptiuatog

= MEY. ETUTPETIOUEVO TIAXOG TWV

SLoKOEOWV YNKTPWV

2neipwpa agova

Mrkog Tou d§ova Aeiavong

AplBuog oTpodWV XWpIg PopTio

(LEyloTOG apLBLOG OTPODWV)

AplBuog oTpodwV Xwpiq PopTio

(puBpiCeTar)

OVOUaoTIKN) arnoppodoUeVn LoXUG

tmax,1

tmax,2

tmax,4
M
I

No

*

nv*
P4

Amod166pevVN LIOXUG

Bapog xwpig kaAwslo cuvéeong oTo
peuua

OL TIpEG peTPriBnKaV cUPdWVA PE TO TIPOTUTIO
EN 62841.

[O0 EpyaAeio g katnyopiag abuou npootaciog
Il

Py
m

~ EvaAAaocoduevo pevua

*: OLTtapeBOAEG UPNANG eVEPYELAG KAt UYNANG
ouxXVOTNTAG UITOPOUV VA TIPOKAAECOUV
SlAKUPAVOELG TOU aplOoL TwV 0TPOdWV. AUTEQ
efadavidovral Eava, HOAIG OTAPATOOLV OL
TIAPEUPBOAEG.

Ta avagpepopeva TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL UE
avoxEQ (oUpPWVA HE TIG EKAOTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPADEQ).

TIMEG EKTIOUTIWV

AUTEG oL TIEG KaBloTouv duvatn TV
EKTIMNGOT TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU
gpyaleiou kat Tn ouykplon SladpdpwVv NAEKTPIKWV
gpyaAeiwv. Avaloya e TG ouvenkeg epyaciag,
TNV KATAoTaoT TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU 1] TWV
€£apTNUATWY EPYAOIAG HUIMOPEL N TIPAYHATIKY)
emBdpuvon va eivat upnAdtepn 1) xaunAdtepn.
lMNa v ekTiunon AaBete undyn ta StoAeippata
gpyaoiag kat Ti§ PpAcelg HkpoTePoL dpopTiou. Me
Bd&on TG avTioTOLXEG TIPOOAPUOCUEVES TIIES
€KTIUNONG KaBoPIoTE HETPA TIPOOTACIAG YIO TOV
XPr|OTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.

H Aeiavon Aertwv Aapapivwv 1 GAAwv
Tepayiwv Ipog Katepyaoia Ye Peyan
eMPAVELA TIOU SNULOVPYOUV EUKOAA KPASACHOUG

MTOPEL VA 08NYNOEL G CNUAVTIKA HEYAAUTEQN
OGUVOAIKN eKnopnn eopuBou (su)c; kat 15 dB) ano
S avacpepopeveq npeq emopnnq BopuBou OL
EKTIOHMES BOPUBOU A6 QUTA TA TEPAXIA TPETEL
va rieplopidovTal 600 To SuvaTdV TIEPIOCOTEPO UE
™ ANYn KataAAnAwv perpwv OMwWg LY. n
TOTOBETNOT APV, EVKAUTTTWY HOVWTIKWY
erupavewwyv. H avgnuévn ekmournrn 6opuou
TPEMEL va AauBAveTat urtoymn Kat Kata tnv
a&loAdynon kivduvou e€altiag Katanovnong ano
B6puPo, KaBWG Kat Katd TNV EMAOYN NG
KATAAANANG pooTaciag akong.

ZUVOALKY] TIUN) KpadaouwV (AlavuopaTIKO

Abpoloua TpLwV dleubuvoewv) oupdwva e To
EN 62841:

ap sg = T EKTIOUTNG KPASACUWV
(Aeiavon empavelwv)

ap ps = Tur) EKTIOUTNG KPASAGUWV
(Aeiavon pe dioko Agiavong)

anp = Tir) EKTIOUTTNG KPASATUWY
(oTiABwan)

Kn,sa/ps/p / P=ABeBaidtnta (tTardvtwaon)
TuTTKEG A- -OTABUIOUEVEG OTABHES NXNTIKNG

niieong:

Loa = 216N NXNTIKNG Tieang
Lwa = ZTaBuN NXNTIKNG LoXVoG
Koa: Kwa = ABeBadtnta

Katd v epyaoia propei va untdp&el uniépBaon
™G oTddung BopuBou Twv 80 dB(A).
m ®dopdare nmpootacia akong!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
irdnyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, kézet
és mas hasonlo6 anyagok kdszorilésére,
dorzspapirral torténd csiszolasara, drotkefével
térténd megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A WEV... Emellett alkalmas kénnyU polirozé
munkalatok elvégzésére is. Folyamatos
hasznalatban val6 igényes polirozasi munkakhoz
az altalunk forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat
javasoljuk.

A WEV... jelzésu gépek a fordulatszam beallitasat
szolgalé allité kereknek készdnhetéen kildénésen
alkalmasak a drotkefével valé munkavégzéshez.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért kizardlag a felhasznalo felel.

Az altalanos balesetmegelézési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos

szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csoOkkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez a
kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
alabbiakban felsorolt el6irdsok betartdsanak
elmulasztasa dramlitésekhez, tlizhéz és/vagy
sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovobeni
hasznalat érdekében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb mésnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Csiszolasra, csiszolopapirral térténé
csiszolasra, drétkefe hasznalatara,

polirozasra vagy darabolasra vonatkozé
k6z0s biztonsagi tudnivalok:

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszoloként,
csiszolopapiros csiszoloként, drotkefeként,
lyukvagokent és darabolégépként
hasznalhaté. Olvassa el az 6sszes biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott. Ha az alabbi utasitdsokat
nem tartja be, fennall az aramdtés, tiz és/vagy
sulyos sériilések veszélye. A WEV... emellett
polirozé gépként is alkalmazhaté.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktdl
eltéré célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérilést okozhat. (Nem érvényes a
WEV... gépekre)

c) Ne hasznaélja az elektromos szerszamot, ha
nem kifejezetten arra a célra késziilt és ha a
gyarto azt nem arra tervezte. Egy ilyen atszerelés
kontrollvesztéshez és sulyos testi sériiléshez
vezethet.

d) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melyet a gyarté nem specialisan ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz fejlesztett ki, és
amelynek a hasznalatat nem ajanlja
kifejezetten. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelhetd, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatosagat.

€) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgé elektromos
szerszam eltdrhet és a darabjai szétrepilhetnek.

f) A betétszerszam kiils6 atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz elGirt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A betétszerszam rogzitésének mérete meg
kell feleljen az elektromos szerszam rogzit6
elemének méretének. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, a forgasa egyenetlen lesz,
erdteliesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszol6korongot leforgacsolodasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalédasra, a drétkeféket kilazult vagy
torott drotokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg,
sziikség esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg

arrél, hogy sem On, sem a kérnyéken levé mas {3
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személy ne legyen a forg6 betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a késziiléket. A sérult
betétszerszam normalis esetben mar ebben a
tesztidészakban eltérik.

i) Viseljen személyi védéfelszerelést. Az
alkalmazastol fiigg6en hasznaljon teljes
arcvédé maszkot, szemvédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédd eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6koétényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszkozrdl lepattano kis részecskéktdl.
A szemet védeni kell a kiilénb6zd alkalmazasok
soran keletkez6 szétrepilé idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztll erds zajhatasnak van kitéve,
halldskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen arra, hogy kiviilallé6 személyek kellé
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belép6 személy
koteles személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrol vagy a torott betétszerszamrol
lepattogz6 szilankok elrepiilhetnek és a
munkaterulet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak séruléseket.

k) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett villamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A feszlltség
alatt all6 vezeték érintése a gep fém részeit is
feszliltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

l) Tartsa tavol a halézati csatlakozokabelt a
forgo alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellendrzést a
készllék fol6tt, a haldzati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgo
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem All. A forgo betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a leraké felllettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam f6l6tt.

n) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kozben. A ruhaja
véletlenlll beakadhat a forgd betétszerszamba és
az befurédhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6zényilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgytlemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

p) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
egheto anyagok kézelében. Aszikrak langra
lobbanthatjak az anyagot.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
amelynek hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramutés veszélye.

4.2 Visszacsapodas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapddas a forgo betétszerszam, mint pl.
csiszoldkorong, csiszolétanyér, drotkefe stb.,
blokkolasa vagy beakadasa koévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcié. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leéllaséhoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgésiranyéaval ellentétes irdnyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(lé pereme beakadhat, aminek
kévetkeztében kitérhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezelé felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valo forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hatasara akar el is torhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapoddas az elektromos szerszam nem
megfeleld hasznalatabdl és/vagy a nem megfeleléd
munkakérilményekbél adddik. A kdvetkezdkben
leirt biztonsagi el6éirasok betartasaval annak
eléfordulésa elkerulhetd.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredé eréket. Mindig
hasznalja a kiegészit6 markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a leheté
legnagyobb ellendrzest gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredo er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezeld megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Soha ne nytljon a kezével a forgé
betétszerszamok kézelébe. A betétszerszam
visszacsapoddaskor a keze folé kerllhet.

c) Keriilje testével azt a teriiletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapodas azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolétarcsa
mozog.

d) Kiilonésen ovatosan haszndlja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam a
munkadarabhoz csapodjon, és elakadjon. A
forgd betétszerszam a sarkokban, éles peremek
kozelében vagy visszapattanaskor hajlamos az
elakadésra. Ez az ellenérzés elvesztéséhez vagy
visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészlapot fa vagasahoz,
szegmentalt gyémant csiszolotarcsat 10 mm-
nél nagyobb szegmenstavolsaggal és fogazott
fiirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapddashoz és
kontrollvesztéshez.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kilonleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz

engedélyezett csiszolészerszamot és az ennek



megfelelé védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz készult
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
muikddésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolétarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
véddburkolat pereme alatt legyen. A nem
szakszeruen felszerelt, a védéburkolat peremén
tullégé csiszoldtarcsat nem lehet megfeleléen
védeni.

c) A véddburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszam lehet6
legkisebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A védéburkolat segit megvédeni a
kezel6t a térmeléktdl, a csiszoloszerszammal valod
esetleges érintkezéstdl, illetve a szikrakidl, amelyek
meggyuijthatjak a ruhazatot.

d) A csiszolészerszamok csak a javasolt
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhatoak. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolotarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer(i haszndlatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordasra. A csiszolotest a réhato
oldaliranyu eré kévetkeztében eltdrhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfelelé karima
megtamasztja a csiszolotarcsat, igy csékkenti
annak veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jol
megkulénboztetheté a mas csiszolotarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolotarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készulnek, és ezért kénnyen eltérhetnek.

g) Kettds célra hasznalhaté tarcsak
alkalmazasakor mindig az adott alkalmazasnak
megfelelé védéburkolatot kell hasznalni. A
megfeleld védéburkolat hasznalatanak
elmulasztasa esetén a kivant védelem elmarad és
ez sulyos sérilésekhez vezethet.

4.4 Tovabbi kuldnleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozoéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
talterhelése noéveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgé darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a daraboloétarcsat a
munkadarabban Ontdl tavolodd irdnyban mozgatja,
a visszacsapoddas kozvetlenil On felé repitheti az
elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.
c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy

beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki az
elektromos kéziszerszamot, és tartsa azt
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nyugodtan, mig teljesen le nem all a tarcsa.
Soha ne prébalja a még forgo darabolétarcsat
kihuzni a vagatbol, mert annak azonnali
visszacsapodas lehet a kovetkezménye.
Allapitsa meg a beszorulas okat, majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkezé
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja a beszorult darabolotarcsa
visszacsapodasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
vonalanak kdzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiilondsen évatos a meglevé falakba
késziil6 "bevagasok" esetén vagy mas, be nem
lathaté teriileten. A bemerul6 darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba t6rténd bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

g) Ne végezzen ivvagast. A daraboldtarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét, ami sulyos
sérilésekhez vezethet.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozéan:

a) A megfelel6 méretii csiszoldlapot kell
hasznalni, és be kell tartani a gyarto altal
megadott, a csiszold6lap kivalasztasara
vonatkozé adatokat. A csiszolétanyéron tulnyuld
csiszoldlap séruléseket okozhat, valamint a
csiszoldlap elakadasahoz, elszakadasahoz vagy
visszacsapddashoz vezethet.

4.6 Csaka WEV... gépeknél: Kiilonleges
biztonsagi tudnivalék polirozashoz:

a) Ne hagyja, hogy a polirozé fedélen laza
részek legyenek, kiillondsen a
régzitézsinoroknal. Rogzitse vagy roviditse
meg a roégzitézsindrokat. A laza, forgd
régzitézsinorok elkaphatjak az ujjat, vagy
beakadhatnak a munkadarabba.

4.7 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
drétkefével torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kdzben is szérodhatnak ki
droétdarabok. Ne terhelje tul a drétokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétrepulé drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha javasolt a védéburkolat hasznalata,

akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a 125
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drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atmérdje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugalis erék hatasara.

4.8 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
védc’iszemijveget.

Viseljen hallasvédé felszerelést.

mindig két kézzel tartva kell hasznalni.

Ne hasznélja a csiszolé védéburkolatot

darabold csiszolashoz. Darabolétarcsaval

térténd munkavégzéskor biztonsagi okokbol
hasznalja a felpattinthato darabolétarcsa-
védéburkolatot.

Ne hasznaljon 10 mm nagyobb szegmensrésekkel
ellatott szegmentalt gyémant darabolétarcsat. Csak
negativ szegmensvagoszégek megengedettek.

Ko6tétt darabolétarcsakat csak akkor lehet
hasznalni, ha azok edzettek.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartoja altal k6zolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtol és az Utésektdl!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarté eléirasai
szerint kell tarolni és hasznalni.

Soha ne hasznaljon darabolétarcsat nagyold
csiszolashoz vagy sorjatlanitashoz! A
darabolétarcsat nem szabad oldaliranyu
nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell fekiidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogé szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot haszndl, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszoloszerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen arra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban térténé felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet 1asd a 4. oldalon és a 14.. Miiszaki
adatok c. fejezetben.

Javasoljuk, hogy hasznaljon megfelelé helyhez
kotott elszivo berendezést. Kapcsoljon elé mindig
egy max. 30 mA-es kivalté arammal ellatott, B-
tipusu (RCD) univerzalisan aramérzékeny Fi-
véddékapcsoldt. Ha az Fl-védbkapcsold lekapcsolja
a sarokcsiszol6t, el kell végezni a gép ellendrzését
és tisztitasat. Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalddott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

@ FIGYELEM - Az elektromos szerszamot

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, mielétt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsolo. A
biztonsagi tengelykapcsolé kapcsolasakor azonnal
kapcsolja ki a gépet!

A sérlilt vagy megrepedt kiegészité markolatot ki
kell cserélni. Ne Gzemeltesse a gépet
meghibasodott kiegészité markolattal.

A sérilt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
védéburkolattal.

Régzitse a kisebb munkadarabokat. Pl. egy satuba
valo beszoritassal.

Amennyiben peremezett tarcsakat kettés célra
(kombinalt csiszolo- és darabold-csiszolé tarcsak)
hasznalnak, csak a kdvetkezé véddburkolat-
fajtakat lehet hasznalni: A-tipus, C-tipus.

Lasd a 11.. fejezetet

A megfelel6 védbéburkolat alkalmazasa:

A nem megfelel6 véddburkolat kontrollvesztéshez
és sulyos sérllésekhez vezethet. Példak a nem
megfeleld alkalmazasra:

- egy A-tipusu véddéburkolat oldalcsiszolasnal valé
alkalmazasa soréan a védéburkolat és a
munkadarab zavarhatja egymast, ami nem
elegendé kontrollt eredményez.

egy B-tipusu véddburkolat mellett a kotott
darabolotarcsaval valé darabol6 csiszolas soran
nagyobb a veszélye annak, hogy a kezel6t elérik a
kirepuld szikrék és csiszolas soran keletkezd
részecskék, valamint a csiszol6tarcsa letort
darabjai a csiszolétarcsa eltérése soran.

egy A-, B-, C-tipusu véddburkolattal betonban
vagy falazatban végzett darabol6 vagy
oldalcsiszolasakor nagyobb a veszélye annak,
hogy a porrobbanas, valamint a
visszacsapodassal jar6 kontrollvesztés lép fel.
egy A-, B-, C-tipusu védéburkolat mellett a
megengedettnél vastagabb tanyérkefével valé
munkavégzés soran a drétok a burkolatba
nyulhatnak és ez dré6ttérést eredményez.

Mindig a betétszerszamhoz illé véddburkolatot kell
hasznalni. Lasd a 11.. fejezetet

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely

csiszoldpapirral valé csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozo néhany
példa:
- 6lom Slomtartalmu festékrétegekbél,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krém vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen terhelések okozta veszély valtozo annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfeleld engedélyezett védoéfelszereléssel, mint
pl. olyan porveédd alarccal, amelyet kifejezetten a



mikroszkopikusan kis részecskék kisz(résére

fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett

porra, mint pl. néhéany fafajta (pl. télgy- vagy

bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakcidk, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén

a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a

hulladékeltavolitasra vonatkozo eléirasokat).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlenil a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:

- ne iranyitsa magéara, a kdzelben tartézkodé
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé levegét,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
aztle, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lésd a 2. oldalon.
1 Quick szoritéanya *
2 tengely
3 Automatikus kiegyensulyozé karima *
4 tengelyrégzité gomb
5 tolékapcsol6 be-/kikapcsolashoz *
6 markolat
7 elektronikai jel-kijelz6
8 fordulatszdm bedllitasara szolgalé allitokerék
9 rogzité ful (leesés elleni régzitéshez)*
10 nyomodkapcsolé *
11 bekapcsolasgatlé *
12 porvédé szlrd *
13 kiegészit6 fogantyu / kiegészité fogantyu
rezgéscsillapitéval *
14 véddbura
15 tartékarima *
16 kérmds anya
17 kérméskules *
18 véddburkolat-rogzitd kar

* felszereltségtél fliggd/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott hal6zati
feszliltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.
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Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA-es
kivalté arammal ellatott, B-tipusu (RCD)
univerzalisan dramérzékeny Fi-vedbkapcsolot.

6.1 A kiegészité markolat felszerelése

Csak felszerelt kiegészité markolattal (13)
hasznaélja a gépet! Szerelje fel szorosan a
kiegészitd markolatot a gép bal vagy jobb oldalara.

6.2 A véddburkolat felhelyezése

Biztonsagi okokbdl kizardlag a mindenkori

betétszerszamhoz tervezett védéburkolatot
kell hasznalni! A nem megfeleld véddburkolat
kontrollvesztéshez és sulyos sérulésekhez
vezethet. Lasd a 11.. Tartozékok c. fejezetet is!

Lasd a D-jelt abrat a 3. oldalon.

- Nyomja be a (18) jelli kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a védéburkolatot (14) az abran
lathato helyzetben.

- Engedje el akart, és a védéburkolatot forgassa el
a kar reteszelédéséig.

- Nyomja be a kart, és forgassa el a véddéburkolatot
ugy, hogy a zart része legyen a felhasznalo felé.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a védéburkolat nem lehet
elforgathaté.

Csak olyan

betetszerszamokat

hasznaljon, amelyeken a

(:D:ﬁx védaburkolat legalabb 3,4
mm-rel talnyulik.

(Levétel forditott sorrendben.)

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat el6tt: hizza ki a
haldzati csatlakozét a csatlakozdaljzatbdl. A
gépet ki kell kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.

Darabolotarcsaval térténd munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
szlikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11..
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

- Nyomja be a tengelyt reteszel6 gombot (4), és
kezzel forgassa el a tengelyt (2), mig a tengelyt
reteszelé gomb érezhet6en be nem reteszelédik.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
W..A..:
Lasd az A-jell abrat a 2. oldalon.

Az automatikus kiegyensulyozo tartékarima

(3) fixen fel van szerelve a tengelyre. A tobbi
sarokcsiszolohoz hasonldan itt sincs sziikség
levehet6 tartékarimara.

Az automatikus kiegyensulyozo tartokarima

(3), a csiszolotarcsa és a Quick gyorsszoritd
anya (1) felfekvéfellletének mindig tisztanak kell
lennie. Sziikség esetén tisztitsa meg.

- Helyezze fel a csiszol6tarcsat az automatikus
kiegyensulyozé tamasztoperemre (3).
A csiszolétarcsa egyenletesen fekudjon fel az

automatikus kiegyensulyozé tamasztéperemre. 127
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WEP...20...:
Lasd a 2. oldalon a B-jelu abrat.

- Helyezze a tartokarimat (15) a tengelyre. Akkor
vanjol felhelyezve, ha a tengelyen nemforgathaté
el.

- Helyezze fel a csiszoldtarcsat a tartokarimara
(15). A csiszolotarcsanak egyenletesen fel kell
fekudnie a tartokariméra.

7.3 Quick szoritéanya raszoritasa/oldasa (a
felszereltségtdl fliggden)

Quick szoritéanya (1) rogzitése:

A Quick szoritéanyat (1) csak a ,Metabo

Quick-System“-mel ellatott gépekre helyezze
fel. Ezeket a gépeket a piros tengelyreteszeld
gombrol (4) lehet felismerni, ,M-Quick“-felirattal.

Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban

vastagabb mint 7,1 mm, a Quick gyorsszoritd
anya nem hasznélhatd! llyenkor hasznalja a
kérmdsanyat (16) a kérmoskulcesal (17).

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1. fejezetet).

- Helyezze a Quick szoritéanyat (1) a tengelyre (2)
ugy, hogy a 2 pecek beakadjon a tengelyen levo 2
horonyba. Lasd az dbrat a 2. oldalon

- Huzza ra a Quick szoritdéanyat az éramutatéd
jarasaval megegyezé iranyban.

- Forgassa el er6teljesen a csiszolétarcsat az
6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyban, ezzel
huzza meg a Quick szoritdanyat.

A Quick szoritéanya (1) oldasa:

Csak ha a Quick szoritéanyat (1) felhelyezték,
szabad megallitani a tengelyt a piros M-Quick
tengelyreteszelé gombbal (4)!

- A kikapcsolast kévetéen a gépnek van bizonyos
kifutasi ideje.

- Roviddel a csiszolotarcsa leallasa elétt nyomja be
a piros M-Quick tengelyreteszelé gombot (4). A
Quick szoritdanya (1) magatdl kiold kb. egy fél
fordulattal és azt Ujabb erdkifejtés vagy szerszam
nélkul le lehet csavarni.

7.4 A kérmosanya rogzitése/oldasa (a
felszereltségtdl fliggden)

A kérmdsanya alkalmazasa soran a
tengelyrdgzité gomb (4) csak akkor nyomhaté
le, ha a tengely leallt.

A koérmdsanya 2 oldala kilénbdzd. Csavarozza fel a
kérmdsanyat az alabbiak szerint a tengelyre:

Lasd a C-jell abrat a 2. oldalon.

- X) Vékony csiszolétarcsak esetén:
A kdrmdsanya (16) gyrus része felfelé néz, hogy
a vékony csiszolbtarcsat biztonsagosan be
lehessen fogni.
Y) Vastag csiszolotarcsak esetén:
A kérmdsanya (16) szara lefelé néz, hogy a
kérmdésanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
atengelyre.

- Reteszelje a tengelyt. Hizza meg a kérmésanyat
(16) a kérmoskulccsal (17) az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyban.

A kérmésanya oldasa:

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1. fejezetet).
Csavarjale a kérmosanyat (16) a korméskulccsal
(17) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat
8.1 Fordulatszam beallitasa (felszereltségtol
) fliggoen)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allité
keréken (8). (Kis szam = alacsony fordulatszam;
nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabolé-csiszol6 és nagyol6 tarcsa, fazékcesiszold
tarcsa, gyémant darabolo tarcsa: nagy
fordulatszam

Kefe: kozepes fordulatszam

Csiszolotanyér: alacsony - kézepes
fordulatszam

Megjegyzés: Polirozasi munkéakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elész6r kapcesolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertilje el a véletlenszeru beinditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugot
kihlizza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
1ép fel.

WEVBA..., WEBA...: Folyamatos m(k&dés

soran a gép akkor is tovabb forog, ha az a
kezébdl mar kicsavarodott. Ezért a gépre felszerelt
markolatokat mindkét kézzel er6sen meg kell
tartani, stabil allast elfoglalva, a munkara
koncentraltan kell dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot

kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolés utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Tolokapcsoldval ellatott gép:

T

Bekapcsolas: a tolokapcsolét (5) eldre tolni. A
tartds bekapcsolashoz ezutan nyomja le
addig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: a tolokapcsolé végét (5) megnyomni
és felengedni.

,»Tolokapcsoléval“ ellatott gép
(Totmann funkcioval):




Bekapcsolas: a bekapcsolasgatlot (11) a nyil
irdnyaba kell tolni, majd fel kell engedni a
nyomadkapcsolot (10).

Kikapcsolas: a kapcsoldbillentytit (10) fel kell
engedni.

8.3 Munkavégzésre vonatkozo utasitasok

Csiszolas és csiszol6papirral torténd
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab feliilete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszog mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban
(lasd az abrat) végezze a munkat.

annak, hogy a gép ellenérizetlendl
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalando6 anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kozepes erével nyomja ra a gépet.

8.4 Egy szerszamrogzit6 évere valo
csatlakoztatas (a kivitelezéstdl fiigg)

Biztonsagi figyelmeztetések kifejezetten a

magasban valé alkalmazasra vonatkozoéan.
Olvassa el valamennyi biztonsagi utasitast és
eldirast. A biztonsagi figyelmeztetések és
utasitasok betartasa soran bekdvetkezd
mulasztasok sulyos sérllésekhez vezethetnek.

- Csak képzett személyzet hasznalhatja. A
felhasznalonak a szerszambiztonsagra és a
szerszamok magasban vald alkalmazasara
vonatkozé képzettséggel kell rendelkeznie.
Ugyeljen arra, hogy a szerszamot a magasban
valé munkavégzés kdézben mindig régzitse a
szerszamrogzité ovvel. Csak a Metabo megfeleld
szerszamrogzité 6veit hasznalja (maximalis
hossz: 2 m (6,5 ft), elegendé csillapitassal). A
maximum megengedett ejtési magassag a
szerszamrdgzité dvnél (tarté heveder) nem
haladhatja meg a 2 m-t (6,5 ft). Csak olyan
szerszamrdgzité 6vet hasznaljon, amely a
mindenkor alkalmazott szerszamnak megfelel és
legalabb a szerszam és azzal egylitt hasznalt
valamennyi tartozék sulyahoz tervezett.

Olvassa el és vegye figyelembe a
szerszamrdgzité ov hasznalati Utmutatdjat!
Ellenérizze a szerszamot (kiléndsen a régzitd
flleket) és a szerszamrogzité dvet minden
hasznalat elétt rongalédasokra és a hibatlan
mukodésre tekintettel (beleértve az anyagot és a
varratokat). Ne haszndlja se a szerszamot, se a
szerszamrdgzité 6vet, ha azok megrongalddtak
vagy nem az irdsoknak megfeleléen mikddnek.
Ne régzitse a szerszamrogzitd 6vet a sajat testén.
Rogzitse a szerszamrdgzitd 6vet egy olyan
megbizhatd régzitési lehetéségre, amely ellenéll a
lees6 szerszam erejének.

Becsipddések, vagasok vagy feltekercsel6dés
veszélye all fenn. Ne hasznalja a szerszamrdgzité
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Ovet mozgo elemek, mechanizmusok, vagy
mUk6dd gépek kdzelében.
Ne véltoztassa meg a szerszamrogzité ov
szerszamra kapcsolodasat és ne hasznalja azt a
jelen hasznalati utmutatoban leirt céloktol
eltéréen.
- A szerszamot kizarélag egy karabinerrel rogzitse
a szerszamrdgzité 6von. Ne rogzitse a
szerszamot egy hurokkal vagy egy csoméval a
szerszamrogzitd 6von. Ne hasznaljon a
rogzitéshez kdtelet vagy zsindrokat. Kizardlag a
kétutas zarrendszerrel ellatott karabinert
hasznaljon! Ne hasznaljon egyszeresen
biztositott bepattand karabinert.
Roégzitse gy a szerszamrdgzitd dvet, hogy a
szerszam a kezel6vel ellentétes iranyba
mozduljon el, ha leesik. A leesé szerszamok a
szerszamrogzitd 6von kilengenek, ami
sérlilésekhez vagy a kezeld
egyensulyvesztéséhez vezethet.
Soha ne régzitsem tébb, mint egy szerszamot egy
szerszamrogzitd ovre.
Csak a kifejezetten arra kijelolt rogzitési pontokat
(régzité ful (9)) hasznalja a szerszamrdgzité 6v
szerszamon valé rogzitésére. SOHA ne alakitson
at egy szerszamot annak érdekében, hogy igy
rogzitési pontot hozhasson létre.
Ne rdgzitse a szerszamrogzité ovet ugy a
szerszamon, hogy a védéfelszerelések,
kapcsolok vagy reteszelések mar ne tudjanak az
eléirasoknak megfeleléen mikodni.
Tartsa tavol a szerszamrdgzité évet a
betétszerszamtol.
- Védje a szerszamrogzitd ovet elreplld szikraktol
vagy forgacsoktol.
- Védje a szerszamrogzitd dvet éles peremektol,
pengéktél, forgacsoktdl, stb. Ne Iépjen a gépre
vagy a szerszamrogzitd dvre.
Ne alkalmazza a szerszamrogzitd éveket vagy a
rogzité berendezéseket ahhoz, hogy névelje egy
szerszam emeléerejét.
Biztositson elegendé helyet az esetleges leesési
teruleten. Ezen a leesési terlleten nem allhat fel
személyek veszélyeztetése.
Egy leesés utan cserélje ki a kbtelet és ellendrizze
a gépetrongalédasokra tekintettel. Ellenériztesse
a gépet minden leesés utan egy képzett
szakemberrel rongalédasokra tekintettel és adott
esetben javittassa meg azt.
Ne prébalja meg elkapni a leesé gépet. Ez
sérulésekhez vezethet.

8.5 A meghajtéhaz elforgatasa
Lasd az E-jelli abrat a 3. oldalon

- Huzza ki a halézati csatlakozot.

- Akar (18) régzitécsavarjat (a) kicsavarozni. A
csavart, a kart (a lemez résszel egyiitt) levenni és
félretenni.

- A 4 meghajtéhaz csavart (b) kicsavarozni.
VIGYAZAT! Ne hazza le a meghajtohazat!

- Forgassa el a meghajtéhazat a kivant allasba
anélkul, hogy lehuzna.

- A 4 meghajtohaz csavart (b) a meglévé
menetekbe becsavarozni. Meghuzasi nyomaték =
3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Arug6t, amely a kart az allasba nyomja, félre tolni
és a kart (18) (a lemez résszel egyiitt) Gjra
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behelyezni, a régzitécsavarral (a) meghuzni.
Meghuzasi nyomaték = 4,0 Nm +/- 0,4 Nm. A kar
megfelelé mikddését ellendrizni: annak
rugofeszesség alatt kell lennie.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam h(tését. A vezetd
lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam veédod szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elekiromos szerszam minden elsé és hatsé
|égrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegovel at kell fujni. Ezt
megel6zben huzza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol, és ennek soran viseljen
véddészemiiveget és megfelel6 porvédd maszkot.
Kifujasnal mindig figyelijen a szakszeru elszivasra.

10. Hibaelharitas

Az elektronikai jel-kijelz6 (7) folyamatosan
z6lden vilagit. A gép lizemkeész.

Az elektronikai jel-kijelz6 (7) a gép
csatlakoztatasakor kb. 0,5 s vilagit. Ha az Az
elektronikai jel-kijelzé nem narancsséargan vilagit,
vagy egyaltalan nem vilagit, a gépe meg kell
javittatni, I. a 12. fejezetet.

Az elektronikai jel-kijelz6 (7) folyamatosan
pirosan vilagit es/vagy csokken a terhelési
fordulatszam. A gép terhelése tul nagy.
Csokkentse a gép terhelését, mig az elektronikai
jel-kijelz6 ujra z6lden nem vilagit.

A gép nem miikodik.Az elektronikai jel-kijelz6
(7) pirosan villog. A gép a betétszerszam
blokkoléasa vagy tul nagy terhelés miatt lekapcsolt,
vagy az Ujrabekapcsolas elleni védelem
aktivalédott. Amennyiben a halézati csatlakozot
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre all,
a gép nem indul el.

Kapcsolja ki, majd ujra be a késziiléket.

A gép egymas utan tobbszor magatol
lekapcsol. Javittassa meg a gépet, lasd a 12..
fejezetet

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Hasznalja mindig a munkéhoz illé
betétszerszamot és az arra kijelolt
védobburkolatot. Lasd a 5. oldalon. (Az abrak

példaértékiek).
Munkafeladat:

1 = csiszolas a felllettel
2 = darabol¢ csiszolas
3 = lyukfuras

130 4= drotkefe hasznalata

5 = csiszolopapirral valo csiszolas
6 = polirozas

Betétszerszamok:

1.1 = nagyol6 csiszolotarcsa

1.2 = fazekcsiszol6 (keramia)

1.3 = gyémant fazékesiszol6 ,falazat/beton”
2.1 = darabolotarcsa ,fém“

2.2 = darabolétarcsa ,falazat/beton”

2.3 = gyémant darabolétarcsa ,falazat/beton”

2.4 = darabolotarcsa kettés céllal (kombinalt
csiszold- és darabold-csiszol6 tarcsak)

3.1 = gyémant furékoronak

4.1 = korkefe

4.2 = fazékkefe

5.1 = lamellas csiszolotanyér

5.2 = csiszolotanyér csiszolo lapokhoz

6.1 = poliroz¢ tartozékok

el6irt véddburkolat:

A-tipusu = darabol6 védébura / védébura darabolo
védoObura klippel darabolé csiszolashoz

B-tipusu = védébura csiszolashoz

C-tipusu = véddbura csiszolashoz és darabolé-
csiszolashoz (kombinalt)

D-tipusu = védbbura fazékcsiszolohoz

E-tipusu = elszivo véddbura felileti csiszolashoz

F-tipusu = elszivé védéburkolat darabold
csiszolashoz

Tovabbi tartozékok:
(lasd a www.metabo.com oldalon)

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

Egy meghibasodott haldzati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo haldzati csatlakozd
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezheto be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjlik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kdérnyezetvédelem

A keletkezd finom por karos anyagokat
tartalmazhat: szakszer( hulladékeltavolitas.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi elirasokat.

A csomagoldéanyagokat a jeldlésiik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informéacidkat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menUpontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a haztar-
tasi hulladék kézé! A régi elektromos és



elektronikus berendezésekrél szo6l6 2012/19/EU
irdnyelvnek és annak nemzeti jogba étultetett valto-
zatanak megfeleléen a hasznalt elektromos szer-
szamokat szelektiven kell gy(ijteni, és kérnyezet-
barat médon kell ujrahasznositani.

14. M{iszaki adatok

Az adatok értelmezését 1asd a 4. oldalon. A
mUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.
Q a betétszerszam max. atmérdje
tmax 1 a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban
kérmdsanya (16) hasznalatakor
tmax.2 = a betétszerszam max. megengedett
’ vastagsaga a befogasi tartomanyban
Quick gyorsszoritd anya (1)
hasznalatakor
tmax,3 = nagyolétarcsa/darabol¢ tarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga
= max. megengedett tanyérkefe-
vastagsag
tengelymenet
a csiszolétengely hossza

—
3
)

X
i

|

ng* Uresjérati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

ny* = Uresjarati fordulatszam (beallithato)

P4 = névleges felvett teljesitmény

Ps = leadott teljesitmény

m = suly haldzati csatlakozé kabel nélkdl

A mérési eredmenyeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[Oo Il védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
*: A nagy energiasuriiségi magasfrekvencias

zavarok fordulatszam-ingadozasokat okozhatnak.
Ez megszlinik, amint a zavar is lecsillapodott.

A megadott miiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételekidl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfeleléen alkalmazott becsult
értékek alapjan irjon eld védointézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Vékony lemezek vagy egyéb enyhén rezg6,
nagy fellletd munkadarabok csiszolasa
jelentésen nagyobb &sszkibocsatast okozhat (akar
15 dB), mint a megadott zajkibocsatasi értékek. Az
ilyen munkadaraboknal megfelelé intézkedésekkel,

mint pl. nehéz, flexibilis csillapité lapok
felhelyezésével, a lehetéségeknek megfeleléen
meg kell akadalyozni a zajkibocsatast. A
zajterhelés veszélyeztetésének megallapitasa és a
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megfeleld flilvédd kivalasztasa soran is figyelembe
kell venni a megndvekedett zajkibocséatast.

rezgésosszérték (haromdimenziés vektordsszeg)
EN 62841 szerint meghatarozva:
anh sG = rezgéskibocsatasi érték

' (fellletek csiszolasa)
an ps = rezgéskibocsatéasi érték
(csiszolétanyérral torténé
csiszolaskor)
rezgéskibocsatasi érték
(Fényesités).
Kh.sa/pgp= bizonytalansag (rezgés)
Jellemzd A-osztalyud zajszint:

anhp

Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitmenyszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kdézben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.
m Viseljen fulvédét!
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ru PYCCKUM

OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCNJsiyatauuu

1. [JeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacTosLum mMbl 3aAB/1AeM Co BCel
OTBETCTBEHHOCTbIO: YT/10Bbl€ LWAMPMALLNHBI C
naeHTMdMKaLmnen no Tuny u CepUMHOMy Homepy
*1) oTBEYaloT BCEM AEMCTBYIOLLMM TPEOOBAHMAM
OVPEKTUB *2) 1 HopM *3). TexHnyecKas
OOKyMeHTauua ans *4) — cMm. Ha cTp. 4.

2. Ucnonb3oBaHue No
Ha3Ha4YeHuIo

Yrnosble WandMaLMHbI, OCHaLLEHHbIE
OpUrMHanbHbIMK NpUHaaaexHocTamn Metabo,
npeaHasHaveHbl A1 WandoBaHusA, LWANHOBaHKA
Hamaa4Hom 6ymaron, o6paboTKM KapAoLeTKamm
1 abpa3unBHOM pe3Ku MeTanna, 6eToHa, KaMHSA U
CXOXMX C HUIMM MaTepuasnio 6€3 UCNoNb30BaHUsA
BO/Ibl.

WEV... NOAX0auT TaKKe 15 HEC/OXHbIX
nonnpoBasibHbIX paboT. na npoBeaeHus
CIO¥HbIX U ASIMTE/bHBIX MOIMPOBa/IbHbIX paboT
Mbl PEKOMEHAYEM YI/I0BYIO NOJIMPOBAIbHYIO
MalLLUWHy.

MalunHbl ¢ mapkmpoBkor WEV ... 6narogaps
YCTaHOBOYHOMY KOJIECUKY OYEHb XOPOLLIO
noaxoAnAT Ansa 06paboTHM KapAoLLEeTKaMM.

3a yuwep6, BO3HMKLLWI B pe3y/ibTate
MCMNONb30BaHMWSA HE MO Ha3HaYeHMIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NOJIb30BaTE b,

Heobxoanmo cobnoaatb 06LLenpUHATLIE NpaBuia
npefoTBpaLLeHNA HECHACTHbIX C/ly4aeB, a TaKkKe
yKasaHus no TexHWKe 6e30MacHOCTH,
npuBeeHHbIe B JaHHOM PYKOBO/ACTBE.

3. O6wme yKasaH1A No TEXHUKE
6e3onacHocTH

[na Bawwer co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH

1 3aLUMTbl 9NEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NOBPEXAEHUI HEOBXOAUMO coboAaTb

yKa3aHus, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
ZaHHbIM cumBoiom!

NPEAYNPEXAEHUE - B uensx

CHUEHWUA pUCKa NOMYYEHUA TpaBM

NpoYTUTE faHHOE PYKOBOACTBO MO
aKcnayaTaumu.

NPEAYNPEXJEHUE. O3HakoMmbTech €O

BCEMW yKa3aHUAMM NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU, APYrMMU UHCTPYHLUAMMU,
WNNOCTPaLUAMU U TEXHUHECKUMU
XapaKTepUCTUKaMH, NpeaoCcTaB/IeHHbIMU
BMeCTe C 3TUM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Hecob6oaeHme Kaknux-mb6o n3 yradaHHbIX HUHE
MHCTPYKUMI MOMKET CTaTb MPUYMHOM MOParKEHNsA
3/IEKTPUHECKM TOKOM, 110}apa m/vm cepbe3HbiX
Tpasm.

CoxpaHsaiiTe 3T UHCTPYKL MU U YHa3aHUA and
6yayLlero Uucnosib3oBaHuA.

132 lNepepaBatb 3NEKTPOUHCTPYMEHT ClefytoLemy

Bnazgesibly MOXHO TOJIbKO BMECTe C 3TUMU
OOKYyMEeHTaMu.

4. Ocobble yKka3aHH!A N0 TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

4.1 OG6wWMe yKka3aHUA NO TEXHUKEe
6e3onacHocTH Npu paboTtax no
WwWandoBaHUIO, WINPOBAHUIO C
Hampaa4YHoi 6ymaroin, o6paboTre
NPOBOJIOYHbIMU LWETHaMM,

NOJINMPOBAHUIO UNTU a6pa3MBHoﬁ pe3ke:

a) [laHHbIN 3NIeKTPOUHCTPYMEHT cneayeT
MUCNONb30BaTb B Ka4ecTBe WinpMaluuHbl,
waudoBaTens ¢ HaKpaa4YHON Gymaroi,
NPOBOJIOYHOM LWETKU, Npope3aTens
OTBEpPCTUI U WANGOBa/IbHO-OTPE3HON
mawwuHbl. lpoyTuTe BCe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU, UHCTPYKLUAM, U306pareHUAM
W AaHHbIM, KOTOpbIe Bbl NO/ly4X/IA BMECTe C
MHCTPYMEHTOM. HecobntofgeHue cnepytowmx
WMHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K MOPAKEHUIO
3/IEKTPUYECKMM TOKOM, NMOXKapy U/MIn CEPbE3HBIM
TpaBmam. WEV... TaKe MOXHO UCMoAb30BaTh B
KayecTBe NOSIMPOBa/IbHON MaLLMHBbI.

b) laHHbIA 3N1EKTPOUHCTPYMEHT He
npegHasHaveH Aaa NosIMpoBaHUA.
Mcnonb3oBaHWe 31eKTPOMHCTPYMEHTA He Mo
Ha3Ha4YeHMI0 MOMET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHUIO
onacHom cuTyauum 1 nonyyeHuto Tpasm. (He
oTHocuTeA K WEV...)

c) He ucnonb3yiTte aIeKTPOUHCTPYMEHT ANA
BbINOJIHEHUA 3afay, /1A KOTOPbIX OH
HenocpepacTBEHHO He NpeaHa3HavyeH
KOHCTPYKTUBHO U COr/IacHO YC/IOBUAM
npoussoauTtena. [ogo6Hble AecTBUA MOTYT
cTaTb NPUYMHOM NOTEPU KOHTPOAA NpU
MCNOJ/Ib30BAHUN 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA U MPUBECTU
K Cepbe3HbIM Te/IECHBIM MOBPEKAEHUAM.

d) He ucnonb3yiite pabo4nii UHCTPYMEHT, He
nNpeaycMOTPEHHbIN U He PeKOMEeH0BaHHbI1
npoussoauTenemM aaA JaHHOro
3N1EKTPOUHCTPYMEHTa. OAHO INLLb HaZeKHoe
Kpen/ieHne NpuHag/IeHHOCTH Ha
9/IEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT ero
6€e30MacHyto sKcryaTaymio.

e) flonycTuman YyacToTa BpauwieHus paboyero
WHCTPYMEHTa [0/1HHa GbITb HE HUKE
MaKCUMaJIbHOW YacTOTbl Bpall,eHUs,
yKa3aHHOW Ha 3/IeKTPOUHCTPYyMeHTe. Paboune
WMHCTPYMEHTbI, CKOPOCTb BpaLleHUs KOTOpPbIX
npeBbILWAeT JOMNYyCTUMOE 3HA4YEHUE, MOTYT
cnomMaTbCA U OT/IeTETb B CTOPOHY.

f) Hapy®HbIit guameTp U ToNWMHA paboyero
MHCTPYMEHTa A0/1}{Ha COOTBETCTBOBaTb
pasmMepHbIM AaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeB03MOXHO 06ecneynTb 3KpaHUpoBaHue n
KOHTPOJIb pab0o4MX MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccuyMTaHHbIMM NapameTpami.

g) Paamepbl, MUMelowMe 3Ha4eHue and
HafelHOro KpenaeHus pa6oyero



MHCTPYMEHTa, 0/1HHbl COOTBETCTBOBaTb
pa3mepam KpenemHbIX cpeacTB
3/1IEKTPOMHCTPYMeHTa. Pabo4yme MHCTPYMEHTHI,
pasmepbl KOTOPbIX HE COOTBETCTBYIOT 3aUMHOMY
npucnocobaeHu1io, BpallalnTca HepasHOMEpPHO,
O4Y€Hb CUJIbHO BUOGPUPYIOT M MOTYT MPUBECTU K
noTepe KOHTPONA Haf, 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

h) He ucnonb3ayitTe noBpemxaeHHble paboune
MHCTPYMeHTbI. epep KamKabIM
1cnoJsib3oBaHWeM ocMaTpuBaiiTe pa6oumne
MHCTPYMEHTbI: WindoBaabHbIE KPYrU He
[OJTIHHbI UMETb CKOJIOB U TPELLMH,
waundoBanbHble TapesIKU — TPeLLuH, Cef0B
M3HOCa WU CUJIbHOTO UCTUPAaHKUA, B
NPOBOJIOYHbIX LWETKAX He JO/THHHO ObITb
BbiNaBLWWUX UM 06/IOMUBLUMXCA MPOBOJIOYHbIX
npAapei. B cnyyae nageHuna
3/IEKTPOMHCTPYMEHTa unu paboyero
MHCTPYMeHTa Heo6XoAUMO NPOBEpPUTb ero
MCNpPaBHOCTb U UCMNOJIb30BaTb TO/IbKO
HenoBpeXAEHHbIN Paboynii UHCTPYMEHT.
Mocne NpoBepKU U ycTaHOBKU paboyero
MHCTPYMeHTa Heo6xoaMMo y6eauTbea, 4TO
HUKTO He HaXoAMTCA B 30HE Bpalyaloleroca
pa6o4yero MHCTPYMEHTa, U Ha OAHY MUHYTY
3anycTUTb MHCTPYMEHT C MaKCMMaJibHOW
YacToTOM BpalleHUA. [oBpexaeHHble paboyne
MHCTPYMEHTbI OBbIYHO JIOMAIOTCA B XOAE TaKoM
NPOBEPKHY.

i) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa UHAMBUAYANbHON
3awumThbl. B 3aBucumocTu ot Bupa
BbIMOJIHAEMOM paboTbl UCNONb3YiiTe MacKy
ANA NOJIHOW 3almThl IMLa, cpeacTBa ana
3awmTbl F1as WK 3awmTHbIe O4YKK. AnA
3awmTbl OT MEJIKUX YacTul, WandoBaibHOro
MHCTPYMEHTa U MaTepuana HajeBanTe
pecnupartop, 3alUTHble HayLWHUKM,
3alWmTHbIE NepyaTKU WK cneunanbHbIi
¢apTyK. 3awmiarite rnasa ot OT/eTalWmX
NMOCTOPOHHWX NPEAMETOB NPW BbINMOJHEHWN
pasnnyHbIX paboT. PecnupaTtopsl 1 3aWUTHbIE
MacKM JOHKHbI OTGUNBTPOBBIBATH Mbllb,
obpasytoLLytoca BO Bpemsa paboTsl. mTensHoe
BO3/1eMCTBME FPOMKOrO LLyMa MOXET NPUBECTU K
rnoTepe cnyxa.

j) CneguTe 3a Tem, 4TOGbI Apyrue noau
HaxoAWIUCb Ha 6e30MacHOM pacCTOAHUU OT
Bawero pa6oyero mecta. Hampablii Yenosek,
BXOAALLMIA B pabouylo 30HY, 06A3aH HageBaTb
cpepcTBa MHAMBUAYa/IbHOMW 3alUTbI.
OTneTatoLme OCKOJIKM 3aroTOBKU MM 06/10MKH
paBoynX MHCTPYMEHTOB MOTYT HAHECTU TPaBMy
Jame 3a npegenamu paboyer 30Hbl.

k) Mpu BbINONIHEHUU Pa6oOT B6/IM3U CKPLITOM
3/IeKTPONPOBOJKU UK cCeTeBoro Kabens
CaMoro UHCTpPyMeHTa AepHuTe
3/IEKTPOMHCTPYMEHT TOJIbHO 3a
M30/IMpOBaHHbIe NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢
HaxoAALMMKUCS NOA HanpsieHMeM NPoBoAaMU
MOMET TaKe NoCTaBUTb NOJ, HaNPSKEHNE
MeTa/l/IMYecKue YacTv Nnpuéopa 1 NPUBECTU K
MOpameHUI0 3NIEKTPUYECKUM TOKOM.

|) Aep®uTe ceTeBoi Kabenb noganbiue ot
Bpauaiolerocs paboyero MHCTpymeHTa. B
C/ly4ae noTepu KOHTPOSA HaL UHCTPYMEHTOM OH
MOET nepepesaTtb Wiu 3aTAHYTb CETEBOM
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Kabesb, NPy 3TOM BaLLUM PYKW MOTYT NonacTb B
30HY BpaLLeHWA paboyero MHCTpyMeHTa.

m) HuKorga He KnapuTe 31I€KTPOMHCTPYMEHT
A0 NOJIHOM OCTaHOBKU paboyero
MHCTpyMeHTa. Bpawatowmiica paboyni
WMHCTPYMEHT MOMET KOCHYTbCS NMOBEPXHOCTH, B
pesy/ibTaTe Yero BO3MOMXHA NOTePSA KOHTPOIA Haf,
9NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

n) He BKAtoOYaiiTe 3N1€KTPOMHCTPYMEHT BO
BpemsA ero nepeHocKu. Bcneacteue cnyyvaiHoro
KOHTaKTa BO3MOXHO nonagaHue oaexabl BO
Bpalarowminca paboymin HCTPYMEHT, B
pesy/ibTaTe Yero MOXKHO Noy4Y1Tb TPaBMy.

0) PerynsapHo o4uuiaiite BEHTUNIALUOHHDIE

L eNIU ANEKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunsatop
MOTOpa 3aTArMBaET Mbl/lb B KOPMYC, a 60/1bLU0e
CHOMJIEHNE MET/LIMHECKOW MbISIM COMPSKEHO C
0MacHOCTbIO BO34ENCTBUSA 3/IEKTPUHECKOTO TOKA.

p) He ucnonb3ayiiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT
B6,1M3U NIerKoBocn/IaMeHALMUXCA
maTepuanoB. UCKpbI MOTYT Bbi3BaThb
BOCM/IAMEHEHUE 3TUX MaTePUAIOB.

g) He ucnonbayiite pa6oine UHCTPYMEHTDI,
KOoTopble Tpe6yT UCMOIb30BaHUA
oxNampaloLen UaKocTU. Mcnonssosaqve
BOZAb! MW MHOM OXNaMKAAIoLLEeN UAKOCTU MOKET
MPUBECTU K MOPAMEHUIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM.

4.2 OTpava v COOTBETCTBYIOLME YKa3aHUA
no TexHUHKe 6e30MNacHOCTU

OTpava npeacTaBnseT coboM BHE3arHyo
peaKkumio B peaysibTaTe 3auenieHns nam
3aK/IMHMBAHWA BpaLlatoLL,erocs patoyero
MHCTPYMEHTA, HanpuMep, LWANGOBa/IbHOMO Kpyra,
LWIMGOBaABbHON TapesKK, MPOBOJIOYHOM LLETKU U
T. A. 3auensieHne Uan 3aKIMHMBaHWe BeJeT K
BHe3anHoM 0CTaHOBKE BpalLaloLerocs paboyero
MHCTPYMeHTa. B pesynbTarte npoucxoaut
HEKOHTPO/IMPYEMOE ABUKEHNE
9N1EKTPOMHCTPYMEHTA B HaNpaBieHUH,
NPOTUBOMNOIOKHOM Harnpas/eHUIO BPaLLEeHUsA
paboyero MHCTPyMeHTa B MecTe GJIOKMPOBKM.

Ecnn, Hanpumep, WandoBanbHbIM KPyr LensiseTca
WM 3aefaeT B 3aroToBKe, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, B pe3y/ibTaTe Yero Kpyr MOXeT
0610MUTBCA UK BbI3BaTb oTAaqvy. Bcnepcrteue
3TOro WM OBabHbIN KPYr ABUKETCA Ha
oneparopa Wiv B NPOTUBOMNOJIOKHOM
Hanpas/eHWU, B 3aBMCUMOCTH OT HanpaB/ieHusA
BpalleHMA Kpyra B MecTe 3aKaMHuBaHus. Mpu
3TOM LMD OBabHBIN KPYr MOMXET Pa3/ioOMUTLCS.

OTpava ABnseTcA CAefCTBUEM HEMPABUILHOMO
MCMOJIb30BaHUSA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA W/nnn
HEeCOOTBETCTBYIOLWMX YCA0BUM paboThl. E€ MOMHO
n36emarb Npu Co604EHNN ONUCAHHbIX HUMXKE Mep
NpeAoCTOPOHHOCTH.

a) Hpenko gepmute 31IeKTPOUHCTPYMEHT B
PYHax v 3aiMUTe TaKOe MNOJIoHEeHUe, YTo6bl
MMeTb BO3MOXKHOCTb NPOTUBOAEUCTBOBATb
cune otpaauun. Mpu Hanuuum, Bcerpa
UCNONb3YUTE AONO/IHUTE/NIbHYIO PYKOATHY,
YTO6bl MaKCMMaJIbHO KOHTPOJIMPOBAaTb CUNTY
OTAa4y WU peaKTUBHbIN MOMEHT Npu
pasroHe. [pu cobnogeHnn mep
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npesoCTOPOXKHOCTU Bbl CMOXETe ynpaBiATb
OT,D,a‘-Ieﬁ 1 peaKTUBHbIMKU CU1aMU.

b) HuKorga He cnepyeT AepwaTb PyKU B61U3U
BpaLjaroLmxca pabounmx UHCTPYMEHTOB. Mpu
0TAaue BO3MOMEH KOHTAKT paboyero
MHCTPYMEHTa C PYKOM.

c) He cToiiTe B 30He BO3MOMHHOI oTAa4YN
3JIeKTPOMHCTPYMeHTa. HanpasneHue aBueHUst
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA NpK OTAa4e
MPOTMUBOMOJIOHHO ABUHEHMIO LNM(OBATLHOMO
Kpyra B MecTe 3aK/IMHUBAHUS.

d) Oco6eHHO 0CcTOPOKHO paboTaiiTe B 061acTh
yr/10B, OCTPbIX KPOMOK U T. N. He gonycKaiite
OTCKaKMBaHWUA WM 3aKIMHUBAHUA paboumnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpauwatowmiics
paboymii MHCTPYMEHT CKIOHEH K 3aKJIMHUBAHMIO
npv paboTe B 061aCTH yrn0oB, OCTPbIX KPOMOK MU/M
Mpy OTCKaKWBaHWUKU. DTO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPO/A WK oTAauy.

e) He ucnonb3yiite LenHOM NUbHbINA AUCK ANA
pe3aHuA gepeBa, a TaKKe cCerMeHTUpoBaHHble
aniMa3Hble OTpe3Hble KPYru ¢ Npope3samu

>10 MM M NUIbHbIE AUCKU C 3a3y6GpPUHaAMMU.
Takue pabo4me MHCTPYMEHTbI HacTO BbI3bIBaOT
oTAavy v NOTEP KOHTPOAS Hag
9IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHOCTH NpU WINDOBaAHUU U
abpa3vBHOM OTpe3aHuu:

a) Ucnonb3yiiTe TONbKO NOAXOAALWMNA ANA
COOTBETCTBYIOLLEro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa
wncoBasbHbIN UHCTPYMEHT U
npepHa3Ha4yeHHbIM /18 Hero 3awWwMUTHbIN
KOXyX. LUnndosanbHbie UHCTPYMEHTI, He
npegHasHayYeHHble Ana AaHHOro
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA, B AOCTATOYHOM CTENEHU HE
3allMLLEHbI BKPAHOM U He ABNAOTCA
6e30nacHbIMU.

b) Bbinyksibie wWindoBanbHble KPYry JOJIHKHbI
6bITb pa3melleHbl TaKUM 06pa3oM, YTOGbI UX
paboyasa NoBepPXHOCTb Haxoaunacb HUHe
KPOMKM 3alUTHOro Komyxa. HenpasuibHo
pasMeLleHHbIN WAndoBaNbHbIN KPyr,
BbICTYNaLLMIM 3a KPOMKY 3aLUMTHOTO KOMYXa, He
MOMET ObITb 3aLUMLLEH JOMHKHBIM 06pa3oMm.

C) 3alWUTHDbIN KOMYX AOJIHEH 6bITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha 3JIeKTPOUHCTPYMEHTE U B LieNIAX
MaKCUMasbHoM 6e3onacHOCTU
oTperyvMpoBaH TaKMM 06pa3oMm, YTOGbI
OTKPbITOM OCTaBaNachb /ML caman manas
YacTb WM¢OBaNbHOrO MHCTPYMEHTA.
3alUWTHBIN KOXYX CAYHUT ANA 3aluThI onepartopa
OT OCKOJIKOB W CJly4alHOro CONPUKOCHOBEHMWSA C
LWIMOBaSIbHBIM MHCTPYMEHTOM, @ TaKKe OT UCKP,
OT KOTOPbIX MOXET BOCM/IaMEHUTLCA Ofemwaa.

d) lWnudgoBanbHbie MHCTPYMEHTbI AOJTHHbI
MCNOJIb30BaTbCA CTPOro MO Ha3HaAYeHHUIO.
Hanpumep: HUKorga He npoBoguTe
wancpoBaHMe 60KOBOM NOBEPXHOCTbLIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHble Kpyru
npeaHasHayveHbl 415 CHATUA MaTepuana KpOMKoM
Kpyra. BokoBoe cunoBoe BO3aeNCTBUE HA
LWAMOBaSIbHBIM KPYr MOXET pas3pyLUmTb ero.

e) Bcerga ucnonb3ayiite ucnpaBHbIi
3aMUMHOM ¢naHew, ero pasmep u popma
[OJIHHbI COOTBETCTBOBAaTb BblIopaHHOMY
waudosanbHOMy Kpyry. MNoaxoasawme daaHubl
npeacTaBAsioT co6oM onopy Ans LWaMdoBasbHOro
Kpyra v TeM CambiM CHUMKAIOT OMacHOCTb ero
pasnoma. PnaHupl A/18 OTPE3HbIX KPYroB MOryT
OT/IMYaTbCA OT hnaHUeB ANA ApYrux

LMD OBABHBIX KPYTroB.

f) He ucnonb3yiTe N3HOLWEHHbIE
wandoBanbHbie KPYru ot
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB 60/bLiero pasmepa.
LLnndoBanbHble Kpyru Ans
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB 60/1bLLEro pasmepa He
paccuynTaHbl Ha NOBBbILLEHHYIO YacTOTY BpaLleHUs
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB MEHbLLIEro pasmepa u
MOryT Pas3fIOMUTLCA.

g) NMpu1 ucnonb3oBaHWUK KPYroB ABOWNHOIoO
NPUMEHeHUA Bceraa nosib3yuTech 3alUTHbIM
KOXYXOM, COOTBETCTBYIOLUM BbINOJIHAEMOM
3apade. Ecnu He ncnonb3osBatb
COOTBETCTBYIOLMI 3aLUUTHBIN KOMXYX, 3TO MOXET
NPUBECTH K Cepbe3HbIM TpaBMam.

4.4 [lononHuTeNbHble 0COOble YKa3aHUA NO
TexHUKe 6e3onacHOCTH Npu
abpa3vBHOM OTpe3aHuMu:

a) U36eraitTe 3aKIMHMBAHUA OTPE3HOIO Kpyra
WX CAULIKOM 60/1bLLIOrO AaBNeHUA NPUKKUMA.
He BbinosiHANTE CAULWKOM r/1ly60KMe Nponubl.
Meperpyska 0Tpe3HOro Kpyra npuBOAUT K ero
nepeHanpamHeHuo U neperkocam nam
3aK/IMHMBAHUIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOSTHOCTb
oTAavYn Uav NOJIOMKHU LUﬂMd)OBaﬂbHOFO
WMHCTPYMEHTA.

b) He cToliTe B 30He nepep BpalwjaloWwmUmMcs
OTpe3HbIM KPYrom U 3a HUM. Ecnu HavaTb
[BWraTb OTPE3HOM KpYr C 3aroTOBKOM OT ce6sl, TOB
cNyyae oTAauv aNEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLalLLmMmca Kpyrom 6yAeT OTOPOLLEH NPAMO Ha
nonb3oBaresis.

c) B cnyyae 3amuMmMaHUA OTPE3HOro Kpyra uam
npu nepepbiBe B paboTe OTHAUUTE
3NIEKTPOUHCTPYMEHT U AEPHUTE ero B pyKe 0
NoJIHOWM OCTaHOBKM BpallalolLeroca Kpyra.
HuKoraa He NbiTaiiTeCb U3BJ1EYb ABUHYLLUICA
OTPE3HOW KPYr U3 NPonua, Tak KaKk 3To
MOMeT BbI3BaTb oTaauy. Onpegenvre u
YCTPaHWUTE NPUYUHY 3aKIMHUBAHMS.

d) He BK/1toYaiTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT, €C/N
OH HaxopauTcA B 3aroToBKe. CHavana pante
OTPEe3HOMY Kpyry HabpaTb NOJIHYIO 4acToTy
BpalleHUA, TOJIbKO NOCJ/ie 3TOro OCTOPOHHO
npoAosHuTe pe3Ky. B npoTnuBHOM cnyyae Kpyr
MOXET 3aK/IMHUTb, OTCKOYUTb U3 3aroTOBKU W/
BbI3BaTb OTAAYY.

e) [lnA CHUKEHUA pUCKa OTAauu B pe3ysibTarte
3aK/IMHMBAHMWA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJIUT U 3aroTOBOK 60/1bLIOro
pa3mepa Ucnosib3yiTe onopy. 3aroToBKU
60/bLIOro pa3mepa MOryT NPOrHYTLCA MOA,
co6CTBEeHHbIM Becom. 1o 3aroToBKy creayet
NOABECTU OMOPbI C ABYX CTOPOH, @ UMEHHO BOIU3H
JIMHUM Pe3a 1 KPOMHM.



f) ByabTe 0CO6EHHO OCTOPOKHbI NPU
Bblpe3aHUM HULL B MMEIOLUXCA CTeHax Uin
APYrux He NpocMaTpyUBaeMbIX 30HaX.
lMorpyaemblit OTPE3HOM Kpyr MOMET Bbi3BaTb
oTAayy NpY paspesaHnn raso- 1 BOAONPOBO/OB,
9JIEKTPUYECKUX NPOBOLOB M/ UHBIX OO BEKTOB.

g) He BbinonHalTe KpuBble pe3bl. [leperpyska
OTPE3HOro Kpyra NpUBOAUT K €ro
nepeHanpaAXKeHUo 1 nepexocam nam
3aKJIMHWUBAHMWIO, YTO YBE/IMHYMBAET BEPOSTHOCTD
0TZA4Y UM NONOMKM LWANDOBaNBLHOIO
MHCTPYMEHTA, YTO NPUBOAMWT K CEPbE3HbIM
TpaBmam.

4.5 Ocobble yKaszaHUA MO TEXHUKE
6e3onacHOCTM NpU WANDOBaHUMU
HampaauHou 6ymaroii:

a) UcnonbayiTte WandosasibHble IUCTbI
COOTBETCTBYIOLLEro pa3mepa u cnepyiTe
AaHHbIM NPpoM3BOAUTENA A1A BbiGOpa
wandgoBanbHbIX MMCTOB. LLInndosanbHbie
JINCTbI, BbICTyNawLme 3a Kpas LWanMdoBaibHbIX
TapesioK, MOryT CTaTb NPUYUHON TpaBM,
pasopBaTbCA, a TaKKe NPUBECTU K 3aK/TMHUBAHMIO
WK K oTfave.

4.6 TonbKo gna WEV...: cneyunanbHblie
YyKa3aHuA No TeXHWHe 6e30nacHOCTU
Npu NOIMPOBaHUMU:

a) MpocnepuTe, 4TOGbI HE CBUCAU YACTH
NoJIMPOBaJIbHOrO KOJINaKa, 0CO6EeHHO LWHYPKU
ANA ero KpenneHus. Y6epuTe B CTOPOHY MU
06pembTe WHYpPKU. CBUcaloLLme U
BpaLLAIoLLMecs Npy PaBoTe HOHLb! LIHYPHOB MOTYT
HamoTaTbCA Ha NasbLibl UM 3aroTOBKY.

4.7 Ocobble yRa3aHWA NO TEXHUKE
6e3onacHocTU Npu o6paboTHe
NPOBOJIOYHbIMH LETHAMM:

a) MomMHUTe O TOM, YTO U3 LEeTKU BbiNapatoT
KYCOYHM NPOBOJIOKU Aame NpPU 06bIYHOM
aKcnayaTauuu. He neperpymaite NnpoBOJIOKY
CJIMLLKOM BbICOKUM faBJieHUeM NpUK1Mma.
OT/eTatoLme KyCOUKU NPOBO/IOKM MOTYT /IerKO
MPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEHAY W/MNIN KOMY.

b) Ecnu peKomeHA0BaHO NpUMEHEHUe
3aWMTHOro KoMyxa, He JonycKante
CONPUKOCHOBEHUA KOMHYyXa U NPOBOJIOYHOM
WeTHU. [lnameTp TapenbyaTbiX U YaleYHbIX
LLETOK MOMET YBEMYMBATLCSA NOJ, BO3LENCTBUEM
[laB/IeHUs NPUHMMA U LLEHTPOBEHHbIX CH.

4.8 [ononHuTesbHble YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoCTH:

NMPEAYNPEXAEHUE. Bcerpa Hocute
3alMTHbIE OYKM.

Mcnonb3yinTe cpeacTBa 3awwuTbl OpraHoB
cnyxa.

3/IEKTPOUHCTPYMEHT BCerga AByMs pyKamu.

@HPEAYHPEH{AEHME. Jepxunte
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He npumeHsiiTe npn abpasmBHOM peake
3aLUMTHBIN KOXYX AnA wandosaHua. Ana

BbINOJIHEHWUA PabOoT C OTPE3HLIMU KpyraMm
no coobparKeHnam 6e30nacHOCTU cneayeT
MCMO/Ib30BaTh CreLUasIbHbIV 3aLUUTHBIN KOXKYX.

He ncnonb3yiiTe cerMeHTUpoBaHHbIe a/IMasHble
OTpesHble Kpyru ¢ npopesamm >10 Mm.
JonycKaeTca Mcnosb3oBaHue TObKO
OTpULATENBHOrO Yr/ia CEerMeHTOB.

McnonbayiiTe TONbKO YCUIIEHHbIE OTPE3HbIE KPYru.

Mpn HEO6XOAUMOCTH UCMO/Ib3YMTE 3NACTUYHbIE
NPOK/IafKU, €C/IN OHU NMOCTABAATCA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

Cob6ntofanTe yKkasaHus Npou3soauTenei paboumx
WMHCTPYMEHTOB WU NpUHagexHocTen! Beperute
KPYry OT Y4apoB U KOHTaKTa C Upamu u
cmaskamu!

XpaHuTb U NPUMEHATb PaBGoyre MHCTPYMEHTbI
HEeo6X0AMMO aKKYpPaTHO U B COOTBETCTBUM C
npeanucaHusaMu NPOU3BOAUTENS.

HuKorga He UCMONb3YiTe OTPE3HbIe KPYru Ans
4YEepHOBOTO WAMbOBaHWA UK CHATKUA 3ayceHLeB!
OTpesHble Kpyrv Henb3s noasepraTb GOKOBOMY
LaBNeHuto.

3aroToBKY HYMHO NMPOYHO 3aKPEMNUTL U
3ahMKCUPOBaTb OT CABUIa, HaNpUMep, C MOMOLLbIO
3aMMMHbIX MPUCNOCO61eHUIA. KpymHble 3aroToBKM
[OJ/IHHbI UMETb JOCTATOUHYIO OMOpY.

Mpu ncnonb3osaHUm paboyUx UHCTPYMEHTOB C
Pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUMMHAENA HE AOJIHKEH
KacaTbCAl OCHOBaHWA 0TBEPCTUA LAMEDOBaILHOrO
MHCTpyMeHTa. CnepuTe 3a TeM, YTo6bl pesbba
paboyero MHCTPYMEHTa MMena JOoCTaTO4HYo
AnvHy ansa wnuHgens. Pe3bba paboyero
MHCTPYMEHTA J0/1Ha CoBMnagath ¢ pe3bbor
wnuHAensa. avHa wnuHaena v pessba WnuHaena
CM. Ha cTp. 4 v B rnase 14. TexHu4eckue
XapaKTepUCTUKM.

PexkomeHayeTcs ncnosb3oBaTb
COOTBETCTBYIOLLYIO CTALMOHAPHYO BbITAXHYIO
ycTaHoBKy. Bcerpa npeaBaputensHo BKAOYanTe
YyBCTBUTE/IbHOE KO BCEM BUAM TOKa YCTPOMCTBO
anddepeHumansHoro Toka Tuna B (RCD) ¢ makc.
TOKOM OTKto4eHns 30 MA. B cnyyae oTHIOYEHNSA
YFI0BOM WANDMALLMHBI YCTPOMCTBOM
anddepeHumanbHOro Toka MHCTPYMEHT cnepyeT
NpoBEpPUTb U 04UCTUTb. CM. rnaBy 9. OumcTKa.

Mcnonb3oBaHWe NOBPEXAEHHbIX,
£ehOPMUPOBAHHbIX USIU BUBPUPYIOLLMX
MHCTPYMEHTOB 3anpeLleHo.

He gonycKaTtb NOBpeXAEHWH raso- uim
BOZOMPOBOAOB, /IMHWM SNEKTPONUTaHUA U
HECYLUMX CTEH (CTaTuKa).

Mepes NpoBEAEHUEM KaKWX-IMBO HACTPOEH,
nepeocHaLLeHUA MW paboT Mo TeXOBCYHMBAHMIO
CNefyeT U3B/ieKaTb CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETHMU.

MpegoxpaHutensHan mydta Metabo S-automatic.
Mpu cpabaTbiBaHUKN NPEeAOXPaHUTENBHOM MY ThI
He3aMe/IMTeIbHO BbIKAIOYUTb MHCTPYMEHT!

MoBpemaeHHas UM NoTpecKasLuanca
LOMOIHWUTENIbHAA PYKOATKA NOL/IEHUT 3ameHe. He
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MCMONb3YINTE BNIEKTPOMHCTPYMEHT C AEPEKTHOM
[OMOJIHUTENIbHON PYKOATHOM.

MoBpeXAEHHbIN AWM NOTPECKABLUMIACA 3aLUMUTHbIN
KOMXYX NOANEHUT 3aMeHe. He ncnonbaymnte
MHCTPYMEHT C AeEKTHBIM 3aLUTHBIM KOXYXOM.
Hebonblune 3aroToBKM cneayeT 3aKpenaaTb,
HanpuMep, 3amuMaThb UX B TUCKaX.

Mpu MCNoNb30BaHWKM yCTaHaBIMBAEMbIX Ha
naHue Kpyros ABOMHOIo NPUMEHEHWSA (KPYros
ana wandoBaHUA 1 abpasvBHOM PE3KM) MOKHO

NPUMEHATDL 3alMTHbIE KOXYXM TOJIbKO TUNa AnC.

Cwm. rnasy11.

Ucnonb3yiTe COOTBETCTBYIOWMI 3aLUTHBIN
KOMYX:

Ecnu He ncnonb3oBaTb COOTBETCTBYIOLLMIA
3aLUMTHbBIN KOMXYX, 9TO MOMET NPUBECTU K NOTEPE
KOHTPONA Haf, UHCTPYMEHTOM U CEPBbE3HbLIM
Tpasmam. MNprmepbl HenpaBUALHOrO
MCNONb30BaHUA:

- NPWY UCNONb30BaHUM 3ALLMTHOrO KOXyxa Tuna A
ANA WAMPOBaHUA TOPLOM Kpyra 3alUTHbIN
KOMXYX MOMET CTOJIKHYTbCA C 3arOTOBKOM, 4TO
BefeT K HeJ0CTaTOYHOMY KOHTPOJIO.

Npy UCNONb30BaHUM 3aLLUTHOrO KoXyxa Tvna B
npv abpasnBHON pe3Ke yCTaHOBEHHbIM
OTPE3HbIM KPYroM BO3HWMKAET ONacHOCTb
BbIGPOCA UCKP W OTLLIM(POBAHHBIX HacTuL, a
TaKM*e OCHOJIHOB LWIM(pOBaJIbHOrO Kpyra B
CNyyqae ero pasfiaMmblBaHMs.

Npy1 UCNOb30BaHUM 3aLLMUTHOrO KOXyXa Tuna A,
B, C npv abpasnBHOI pesKe U LWwaMhoBaHUK
TOPLIOM Kpyra 6eToHa /1M KUPNUYHOMN KNagKu
BO3HMKaeT NOBbILLEHHAsA ONacHOCTb BCeACTBUE
BbIGpOCA Nbl/W, @ TaKKe BCNeACTBUE NOTEPU
KOHTPOAA HAA MHCTPYMEHTOM, Pe3yibTaToM Hero
ABAAETCA ero oTgava.

npy UCNO/Ib30BaHUM 3aLLMTHOMO KOXYyXa Tuna A,
B, C c TapenbyaTon WETKOM, TONWMUHA KOTOPOM
60/1bLUEe AOMYCTUMOM, MPOBOJIOKA MOMET
KacaTbCs 3alUMTHOrO KOXYXa, U 9TO NPUBOAUT K
06pbIBaHWIO MPOBOJIOKMU.

Bcerpa vcnonbayite nogxoaawmi ans paboyero
MHCTPYMEHTA 3almTHbIN KOXyX. CMm. rnaBy11.

CHUHeHMe NbIJIeBOM Harpy3Ku

NPEAYNPEXAEHUE. Mbinb,
o6pasoBaBLIAACA B pe3y/bTaTe WINPOBKU

Hamaa4Hom Gymaron, pacnuanBaHusa, LWIMMOBKMH,
CBEPJIEHNA W APYTUX BULOB paboT, MOXET
COfepHaTb XMMUYECKME BELLECTBA, O KOTOPbIX
M3BECTHO, 4TO OHW BbI3bIBAIOT PaK, BPOMHAEHHbIE
AedPeKTbl UK Apyrue NnoBpeXaeHus
penpoAyKTUBHOM cuCTeMbI. [TpruMepbl Takmx
XUMUYECKMX BELLECTB:
- CBMHeL, B KpacKe C COAepaH1eM CBUHLA;
- MMHepasibHasA Mblib OT CTPOUTE/IBHOTO KUpMKYa,

LileMeHTa 1 ApYrux BeLecTB KUPMUYHOM KNafKK;
- MbILWbSAK U XPOM M3 XMMUYECKU 06paboTaHHOM

[PEBECHHBI.
CTeneHb pyUCKa 3aBUCUT OT TOrO, KaK 4acTo Bbl
BbINOJIHAETE 3TOT BMA paboT. YTo6bl yMEHbBLUUTL
BO34€ENCTBME XMMUYECKUX BELLECTB, paboTanTe B
NoMeLLeH1AX C AOCTaTOYHON BEHTUAALMEN U C
MCMNONb30BaHMEM pa3peLleHHbIX CPeacTB
WHAVMBWAYaIbHOM 3aLLMThl, HANpUMep, ¢

pecnupaTopamu, pa3paboTaHHbIMK CreLUaibHO
40151 GUNbTPALMU MUKPOCKOMUYECKUX YacTuL.

370 TaKiKe KacaeTcA MblsiM OT APYr1X MaTepUasos,
HanpumMep, HEKOTOPbIX BUAOB [ PEBECUHBI
(apeBecHas nbib gyb6a unu byka), metanna,
ac6ecTa. [lpyrve u3BecTHble 3a60s1eBaHUs — 3TO,
HanpumMep, aniepruyeckue peaxLmu,
3a60neBaHusA AplxaTenbHbIX nyTen. He
JonycKalTe nonagaHus NbUIM BHYTPb OpraHnama.

Heobxoammo cobnogatb Tpe6oBaHUA AUPEKTUB,
[EeVCTBYIOLMX B OTHOLLEHWUW MaTepuanos,
nepcoHana, BapuaHToB NPUMEHEHUS U MeCT
npoBeAeHNA paboT, a TaKKe HauMOHasIbHble
npegnucaHna (HanpumMep, NoNoHKeHNA 06 oxpaHe
TpyAa, Mpasuna yTuaMsaumm).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyoLmxca 4acTull, He
[onycKanTe 06pa3oBaHUA OTIOKEHUN B
OKpYyHaloLemM NpoCTPaHCTBE.

[na cneunanbHbIx paboT UCNob3ynTe
NOAXOASALLYI0 OCHACTKY. OTO NO3BO/IMT COKPaTUTL
KOJIMYECTBO YacTuL, HEKOHTPOIMPYEMO
BbIGpAChIBAEMbIX B OKpyHatoLLyto cpeay.
McnonbsynTte nogxogsiiee yCTPOUCTBO yaaleHNs
nblN.

[NnA ymMeHbLUEeHWA NblIeBOM HarpysKu genante
cnepywouee:

- He HanpaBnsaiiTe BoiGpacbiBaemMble M3
9NEKTPONHCTPYMEHTA HacTULbl M OTPaBOTaHHbIN
BO3AyX Ha cebsl, HaXOAALMXCA PSAOM JIloAeN
WJIM Ha CKOM/IEHWSA NblK.

Mcnonb3yinTe BbITAXKHOE YCTPONCTBO U/Mn
BO3/yXO04NCTUTEND.

XopoLio npoBeTpmBariTe paboyee MeCcTo u
COJlepPUTE ero B HUCTOTE C NOMOLLbIO Mbl1ecoca.
MoameTaHne nnun NpoayBKa TOIbKO NOAHUMAIOT
Mbl/b B BO3AYX.

O6pabaTblBaiTe 3aLUTHYIO OAEKAY MblIECOCOM
Wnn cTupanTe. He npopyBavite oaexay
BO3/lyXOM, He BbIG1BaMNTe 1 He CMeTanTe C Hee
nbiNb.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

3amumHas rarka Quick *

LWnuHaenb

MopaepruBatowmnn dnaHey, asTobanaHcmpa *
KHonka duKcaTopa WwnuHaens

MepekntoyaTens ans BKAOYEHUA/BbIKAOYEHUA *
PyKosATKa

ONEKTPOHHBIN CUrHANBHBIN MHAUKATOP
YCcTaHOBOYHOE KOJIECHKO AJ1S1 PEryIMpPOBKU
4acToTbl BpaLleHnsa *

9 TpoylKnHa KpenneHus (A8 3awmTbl OT
nafeHus ¢ BbICOTbI)*

HaxumHom nepekntoyatens *

11 BnokupaTtop BKAOYEHMA *

MbinesawmTHbIN GUabTp *

[JononHutenbHaa pykoaTKa / AONONHUTEIbHasA
PYKOAITKA C ralleHnem Buopaumm *

3almTHBIN KOKYX

OnopHbIn pnaHey, *

alKka c 4BYMSA TOPLEBLIMW OTBEPCTUAMM *

o~NoOOTA~WND =



17 HKniou nop gBa otBEpCTHA *
18 Pblyar ana KpenieHus 3alwmTHOro Koxyxa

* B 32BUCMMOCTH OT KOMM/IEKTaLuUK / He BXOAUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKM

6. BBop B aKcnsyaTauuio

Mepea HaYaoM SKCM/lyaTaLmm NpoBepbLTe,

COBMAZAtOT /M yKA3aHHbIE Ha 3aBOACKOM
Tab/MUKe 3HaYeHWUs HaNPSAKEHWs U YacTOTbl CETH
C napameTpamu 3/1eKTPOCETH.

Bcerpga npeasapuTesibHO BKAOYanTe

4yBCTBUTE/IbHOE KO BCEM BMAAM TOKA
yCTponcTBO AnddepeHumansHOro Toka Tuna B
(RCD) ¢ maKc. TOKOM OoTKoYeHUA 30 MA.

6.1 YcTraHOBKa AONOJ/IHUTE/IbHON PYHOATKHU

m Pa6oTaliTe To/bKO C yCTaHOBNEHHOM
JonoNHUTeNbHON pyKosaTKoM (13)! MpoyHo
NPUBUHTUTE JONO/HUTENBHYIO PYKOSTKY C JIEBOM
WK C NPaBOM CTOPOH MHCTPYMEHTA.

6.2 YcTaHOBHa 3alMTHOrO KOMyxa

M3 coobparkeHun 6e3onacHoOCTU

MCMO/Ib3YMTE TONbKO TAKOM 3aLLUTHbBIN
KOXYX, KOTOpbIM NpeayCMOTPeH Ans
COOTBETCTBYIOLLEr0 paboyero MHCTpyMmeHTa! Ecam
He UCMoJIb30BaTb COOTBETCTBYIOLMIA 3aMTHbIN
KOXYX, 9TO MOXKET NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOIA
Haj, MIHCTPYMEHTOM M Cepbe3HbIM TpaBMam. CMm.
Take rnasy 11. «MpuHagnemHocTm»!

Cwm. puc. D Ha cTp. 3.

- Haxmute pobiyar (18) v yaepmBaniTte ero B 3ToM
MOJIOKEHUN. YCTaHOBUTE 3aLUMTHBIN KOMXKYX (14)
B MOKa3aHHOE MOJIoKEHME.

- OTnycTuTe pblyar 1 NOBEPHUTE 3aLLMUTHBIN
KOMYX, pbl4ar AOMMHEH 3a(PMKCMPOBATLCS.

- HammuTe pblyar n noBepHUTE 3aLUyTHBINA KOXKYX
TakMm 06pa3oM, 4TOObI 3aKpbITasA YacTb Oblia
obpallieHa K nosib3oBaTesnto.

- MNpoBepbTe NPOYHOCTb NOCAAKU: pblyar [OKEH
6bITb 3aPUKCMPOBAH, a 3aLMTHBIN KOXYX He
[ONTHEH ABUraThbCA.

Mcnonb3ynTe ToNbKO Te

paboyre MHCTPYMEHTDI,

KOTOpbIE BbICTYNatoT U3-Moj,

(:D:ﬁ 3ALUMTHOrO KOHYXa He
6onee 4yem Ha 3,4 MM.

(CHaTMe B 06paTHOM NOCNea0BaTe/IbHOCTH.)

7. YctaHoBKa wnugoBasibHOro
Kpyra

Mepepn no6o nepeHanafKkomn: U3Bneyb

CEeTEeBYIO BU/IKY U3 PO3eTHU. MHCTPYMEHT
[LONIKEH HAXOAMTLCA B BbIK/IIOYEHHOM COCTOAHMM,
a WNWUHAEb JOMKEH GblTb HEMOLBUMHKHBIM.

m [ns paboT ¢ OTpe3HbIMU Kpyramu B LENAxX

6e30MacHOCTM UCNO/b3YITe cneLuasbHble
3aLMTHbIE KOXYXM 417 aBpasnBHOro OTpe3aHua
(cm. rnasy 11. «[TpuHagnexHoCTH»).

PYCCHKWM ru

7.1 duKcauua WnNUHpena

- HaxmuTe KHonKy cTonopa wnuHaens (4) n
npoBopaYvMBainTe WNUHAENb (2) pyKon o
OLLYTMMOM UKCaLMM KHOMKM.

7.2 YctaHOBHKa WwWanudoBasibHOro Kpyra

W..A...:
CMm. pucyHOK A Ha cTp. 2.

MoppepmmBatowmii hnaxel, aBTobanaHcpa

HECTKO (3) KpenuTca Ha wnuHaene. 31o
03HayvaeT, YTo, B OT/IMYME OT APYrUX YI10BbIX
LWAnMdmMaLLnH, He TpebyeTca AONONHUTENbHbIN
CBHEMHbIN NOAAEPHMBAIOLLMI PaHeL,.

OnopHble NOBEPXHOCTW NOAAEPHUBAIOLLENO

(3) dnaHua aBTOGanaHcupa, abpasmMBHOro
Kpyra v 3ar1MHOM ramkun «Quick» (1) AomKHbI
ObITb YUCTbIMK. [P HEOBXOAUMOCTHU UX HYHHO
NOYUCTUTD.

- YcTaHOBUTE abpasmnBHbIV KPYT Ha
noaaepuvsarnowmi dnaqel, (3) asTobanaHcupa.
ABpasvBHbIV KPYr AOMKEH PABHOMEPHO
npuneratb K dnaHLy aBTobanaHcupa.

WEP...20...:
CM. pucyHoK B Ha cTp. 2.

- YcTaHoBUTE nogfepmumsatolmin dnaxed, (15) Ha
LwnuHaeNb. dnaHew, ycTaHoBAEH NPaBUIbHO,
€CJIM OH He NPOBOPaYMBAETCA Ha WNUHAEE.

- YNOMUTb WANGOBaNbHbIN KPYr Ha ONOPHbIN
dnaney, (15). ABpasnBHbIN KPYr JOMHEH
paBHOMEPHO npwueraTb K ONOPHOMY haHLLy.

7.3 HpenneHue/oTBUHYUBaAHUE 3AHUMHOM
raiiku Quick (B 3aBucMmMocTH oT
KOMMJIeKTaLuu)

KpenneHue 3amunmHoin rankm Quick (1):

m-auick

3axkumMHyto rariky Quick (1) yctaHasnvBante

TOJIbKO Ha MHCTPYMEHTAaX, OCHaLLEHHbIX
cuctemon Metabo Quick. Takve MHCTPYMEHTbI
JIErKO OMpeAe/nTb MO KPaCHOM KHOMKe cTonopa
wrnHaens (4) ¢ Hagnuebto «M-Quick».

Ecnun TonwmHa paboyero MHCTPYMeHTa B

obnactv 3axuma npesblwaeT 7,1 Mm,
MCNOJIb30BaHWe 3arMMHOM rankmn Quick
3anpetyeHo! B aTom criyyae UCnonb3yinTe ramky ¢
[BYMA TOpLEBbIMU 0TBEPCTUAMM (16) M KAtoY nog,
ABa otsepcTuA (17).

- 3aduKeupyiTe WNnHAENb (M. rnasy 7.1).

- YcTaHoBUTE 3aruUMHYyLo raiky Quick (1) Ha
LINMHAEb (2) TaKMM 06pa3oMm, YTOGbI 2 porKKa
BOLU/IM B 2 KaHaBKW WnuHaens. CM. puc. Ha CTp.
2

- PyKoW 3aTAHUTe 3arKMMHYto rarky Quick no
4aCOBOW CTPEsIKe.
- 3aTanuTe raviky Quick, cnibHO NoOBEpHYB
abpa3suBHbIM KPYT MO 4acoBOW CTPEJIKE.
OTBMHYMBaHME 3aUMHOM ranku Quick (1):
ToNbKO NPY YCTAHOBIEHHOM 3aXKMMHOM
ranike Quick (1) paspeluaeTca NPOM3BOANUTL

OCTaHOB LUMUHAENA C MOMOLLbIO KPACHOM KHOMKM
cTonopa wnuHaensa M-Quick (4)!
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- Mocne BbIKAYEHUS MHCTPYMEHT NPOAOHAET
paboTy NO MHEPLMMU.

- Mepep, nonHoOM OCTaHOBKOM abpa3nBHOro Kpyra
HaXMUTE KPacHyH KHOMKY cTonopa WnuHaens
M-Quick (4). 3arumHas ravika Quick (1)
aBTOMAaTUYECKM 0CNABNAETCA NPUMEPHO Ha non-
o060opoTa, MO3TOMY €€ MOXKHO OTBUHTUTL 63
AONO/IHUTE/IbHbIX ycvmvu7| 1 6e3 UCnonb3oBaHusA
WHCTPYMEHTa.

7.4 HpenneHue/oTBUHYMBaAHUE raiiku c
ABYMA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM (B
3aBUCUMMOCTH OT KOMIJIEKTaLUKH)

Mpv MCNoNb30BaHWK raiiku ¢ ABYMSA

OTBEPCTUAMU KHOMKY hUKCaLUM LINUHAENS
(4) MOXHO HaXMMaTb, TOJIKO KOTAa WNUHAEb He
BpalLaeTcs.

[lBe CTOPOHbI raiku ¢ ABYMA TOPLEBLIMU
OTBEPCTUAMM OT/IMHAIOTCA APYr OT Apyra.
HaBWHTWTE raiky ¢ ABymMs TOPLEBbIMU
OTBEPCTUAMM Ha LUNUHAEb CNeAYoLLUM 06pa3oMm:

Cwm. pucyHok C Ha cTp. 2.

- X) AnA TOHKUX WAUDOBasIbHbIX KPYros:
BypTuK raiku ¢ AByMs TOPLEBLIMU OTBEPCTUSAMU
(16) obpalLeH HaBepx ANA HAAEHHOro 3aKnMa
LWAMOBa/IbHOrO Kpyra.

Y) Ana ToncTbix wangoBanbHbIX KPYros:
BypTWK raiku ¢ 4ByMs TOPLEBLIMW OTBEPCTUAMU
obpalleH BHU3 A1s HafeHHOW hUKcaL M raiku
Ha wnuHgene (16).

3aduKcHpynTe WNMHAENb. 3aTAHYTb ranky ¢
ABYMA TOpL,EBbIMM 0TBEPCTUAMM (16) C MOMOLL|BIO
K/o4va nog aBsa otBepctyA (17) no yacosom
cTpesiKe.

OTBUHYMBaAHUE raliku ¢ ABYMA TOPLLEBbIMU
OTBEPCTUAMMU:

- 3aduKcmpyiTe WwnuHaens (cm. rnasy 7.1).
OTBWHTUTE rariKy ¢ [ByMA TOPLEBbIMU
oTBepcTUAMM (16) ¢ nomoLpto Katoya (17)
NPOTMB HYaCOBOWM CTPE/IKM.

8. OKcnnyaraums
8.1 PerynupoBka 4yacToTbl BpalweHus (B
3aBUCMMOCTU OT KOMIJIEKTaLUuH)

Ha yctaHoBO4HOM KonecuKe (8) BbiGepuTe
PEeKOMEHZ0BaHHYIO YacTOTy BpaLleHus.
(HebonbLuOe YMCNo = HU3KasA YacToTa BpaLleHus;
60/1bLLIOE YACJIO = BbICOKAsA 4acToTa BpaLeH1sA)

OTpesHble Kpyrn, 064MPOYHbIE KPYTH,
LWAMGOBaJIbHbIE YaLLKK, alIMa3Hble OTPE3Hble
KpYru: BbICOKas 4acToTa BpalleHUs

LLleTKa: cpepHAA YacToTa BpalleHnsA
LLinndoBanbHas Tapenka: oT HU3KOM 0
cpegHen YacToTbl BpalLeHUA

YKasaHwue: 411 NoAMpoBasibHbIX PaboT Mbl
PEKOMEHAYEM YTJI0BbIE NONMPOBasIbHbIE MaLLMHBI.

8.2 BHAlO4YeHHe/BbIKNIOYEHHUE

MHCTPYMEHT HEO6X0ANMO BCErga AepiaTb
06enMM1 pyKamu.

MopBoanTe paboymii UHCTPYMEHT K
3aroToBKe TOJIbKO BO BK/IOYEHHOM
COCTOAHWM.

He ponycHaiiTe HenpegHaMmepeHHOro

3anycKa: Bcersa BblK/04anTe MHCTPYMEHT,
€C/I1 BU/IKa Bblna U3B/IeYeHa U3 PO3ETHW UM eC/n
npousoLuen c60i B nogaye 3/1eKTPoIHepriu.

WEVBA..., WEBA...: B peu1mMe HenpepbIBHOM

paboTbl MHCTPYMEHT NPOAO/KAET paboTaTb,
faxe ecnv OH BblpBeTCA U3 pyK. MoaTomy Bcerga
KPEenKo AepHuTe MHCTPYMEHT ABYyMA pyKamu 3a
PYKOATKU, 3aMMUTE YCTONYMBOE MOJIOKEHNE U
MOJIHOCTHIO CKOHLLEHTPUPYHTECH Ha BbINOHAEMOM
pab6ore.

He ponyckaiiTe 3aBUXpEHWs Unn
BCACbIBAHWA MHCTPYMEHTOM MblIn U
CTPYHKHW. He KnaguTe MHCTPYMEHT A0 NOJHOW

OCTaHOBKM ABUraTesnsi.

MHCprMeHTbI C nepernyartenem:

BrntoyeHue: caBUHbTE NepekodaTess (5)
Bnepea. 1A HenpepbIBHOM paGoThl
HaXMuTE NepeKoyaTesib BHU3 40
PpuKcaumn.

BbIK/IlO4EHHWE: HaXMUTE Ha 3aHWI KOHeL,
nepekmoyarens (5), a 3atem oTnycTuTe
ero.

UHCTPYMEHTbI C /IeneCTHOBbIM
nepekoyarenem
(c pyHKUMeln 6e30NacHOCTH):

BrntoyeHue: nepeaBuHyTb 610KMpPaTOP
BK/II04eHMA (11) B yKa3aHHOM CTPEJIKOM
HanpasEHUN U HaXaTb HAXKUMHOWM
nepexkmoyatens (10).

OTKNIOYEHUE: OTNYCTUTb HAXKMMHOM
nepekmoyatens (10).

8.3 Pa6ouue yKazaHusa

CraHpapTHoe wangoBaHue U wnandoBaHue
Hampa4yHoil Gymaroii:

MpuKMManTe UHCTPYMEHT C YyMEPEHHBIM YCUIMEM
1 NepemMeLLanTe ero no NOBEPXHOCTM Hal3ag U
Brepeg, 4Tobbl NOBEPXHOCTb 3aroTOBKU He
neperpesanacsb.

YepHoBoe wandosaHue: A NoayyYeH s
XopoLuero pesy/nbTara pabortanTe ¢
yCTaHOBOYHbIM yrsiom 30-40°.

A6pa3uBHoe oTpes3aHue:

Mpu abpasnBHOM OTpe3aHnn BCeraa

—paboTanTe BO BCTPEYHOM

\\& HanpasnEeHWU (CM. PUCYHOK). NHave
WUHCTPYMEHT MOXET HEOXMNAaHHO

BbICKOYMTb U3 nponuna. Cneayet




paboTaTb C yMEPEHHOW NoAaven,
COOTBETCTBYIOLLEN 06pabaTbiBaeMOMY
martepuany. He gonyckainte nepekoca, He
HarKMMaMTe U He pacKauMBanTe UHCTPYMEHT.

O6paboTHa NPOBOJIOYHbIMM LEeTHaMU:
YMEpEHHO NPUKUMAIATE UHCTPYMEHT.

8.4 CoepMHUTENDbHDIN 3/IEMEHT K
CTPaxoBOYHOMY pPeMHIO ANA
MHCTPYMeHTa (B 3aBUCMMOCTH OT
OCHalL,eHUA)

CneuunanbHble yKa3aHUs No TEXHUKEe

6e30MacHOCTV NpW pa6oTe Ha BbiCoTe.
BHumaTenbHo NpoYTUTE BCE YKasaHMA No TEXHUKe
6€30NMacHOCTH 1 MPOYME MHCTPYKLUK.
HeBbINONHEHWE HUHENPUBELEHHbIX YKa3aHi no
TexHWKe 6e30MacHOCTU W MHCTPYKLMI MOKET
NPUBECTUN K CePbe3HbIM TpaBMam.

- ToNbKO AN1A UCNO/b30BaHWA 0BYHEHHbIM
nepcoHasiom. Monb3oBaTen AOMHKHbI NIPONTH
06Yy4€eHKe B OTHOLLEHWUW CTPaXOBKU UHCTPYMEHTa
1 UCMOJIb30BaHWA MHCTPYMEHTOB Ha BbICOTE.
Cnepute 3a Tem, 4TOGbI BO BPEMSA BbINOSHEHUA
paboT Ha BbICOTE MHCTPYMEHT BCerga 6bin
3aKpenJieH C NOMOLLbIO CTPaXOBOYHOMO PEMHS.
Mcnonb3ynTe ToNbKO NoAXoAALMne
CTPaxoBOYHbIE PEMHM /11 UHCTPYMEHTa MapKu
Metabo (MakcumanbHas gavHa 2 m (6,5 dyTa) ¢
[0CTaTo4YHOM aMmopTu3auuen). 3anpelyaetca
npeBbILWaTh MaKCMMasIbHO JOMNYyCTUMYIO BbICOTY
najeHusi CTPaxoBOYHOrO PEMHSA AJ1A
WMHCTPYMEHTA (MPUBA3HOIO PEMHA) B 2 M

(6,5 dpyTa). Micnonb3aywiTe TONBKO TaKne
CTPaxoBOYHbIE PEMHM /11 UHCTPYMEHTA,
KOTOpbIe NOAXOAAT AJ1A COOTBETCTBYIOLLEro TMna
MHCTPYMEHTA M pacCUMTaHbl Kak MUHUMYM Ha
Maccy 3TOro MHCTPYMeHTa, BR/IlOYas BCe
YyCTaHOB/IEHHbIE JOMOIHUTE IbHbIE
NPUHAA/IEKHOCTH.

MpounTanTe MHCTPYKLMIO NO 3KCMayaTauum
CTPaxoBOYHOIO PEMHSA AJ1A MHCTPYMEeHTa U
cobnofanTe cogeprallmMecs B HEM yKasaHus.
BcAkui pas nepeg npumeHeHneM nposepsmnTe
WMHCTPYMEHT (B OCOGEHHOCTU NPOYLUNHY
KPEenieHns) 1 CTPaxoBOYHbIA PeMeHb Ha
npegMeT NOBPEXAEHWUIM U UCMIPABHOCTb
(BKtOYasA MaTepuan 1 Wehbl). He akcnayaTtupyinte
MHCTPYMEHT U CTPaxoBOYHbIN PEMEHb, €C/IM OHU
noBpemaeHbl UK GYHKUMOHUPYIOT
HeHag/exallmm 0bpasom.

3anpelyaeTca KPenuTb CTPaxoBOYHbIN peMeHb
ON1A VHCTPYMEHTA K Tesly. 3aKpennsanTe
CTPaxoBOYHbIN PEMEHb 15 UHCTPYMEHTA K
HaZieHOWM onope, KoTopas CrnocobHa
BblAEpaTb CUYy NajatoLLero MHCTpyMeHTa.
OnacHocCTb 3aliemneHu1s, nopesa uim
3anyTbiBaHWA. 3anpeLaeTca UCnonb30BaThb
CTPaxoBOYHbIM PEMEHb ANl UHCTPYMEHTA
B6/IM3U MOABUMKHbIX YacTen, MeXaHU3MOB UAn
pab6oTatoLLero o6opyAoBaHUs.

3anpelyaeTcs USMEHATb COeJMHEHUE ANA
CTPaxoBOYHOIO PEMHSA HA UHCTPYMEHTE, a TaKHe
MCMO/Ib30BaTh ero ANA Apyrux Lenen, He
OMMUCaHHbIX B HACTOALLEN MHCTPYKLMM NO
3KCnAyaTauum.

PYCCHKWM ru

- 3aKpennanTe MHCTPYMEHT K CTPaxOBOYHOMY
PEMHIO TOJIbKO C NOMOLLbIO KapabuHa.
3anpelyaeTcs 3aKpenIATb MHCTPYMEHT K
CTPaxoBOYHOMY PEMHIO, UCMOJL3YA NET/IN NN
y3nbl. 3anpeLlaeTca UCnonb3oBaThb ANA
3aKpenJieHnaA TPOChl W BEPEBKMU. Micnonb3yiTe
TOJIbKO KapabWHbI C ABYXTaKTHbIMM MydTamu.
3anpelyaeTca UCNOIb30BaTb MOHTaMHbIE
KapabuHbl 6e3 puKcaTopa.

3aKpennsanTe CTpaxoBOYHbIM peMeHb TaK, YTOObI
B CJ/lyqae nafeHna MHCTPYMEHT YCTPeMMUICA B
CTOPOHY OT onepaTopa. YnasLune UHCTPYMEHTI
KayatoTCA Ha CTPaxOBOYHOM PEMHE, HTO MOXET
NpuBECTM K TpaBMam UM NoTepe paBHOBECUSA
ornepaTopom.

3anpelyaeTca 3aKpenaATb Ha CTPaxoBOYHOM
peMHe 60/1bLLe OJHOr0 MHCTPYMEHTA.

[ns 3aKpenneHna MHCTPyMeHTa Ha
CTPaxoBOYHOM PEMHE UCNO/b3YITE TONbKO
cneumanbHO NpegHasHa4YeHHbIe TOUKK
Kpennenua (NpoyLumMHy KpenieHus (9)).
KATEFOPUYECHKMW 3anpewaeTtcsa
MOANGULMPOBATbL MHCTPYMEHT A o6ecneyeHns
TOYKM KpenseHus.

3aKpennainTe cTpaxoBOYHbIA PeMeHb Ha
WMHCTPYMEHTE TaknM 06pa3omM, 4TOObI 3TO He
B/IMANO Ha paboTy 3aLMTHBIX MPUCNOCOGIEHUH,
nepektoyaTenen Uam yCTponCTB 610KMPOBKH.
JeprHunTe CTpaxoBOYHbIM peMeHb NnoAasbLue oT
pabtoyero MHCTpyMeHTa.

MNpepoxpaHanTe CTPaxoBOYHbIN peMeHb AA
MHCTPYMEHTA OT UCKP M CTPYHKMU.
MpepoxpaHaArTe CTPaxoBOYHbIN PEMEHb A1
MHCTPYMEHTa OT OCTPbIX KPOMOK, JIe3BUN,
CTPYHKM U T. N. He HacTynavTe Ha MHCTPYMEHT
WJIN CTPaxXOBOYHBIV PEMEHb.

3anpelyaeTca UCNOIb30BaTb CTPAXOBOYHbIE
PEMHM AN UHCTPYMEHTA MIN KPeneHble
npucrnocobaeHns ana ysBennyennsa apderra
pbl4ara MHCTPYMeHTa.

O6ecneybTe OCTATO4HOE MECTO B paboyei
30He. B pabouyeri 30He He JOTHKHO ObITb Yrpo3
JOAAM.

Mocne nageHWsA 3ameHUTe TPOC M NPOBEPLTE
MHCTPYMEHT Ha npeAMeT noBpexaeHui. MNocne
KaMAoro nafileHna MHCTPYMEHT JO/MKEH ObiTb
o6cnefoBaH 06y4eHHbIM CNeLMasucToOM Ha
npeaMeT NOBPEHKAEHUIA 1 NPU HEOBXOANMOCTH
OTPEMOHTMPOBAH.

He cnegyeT nbiTaTbcA NOAXBATUTL NAAAIOLLMIA
WMHCTPYMEHT. 3TO MOMKET NPUBECTU K TPaBMaM.

8.5 T[oBopoT Kopnyca pegyKTOopa
CM. pucyHoK E Ha cTp. 3.

- Mi3BneKuTe ceTeBoOM LUTEKeP.

- BbIKpyTWUTE KpenemHbli BUHT (a) pbiyara (18).
YpanuTe BUHT, CHUMUTE pblyar (BMecTe ¢
JINCTOBbLIM 3/IEMEHTOM) W OT/IOUTE B CTOPOHY.

- BolkpyTuTe 4 BUHTa KOpnyca peaykTopa (b).
BHUMAHMUE! He cHumanTe Kopnyc
peaykTopa!

- [ToBepHUTEe Kopnyc peayKTopa B HYXHOe
NOJIOKEHNE, HE CHUMAsRA ero.

- BKpyTuTe 4 BMHTa Kopnyca pegykropa (b) B
mmetomecs pe3bbbl! MomeHT 3aTakm = 3,0 H-m
+/- 0,3 H-m.
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- CMecTuUTe B CTOPOHY MPYHUHY, KOTOpas
NPUHMMAET pblyar B HY}HOM MOJIOHKEHWUH, U
CHOBa ycTaHoBuTe pbiyar (18) (BmecTe ¢
JIUCTOBbIM 3/IEMEHTOM), 3aTAHYB KPEMNEXHbIM
BUHTOM (a). MomeHT 3aTsiKku = 4,0 H-m +/-
0,4 H-m. MpoBepbTe paboTOCNOCOGHOCTD
pblyara: OH A0/KeH ObITb NOA BO3AENCTBUEM
CWJ1bl NPYHUHBI.

9. OuuctKa

[Mpun paboTe BO3MOXKHO CKOMAEHME YacTuL,
obpabaTbiBAaEMOro Marepuana BHyTpu
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA. DTO yxXyawaeT
OXNaXAeHWEe 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
TOKONPOBOAALLME CKOMIEHUA MOTYT HapPYLIWUTL
3aLUMTHYIO U30/IALMIO SNIEKTPOUHCTPYMEHTA, HTO
COMPSAMEHO C ONACHOCTbIO MOPaMKEHNA
9JIEKTPUYECKMM TOKOM.

Yepes HebonbLUNE paBHbIE MPOMEYTKU BPEMEHM
TLWAaTeNbHO YAANATb 3arpA3HEHUA U3 NEPEAHNX U
3afiHWUX BEHTUALMOHHBIX LeNewn
9JIEKTPOMHCTPYMEHTA UM NPOAYBaTb UX CYXUM
BO3ayxoM. MNepep aThM oTcoeanHnUTe
9/IEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHUKA NUTaHWA, a Npu
paboTe UCNOJIb3YyNTE 3aLUUTHBIE OYKU U
COOTBETCTBYIOLWMI pecninpaTop. Mpu npoayske
JonHa 6bITb 06ecneyeHa gocTaToqHasn
BbITAXHAA BEHTUNALMA.

10. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

ONIEKTPOHHBIN CUrHaNbHbIN UHAUKATOP (7)
rOPUT NOCTOAHHbIM 3€/1eHbIM CBETOM.
MHCTpyMeHT roToB K pa6oTe.

ONIEeKTPOHHbBIN CUrHaNbHbIN UHAUKATOP (7)
nocJjie NoAKJII0OYEHMA MHCTPYMEHTA FOpUT B
TeyeHue npubn. 0,5 c. ECiM 3/1eKTPOHHbIN
CUIHa/IbHbIM MHAMKATOP HE FOPUT OPaHIKEBBIM N
He ropuT BoBCe, TPEBYETCA PEMOHT MHCTPYMEHTA,
cMm. rnasy 12.

ONIEKTPOHHBIN CUrHaNbHbIN UHAUKATOP (7)
FrOPUT NOCTOAHHbLIM KPacHbIM CBETOM, U/Mnun
YyacToTa BpalleHMA Noj Harpy3Kom
ymeHbluaeTca. CAMILKOM BbICOKaA HarpysKa Ha
MHCTPYMEHT. YMEHbLUMTE Harpy3Ky Ha
MHCTPYMEHT HaCTO/IbKO, YTOObI 3/1EKTPOHHbIV
CUrHasbHbIM MHAMKATOP CHOBA 3aropesica
3e/1eHbIM.

ONIEKTPOUHCTPYMEHT He
pa6oTaeT.dNEeKTPOHHbIN CUrHa/IbHbIN
MHAMKaTop (7) muraeT KpacHbIM. [1pon3soLio
OTH/IIOYEHWE UHCTPYMEHTA MO NPUYMHE
610KMPOBKKN pabo4ero MHCTPyMeHTa Mn
CJIMLLIKOM BbICOKOW Harpy3kKu, v cpabaTbiBaHWA
3alWmThl OT MOBTOPHOrO 3anycka. Ecav npu
BKJIIOYEHHOM MHCTPYMEHTe ceTeBas BUIKA
BCTaB/IAETCA B PO3ETKY MM ec/in nocse c6on
BOCCTaHOBJIEHA NoJaya 3/IEKTPONUTaHUSA,
MHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs.

BbIK/I104MTE M CHOBA BKJIIOYMUTE MHCTPYMEHT.

Mpou3oluno HeogHOKpaTHoe
Henpou3BoJIbHOE BbIKJIIOYEHWE UHCTPYMEHTA.
CpaviTe MHCTPYMEHT B PEMOHT, CM. rnaBy12.

11. NMpuHapgieHOCTH

Mcnonb3yinTe TONbKO OPUrMHA/IbHbIE
nNpUHageXHOCTU KomnaHnm Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHaANIEIHOCTH,
KOTOpble 0TBeYatoT TpeGoBaHWAM U NapameTpam,
nepeyYrC/IeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
KcnAyaTauum.

Bcerpa ncnonb3syiite noaxoaaAwmn ana

paboTbl pabo4nin MHCTPYMEHT U
npeanucaHHbIv 3alMTHbIA KoxyX. CM. cTp. 5.
(PucyHKM NpuBefeHbl B KA4eCcTBe Npumepa).

Pa6ouan 3agava:

1 = WnudosaHWe NNOCKOCTLIO

2 = A6pasuBHan pesKa

3 = BbinosiHeHne otBepcTMi

4 =lpoBonoYyHasA WeTKa

5 = LLinndoBaHue HarKaa4HOM Gymaroin
6 = lNonnposaHure

Pa6o4yne UHCTPYMEHTbI:

1.1 = Kpyrv Haxaa4Homn 6ymaru

1.2 = lLnndosanbHan Yawa (kepammyecKas)

1.3 = AimasHas wandosasbHas Yawa ana
KUPMUYHOM KN1aZiKW U 6eTOHa

2.1 = OTpesHoM Kpyr Ansa meTanna

2.2 = OTpes3HOM Kpyr A1A KUPTNUYHOWM KNadKu U
6eToHa

2.3 = AnlMasHbIl OTPE3HOM Kpyr AN KUPMUYHOM
KNagKW u 6eToHa

2.4 = OTpe3HOM Kpyr ABOMHOIo NPUMEHEHNSA

(KOMBMHUPOBAHHBIN LMD OBaSIbHBIN U

OTPEe3HOM Kpyr)

AnmasHble 6ypoBble KOPOHKM

Hpyrnas weTtka

YauweyHas weTtka

JlamenbHas wamdoBanbHaa Tapeska

Tapenka gns wandoBasibHbIX IUCTOB

= MNpuHagNEeHOCTHN NS NOAMPOBaHUA

Hpep,nucaHHblﬁ 3aLMTHDBIN KOMHYX:

Tun A = 3aWwmTHBIA KOXYX A4/18 PE3KM / 3aLUTHBIN
KOXYX, BKJI. 3a¥WM A1 3aLLMTHOIO
KOXyXa A1 abpasvBHOM pe3Ku

Tun B = 3awuTHbIM KOXYX 418 WandoBaHusA

Tun C = 3aWwmTHBIN KOXYX ANA LWANGOBaHUA U
abpa3nBHOM pe3ku (KombuHaumsa)

Tun D = 3almTHbIM KOXKYX Ans wandoBasibHOM
Yalum

Tun E = 3aluTHbIN KOXYX C BbITAKKON AN1A
LWAMOBAHMA NIOCKOCTEN

Tun F = BbITAXKHOW 3aLMTHbIN KOXKYX ANA
abpa3nBHOM pesku

(RGN ]
_x[\)_q\;_._x

Bo3MoXHble NPUHAAIEHKHOCTH:
(Cm. TaK#e caut www.metabo.com)

MonHbI aCCOPTUMEHT I'IpVIHap,J'IeH-(HOCTeVI CM. Ha
caiTe www.metabo.com vnu B KaTasnore.

12. PemOHT

PeMOHT 31eKTPOMHCTPYMEHTOB AONKEH

OCYLLECTB/IATLCA TOJIbKO
KBa/IMPULMPOBaHHbLIMKW CrieyuanmcTamm-
3eKTpmKamm!



MoBpekAeHHbIN CETEBOM Kabesb cneayet
3aMeHATb TOIbKO Ha CneuuanbHbIN,
OpUrMHanbHbIV ceTeBor Kabenb Metabo, KoTopbin
MOMXHO NPUOBPECTH B CEPBUCHOM LieHTpe Metabo.

[nAa pemMoHTa aneKTponHCTpymeHTa Metabo
obpallanTech B perMoHaibHoe
npeactasuTenbCTBO Metabo. Agpec cMm. Ha canTe
www.metabo.com.

CnWCKM 3anacHbIX YacTer MOXHO cKavaTb C canTa
www.metabo.com.

13. 3awuTa oKpyHawLen cpeabl

O6pasytowascs WindoBanbHasn Nbllb MOKET
COAEepHaTh BpeAHble BELLEeCTBa, N03TOMY ee
CNeaAyeT yTUAM3MPOBaTb Hag/ealm o6pasom.

CoboganTte HauMOHaAbHbIE NPeanucaHna no
9KOJIOrMYEeCKM 6e30MacHoM yTUAn3aumm 1
nepepaboTKe OTCAYHKMUBLLUNMX MHCTPYMEHTOB,
YNaKOBKU U NPUHAAIEHOCTEN.

YnaKoBOYHbIE MaTepuasbl yTUAU3UPYIOTCA B
COOTBETCTBUM C UX MAPKMPOBKOW COrIacHO
KOMMYHaJIbHbIM NpaBuiamM. JonofHUTEIbHYO
MHGbOPMAaLMIO MOKHO HAMNTHU Ha caWiTe
www.metabo.com B pasgene «Cepsuc».

TonbKo gnsa ctpax EC: He yTunnsmpyimrte
E 3/1EKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBLIMM

oTxofamu! CornacHo eBponencKomn AUpeK-
TnBe 2012/19/EU no oTxogam 31eKTPUYECKOro v
3/IEKTPOHHOr0 060pyA0BaHUA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHa/IbHBIM HOPMaM OTpaboTaBLUMe
9JIEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJIEKAT COOPY C LiE/bIo
WX NOC/IeayoLWEn SKONOrMYecKn 6esonacHom
nepepacoTKu.

14. TexHU4YecKue
XapaKTEePUCTURU

[MoACHEHWA K AaHHbIM, npuBeaeHHbIM Ha CTp. 4.
OcTaBnsem 3a co6om npaBo Ha USMEHEHUA C
Le/iblo TeXHNMYECKOro ycoBepLleHCTBOBaHUA.

(0] = MaKc. guameTp paboyero
MHCTPYMeHTa
tmax,1 = MaKc. onyCcT1mas To/ILMHa

paboyero MHCTPyMeHTa B 061acTu
3amuMma npy UCNosIb30BaHWUM FranKu ¢
[BYMA TOpLEBbIMM OTBEPCTUAMM (16)

tmax,2 = MaKcC. 4onyCcTMMan TOLLMHA
paboyero MHCTpPyMeHTa B 0651acTu
3amuMma npu UCnosb3oBaHUM
6bICTPO3aKMMHOM ramkun Quick (1)

tmax,3 = 06AMPOYHBIN KPYr / OTPE3HOM Kpyr:
MaKc. AonycTrMas To/LWMHaA
pabo4ero MHCTpyMeHTa

tmax.4 = MakKc. 4onycTMmMan ToLWMHA
TapesibyaTon LEeTHU

M = pe3bba WnuMHaens

| = ANMHA WAMdOBaNbHOMO WNUHAENA

no* = YacToTa BpaLleHWs XOI0CTOro Xoaa
(MaKc. yacToTa BpalLeHus)

ny* = YyacToTa BpaLleH1sa X0I0CTOro Xoaa
(perynupyemas)

P4 = HOMMWHasIbHaA NoTpe6nsemas
MOLLHOCTb

PYCCKWMM

oTAaBaemasn MOLHOCTb
Mmacca 6e3 ceTeBoro Kabens
PesynbTatbl USMEepeHUi NoslyHeHb! B

COOTBETCTBUM CO cTaHaapToM EN 62841.

[0 WHCTpyMeHT knacca sawmtsl i
~ nepeMeHHbIN TOK

*: MoLLHble BbICOKOYACTOTHbIE MOMEXU MOTYT
BbI3BaTb KOIe6aHWA 4acToThbl BpalieHus. Mpu
3aTyxaHuW NoMex KonebaHusa npeKpaLLatoTes.

YKa3aHHble TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKU UMEIOT
ZONyCKW (NpeayCcMOTPeHHbIE AeMCTBYOLWMMU
cTaHzapTamm).

3Ha4yeHUAa aMnccum wyma

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLeHMBaTb U
CpaBHUBaTb IMUCCUIO LLYyMa Pa3/IMyHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBUCHMOCTH OT
YC/IOBWI 3KCNyaTaLmm, COCTOAHNA
9NIEKTPOMHCTPYMEHTA MW MCNO/b3YEMbIX
paboyMx MHCTPYMEHTOB (haKTUYecKan HarpysKa
MOET OblITb BbILLE NN HUKE. 1A OLEeHKM
NPUMEPHOrO YPOBHSA AMUCCHM CeflyeT y4uTbIBaTb
nepepbiBbl B paboTe U dasbl paboThbl ¢
MOHWMKEHHOM LLYMOBOM HarpysKon. Onpegenvre
nepeyeHb Mep, HanpuMep, OpraHN3aunoHHbIX
MEPONPUATUM, NO 3aLLMTE NONL30BATENSA C Y4ETOM
TeX UM MHbIX 3HAYEHWUI AMUCCUM LIyMa.

Mpw WAMDOBAHUM TOHKMX JIMCTOB MW APYTHX

NErKo BUOPUPYIOLLMX 3aroTOBOK C 60/1bLLIOM
NOBEPXHOCTbIO MOXET BO3HWKaTb 60/1blIoe
LymoBoe AasnieHuve (8o 15 Ab), npesbiwarolyee
3afaHHble 3HaYeHus. [1ns TaKUX 3aroTOBOK
HEo6X0AMMO NPeANPUHMMATL COOTBETCTBYIOLLME
Mepbl A/ 3alMTbl OT PACMPOCTPaHEHMSA LyMa,
HanpumMep, yKnaablBaTb UX HA TAKENbIE,
NPYHMHHbIE LLYMONOroLLatoLwme mMatbl.
B03MOKHOCTb YBEIMYEHHOIO LLYMOBOTO jaB/IEHUA
Heo6X0AMMO NPUHMMATb BO BHUMAaHWE TaKKe npu
OLEeHKe OMacHOCTH LLYMOBOM Harpy3Ku 1 Belbope
COOTBETCTBYIOLMX CPEACTB 3aLMThI C/yXa.

O6Lee 3Ha4YeHVe BUOpaLMK (BEKTOpHaA Cymma B

Tpex HanpaB/IeHNAX), pacCHUTaHHOE COracHO

EN 62841:

an sG = 3Ha4eHune B1bpaLmm
(wnmndoBaHMe NOBEPXHOCTH)

an ps = 3Ha4eHuWe BubpaLum

(wnmndosanme WMdoBasIbLHOM

TapesiKomn)

3Ha4YeHue BubpaLmm

(nonmpoBKa)

Kh,sG/Ds/p = KO3DOULMEHT NOrpelHocTH
(Bnbpauus)

TUNWYHBIM amMNAMTYAHO-B3BELLEHHbIN YPOBEHD
3BYKOBOIO AaBNEHNA:

Py
m

anp =

Loa = YpOBEHb 3BYKOBOIO faB/ieHns
Lwa = YPOBEHb 3BYKOBON MOLHOCTH
Kpa, Kwa = KOIDGOMLMEHT NOrpelHocTu

Bo Bpemsi pa6oTbl ypoBEHb LUyMa MOKET
npesbiwatb 80 AB(A).
m Ucnonb3yiiTe 3alUTHbIE HAayLWHUKK!

ru
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UHdopmauma ana nokynarena:
CT1paHa usrotoBneHus: lepmanuma

MpoussoguTtens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, lepmanus

MmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTtab6o EBpasus”

Poccusa, 127273, Mocksa,

yn. Bepesosas annen, a5 a, cTp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata nponssoacTea yKasaHa Ha
MH(OPMaLMOHHOM TabIM4Ke MHCTPYMEHTA B
dopmate mm/rrrrl

Cpok cnyk6bl 3genms coctaBnaeT 7 net. He
pPEeKOMEeHAYeTCA K aKCnayaTaumm no ucteveHmmn 5
NIET XpaHeHuA ¢ AaTbl U3roToBaeHUsA 6e3
npeABapuTENbHOM NPOBEPKM (AaTy M3roTOBIEHUA
cM. Ha aTukeTKe).
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YKPAIHCbKA uk

OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBiIAHICTb

3i Bcietlo BiANOBigaNbHICTIO 3aABNAEMO: LA KYyTOBa
wnipysasibHa MalMHa 3 ifeHTUdIKaLlieto 3a TUNoM
i Homepom moaeni *1) BignoBigae ycim Aitoumm
NONOKEHHAM UPEKTUB *2) i HOpM *3). TexHiYHy
OOKyMeHTaUito ana *4) - auB. Ha cTop. 4.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

HKyToBa wnidbmalumHa 3 opuriHaIbHUM Npunagaam
Metabo npuaHadeHa gns widysaHHs,
LNipyBaHHA HAXAAYHMM nanepom, 06po6KU
OPOTAHMMM LLiTKAMM Ta BiApisaHHA abpasnBHUM
OUCKOM MeTany, 6eTOHY, KAMEHIO Ta aHa/IorYHMUX
martepianis 6€3 BUKOPUCTAHHA BOAM.

Kpim Toro, WEV... npu3HayeHni ansa HECKNagHNX
nonipyBanbHUX pobiT. Jna cknagHux
nonipyBanbHUX POBIT MM PEKOMEHAYEMO HalLLi
KYTOBI MO/lipyBasIbHi MaLUMHN.

Mogeni 3 nosHaukoto WEV... 0co61BO NigxoaaTb
015 06POOKM APOTAHUMM LLiTKAMW 3aBAAKU
perynioBaibHOMY KONIWATKY A1 BCTAHOB/IEHHA
KiJIbKOCTi 06epTiB.

3a NOLWKOAKEHHSA, BUK/IMKaHI eKCrJlyaTaLieto He
3a NpU3HaYeHHAM Hece BiAnoBiAaNbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHO AOTPMMYBaTUCH 3arasbHOMPUAHATUX
npasua 3anobiraHHA HewWwacH1UM BuNnagKkaMm, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6e3NeKn, HaBEAEHUX B Ll
iHCTPYHKLUi.

3. 3aranbHi npaBuia TeXHIKK
6e3neKru

3apnia Bawoi 6e3neKn Ta 3axucTy
€NEKTPOIHCTPYMEHTA Bif MOLWKOAKEHD
LOTPUMYMTECH BKA3iBOK, NMO3HAYEHMX
LM CMMBOJIOM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 MeTo 3HUKEHHSA

PU3MKy OTPUMAaHHA TPaBM NPOYUTaNTE Lo
IHCTPYKLUIIO 3 eKcnayaTauii.
NONEPEAKEHHA — MpouuTaiite Bei
BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKu, iHCTPYHLi,
inocTpauii Ta cneuudikauii, HagaHi 3 uum
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBMKOHaHHA yCix
HaBEeAEHUX HUMYE IHCTPYKLiN MOMKE MPU3BECTU [0
YPaMEHHA eIeKTPUYHNM CTPYMOM, MOMEI Ta/abo
TAKNX TPaBM.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKK
6e3nexkn anA MaibyTHbOro BUKOPUCTAHHA.
MepepaBaiiTe Ball €1EKTPOIHCTPYMEHT TiNIbKK
pa3oM 3 UMMM JOKYMEHTaMU.

4. CneuianbHi npaBuna TeXHiKK
6e3neku

4.1 3aranbHi NnpaBuia TeXHiIKK 6e3neku nig
Yyac wnidpyBaHHA, 30KpeMa Hapaa4YHUM
nanepom, BUKOHaHHA Po6iT 3
APOTAHUMM LWiTKAMK, NoNipyBaHHA abo
abpasuBHOro BigpisaHHA:

a) Lieit eneKkTpoiHCTPYMEHT NpU3HaYeHn ana
cTaHpapTHoro wiigysaHHA Ta WidyBaHHA
HaMAa4YHUM nanepom, o6pPo6KU APOTAHUMMU
WiTKamMH, AipKONPO6GUBHMM Npecom abo
Bigpi3aHHA abpa3MBHUMU JUCHaAMH.
MpouuTaiite yci npaBuna TexHiKK 6e3neKu,
iHCTPYKLUii, 306pameHHA Ta faHi, oTpuMaHi
pa3om 3 uum IHCTpymeHToM. HegoTpumaHHs
HaBefeHNX HUKYE BKa3IBOK MOXeE Npu3BecTv A0
ypareHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMHKEKI Ta/abo
TAKKNX Tpasm. Kpim Toro, WEV... npusHayenmi
ONA NONipyBaHHA.

b) Liet enekTpoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4YeHuin
ANA nonipyBaHHA. BukopucTaHHsA
€/IeKTPOIHCTPYMEHTA He 3a NPU3HAYEHHAM MOXe
npwsse-)cm [0 NMOLWKOAeHb Ta Tpasm. (He ana
WEV...

c) 3a60poOHEHO BUKOPUCTOBYBaTH
€JIeKTPOIHCTPYMEHT A/19 BUKOHAHHA (YHKLiN,
ANA AKUX NOro cnewiasnbHO He
CHOHCTPYHOBaHO Ta fiKi He nepep6a4eHo oro
BUPOGHUKOM. TaKe nepeobiafHaHHA MOXeE
NPM3BECTU [0 BTPATU KEPYBAHHA Ta TAMKUX
Tpasm.

d) 3a60poHEHO BUKOPUCTOBYBaTH
iHCTpYyMeHTanbHi HacafKu, AKi He 6y0
nepep6avyeHo Ta PEKOMEHA,0BaHO
BUPOBGHUKOM ANA BignoBigHOro
efIeKTpoiHCTpyMeHTa. Tislbku Te, Wo npunagaa
niAXoAnTb A0 €NEKTPOIHCTPYMEHTA, HE rapaHTye
6e3neyHe BUKOPUCTaHHS.

e) fonycTuma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpyMeHTaNbHOT HacagKU He NOBUHHA 6YyTU
MeHLUe BKa3aHOoi Ha e/IEKTPOIiHCTPYMEHTi
MaKCUMasbHOI KiNlbKOCTi 06epTiB.
IHCTpymMeHTanbHa HacafKa, Aka obepTaeTbeA
LBMALIE AONYCTUMOI LUBUAKOCTI, MOXeE 31aMmaTucs
Ta po3neTiT1UcA goBKoNa.

f) 3oBHilLHiM giameTp Ta TOBLWMHA
iHCTpPYMeHTaIbHOI HacaAKHU NOBUHHI
BignosigaTy agaHum Bawloro
e/IeKTPOoiHCTPpYMeHTa. [117 iIHCTPYMEHTaNbHUX
HacafoK, rabapuTh AKUX He BiagnoBifaTb
napameTpam eNIeKTPOIHCTPYMEHTA, He
3abesneyeHi JoCTaTHIN 3aXUCT Ta KOHTPO/Ib.

g) Po3mipu ana KpinneHHA iHCTpyMeHTanbHOI
HacaflKW mMaloTb BignosigaTu posmipam
KpiNnuabHUX 3aC06iB e/IeKTPOIHCTPYMEHTa.
IHCTpyMeHTaNbHI HacagKu, AKi He TOYHO
NPUKPINJIEHi A0 €NEKTPOIHCTPYMEHTA,
06epTarTbCA HEPIBHOMIPHO, CUJIbHO BiOPYIOTh Ta
MOYTb NPU3BECTU A0 BTPATWU KOHTPOJIIO.
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h) 3a6opoHeHO BUKOPUCTOBYBATH
NOLWKOAMEHI IHCTPYMeHTa/IbHi HacagKu.
Mepepn KOXHUM BUKOPUCTAHHAM NepeBipaTe
iHCTpyMeHTa/IbHi HacagHKu: whicdyBanbHi
AUCKU Ha HAABHICTb BigKONIB Ta TPILKH;
TapinyacTi wnicdysanbHi KPYru Ha HaABHICTb
BifjKoNiB, 3HOCY Ta cnpaLboByBaHHA; APOTAHI
WiTKU Ha HaABHiCTb cna6o 3aKpinsieHoro abo
nowKopAXeHoro ApoTy. Y pasi nagiHHA
eJIeKTPOoiHCTpyMeHTa abo IHCTpyMeHTaNbHOI
HacafKu nepeKoHanTecH, Wo Hemae
NOLWHKOAHEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLKOAHKEHY
HacagHy. Micna nepeBipKu Ta BCTaHOBMEHHA
iHCTpYMeHTa/IbHOI HacaAKH YBIMKHITb
IHCTPYMEHT Ha XBUIMHY Ha MaKCUMabHi
06epTH, B Liei Yac KopyucTyBau Ta iHWi aoan
NOBUHHI 3HAXOAUTUCA NO3a 30HOIO 06epTaHHA
iHCTpYMeHTaNnbHOI HacaaKu. MoLKoAKeHi
iHCTPYMeHTasIbHi HacaAKM AK NPaBMIo NaMaroTbCA
Ha LbOMy eTani TeCTyBaHHA.

i) MpautoiiTe B 3aco6ax iHaUBiAyanbHOro
3axucTy. 3anemHo Big chepy BUKOPUCTaAHHA
obupainTe 3aXMCHUN LMTOK 1A 06/ 1MYuA,
3acobu 3axucTy AsA oveit abo 3axUCHI
OKRy/NApU. 3a NOTPpe6bU BUKOPUCTOBYITE
pecnipaTop, 3aco6u 3axucTy opraHiB cayxy,
3axucHi pykaBuLi abo cneuianbHuit papTyx,
AIKi 3aXMCTATb Bac BifJj HEBEJIMKMX YaCTOK
wnicyBasbHOro matepiany Ta 3arotoBoK. Oui
NMOBWHHI By TM 3axMLUEHI Bif 4aCcTOK, WO
pO3/iTaTLCA Mif Yac NPOBEAEHHS Pi3HUX POGIT.
PecnipaTtop a6o ¢inbTpyBasbHa 3axmMcHa Macka
NOBWHHI INbLTPYBATM MK, WO YTBOPKETLCA Nig
Yyac po6iT. AKLLO BM AOBrUi Yac 3a3HaETE BM/IMBY
LUYMY, MOXE CTaTUCA 3HUKEHHSA CNYXY.

j) CTemTe 3a TUM, W06 iHLWIi N10AM 3HAXOAUIUCH
Ha 6e3neyHi BiacTaHi Big Bawoi po6oyoi
30HU. HoreH, XxTo HabanKaeTbcA fo po6oyoi
30HU, NOBMHEH BUKOPUCTOBYBATH 3aCO6U
3axucTy. Bignamkm 3arotoBku abo
iHCTPYMEHTaIbHOI HaCaAKM MOXYTb BIig1eTiTh Ta
3aBAaTH LWWKOAM HaBiTb 32 MEKaMMU POOOYOT 30HM.

k) TpMmanTe eNeKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK1 3a
i3011bOBaHi NoBepXxHi NiJ Y4ac po6oTH, AKLLO €
PU3UK 3iTHHEHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOi HacagKu 3
NpUXOBaHUM eNIeKTpoapPoTOM abo Kabenem
camoro iHcTpyMmeHTy. HoHTaKT 3
€/71EeKTPONPOBOAKOIO Nifl HANPYroK MOXKe
Np13BeCTHU A0 Nepeadi Hanpyrn TaKoX Ha
MeTas1eBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CMPUYUHUTH
YparKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

I) Tpumaiite Kabenb HUBNEHHA B CTOPOHI Bif,
€JIeKTPOIHCTPYMEHTIB, W0 06epTatoTbeA. AKLL0
BW BTpaTUTE KOHTPO/Ib HaZ NpUIasoM, MOXIMBE
nepepisaHHA abo 3axOmn/IeHHA MepPEXeBOro
Kabento, Lo MOXe NPpM3BECTU A0 NOTPanAAHHA
BaLLOi PYKM B 30HY 06epTaHHsA iHCTPYMEHTa/IbHOI
HacagKu.

m) Hikonu He BigKknapaiite
€JIEKTPOIHCTPYMEHT, J,OKU iIHCTPYMEHTa/IbHa
HacagHKa NOBHICTIO He 3YNUHUTbCA. MoXAnBUM
KOHTaKT IHCTPYMEHTa/IbHOi HacafKu, Wo
06epTaEeThbCA, 3 NOBEPXHEIO, LLLO MOXE NPU3BECTU
[0 BTpaTW KOHTPOJIIO Haf, €NEKTPOIHCTPYMEHTOM.

n) Mig, yac nepeHeCceHHA eNEeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBMHEH npawoBaTh. € pUsMK BUNAAKOBOrO
3ax0nJIeHHA OAAry Ta NOpaHeHHA Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOI0 HacaaKolo, Wo 06epTaeTbCA.

0) PerynapHo ounwyinTe BeHTUNALLINHI OTBOPU
BaLLOro eJIEKTPOIHCTPYMeHTa. BeHTunsATop
[ABUryHa 3aTArye nua ycepeauHy Kopnycy,
BHAC/JOK YOT0 BE/IMKE CKYNMYEHHS MeTaeBoro
MUY BUKIMKAE PUMK YPAKEHHS eN1eKTPUYHUM
CTPYMOM.

p) He BUROPUCTOBYITE €/IEKTPOIHCTPYMEHT
no6au3y 3aMUCTUX MaTepianis. ICKpU MOXKYTb
CNPUHUHWUTK 3alMaHHA LUX MaTtepianis.

q) He BUKOpUCTOBY#TE iIHCTPYMEHTa/IbHI
HacapKu, AKi NOTpe6yTb PiAKUX
0X0J104yBasIbHUX 3ac06iB. BUKOpUCTaHHSA
BOAM 260 iHLWMX PiKUX OXOJIOAHKYBa/IbHUX 3aC06iB
MOMeE NPU3BECTU A0 YPaKEHHS EIEKTPUYHUM
CTPYMOM.

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexku
Bippava — ue pantoBa peakuif B pe3y/bTaTi
3aK/IMHIOBaHHA abo 6/10KyBaHHA
iHCTPYMEeHTaNbHOI HacaAKu, Lo obepTaeTbes,
HanpuKnag wiidyBanbHOro Kpyra, WiidyBasbHOro
TapinyacToro AUCKa, APOTAHOI WiTKM TOLLO, LIO
NPU3BOANTDL [10 PaNTOBOI 3yNMUHKM
IHCTpyMeHTasIbHOI HacagKu. Lie cnpuymHioe
HEKOHTPO/ILOBAHWIM PyX eN1eKTPOIHCTPYMEHTa B
MiCTi 6/T0KyBaHHA Yy HaNpPAMKY, MPOTU/IEXKHOMY
HanpAMKY 06epTaHHsA iIHCTPYMEHTa/IbHOT HacaaKu.

Axwo, Hanpuknag, wiidyBanbHUM Kpyr
3a6,10K0BaHUIM abo 3acTpAr B 3aroToBL,
3arnmbaeHa B 3aroTOBKY KPOMKa LiyBasbHOrO
Kpyra CnpU4MHAE NOLIKOAKEHHA Kpyra Ta Bigaavy.
LLnidyBanbHWI Kpyr pyxaeTbCs y HaNpAMKY
KOpUCTyBaya abo Bif, HbOro, 3a1EHO Bif,
HanpAMKY 06epTaHHA Kpyra B MOMEHT
610KyBaHHsA. Kpim Toro, npu upomy wnidyBanbHi
KPYrv MOXyTb naMaTucA.

Bipaaya € HacnigKoOM HEHaIEXHOro BUKOPUCTaHHA
€/IeKTPOIHCTPYMEHTa Ta/abo HeBiANOBIAHMX
po6oumx ymoB. 3anobirti nossi Bigaai
[ONOMOXYTb HaBeAeHi HU¥Ye BiAMNOoBIAHI 3axoau.

a) MiyHo TpMmaiTe eNIeKTPOiHCTPYMEHT, Balui
TiJIO Ta PYyKU NOBUHHI NnepebyBaTtu B
MOJIOKEHHI, AKE rapaHTy€ MOK/IUBICTb
NPOTUCTOATHU Bigaadi. 3aBKAU
BUKOPUCTOBYWTE A0AATKOBY PYKOATRY, AKLLO
BOHa €, A/11 MAKCUMaJIbHOTO KOHTPOJIIO CUIN
BigAayi abo peaKTUBHUX MOMEHTIB nig, yac
PO3roHy. 3a yMOBM BUBAHHSA BigMnoBigHNX
3axopjB 6e3neKn KopuUcTyBay 3aaTHUI
KOHTPOJII0BATU CU/U BigAadi Ta peaKkTuBHI
MOMEHTH.

b) He Tpumaiite pyrn no6amnsy
iHCTpyMeHTanbHOI HacafAKMU, Lo 06epTaeTbCA.
B MOMEHT Bigaadi iHCTpyMeHTaNbHa HacagKa
MOXe TpaBMyBaTh PyKy.

C) YHUKaiTe 3HaXOAKEHHA B 30Hi, B ARY
€JIeKTPOIHCTPYMEHT NOoTpanuTb y pasi Bigaavi.
Y pasi Bigaadi eNleKTPOIHCTPYMEHT PyXaeThbecs B
HanpAMKY, MPOTUIEKHOMY HanpsAMKy o6epTaHHs
LNiyBaSIbHOrO Kpyra B MOMEHT 6/10KYBaHHSA.



d) MpautoiiTe 0c06/MBO yBamHO 6inA RyTiB,
rocTpux Kpomok Towo. He ponycKairte
pPUKOLLETY iIHCTPYMEHTasIbHOI HacaaKu Bif,
3aroToBKM Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpyMeHTanbHy HacagHy, Lo obepTaeTbes,
MOMe 3aK/IMHUTK BiNA KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta B
pasi pyKoweTy. HacnigKom € BTpaTa KOHTPOJIO
abo Biggaya.

e) 3a60poHEHO BUKOPUCTOBYBaTHU NOJIOTHO
BNA NaHLoroBoi NUAU gNA pi3aHHA 4epeBUHU,
cerMmeHToBaHuWi afiMa3Hui Bigpi3HUK Kpyr 3
Bif,CTaHHIO MiX cermeHTamMmu noHazg 10 mm, a
TaKOM NMUIKOBE NOJIOTHO 3 3ybuamu. Taki
iHCTPYMEHTa/IbHi HacaKN 4acTO CMPUYMHIOIOTb
BigZJayy Ta BTpaTy KOHTPOJIO.

4.3 Oco621Bi BKa3iBKM 3 TEXHIKM 6e3NeKn
nip, vyac wnigyBaHHA Ta BigpisaHHA
wnicpysasbHUM Kpyrom:

a) BUKopucToBYyiiTe TiNIbKK Ti abpa3uBHI
iHCTPYMEHTH, L0 pEeKOMEeHAOBaHI AN1A BalIoro
€/IeKTPOIHCTPYMEHTA, | 3aXMCHUI KOKYX, LIO
nepeg6a4yeHUK ana UUx abpasuBHUX
iHCTPYMEHTIB. Y pasi BUKOPUCTaHHA abpasnBHMX
iHCTPYMEHTIB, WO He nepeabdaveHi ana BaLoro
€1eKTPOIHCTPYMEHTA, HANIEHWUI 3aXUCT He
rapaHTOBaHWM, a OTHe BIACYTHI rapaHTii 6e3neKu.

b) WWnidyBanbHi Kpyru BUrHyToro npodinto
MatloTb 6yTU BCTaHOBJ/IEHI TAKUM YUHOM, L0 iX
wnijpysanbHa NOBEpXHA He BUCTYNasa Hap,
NJIOWKNHOIO 3aXMCHOro Kpato. HenpasuibHO
BCTaHOBNEHUI WiPyBanbHUI KPYT, AKUIA
BMXOAMTb 3@ MEKi 3aXMCHOr0 Kpato, He Moe 6yTn
3aXMLLEHWUI HANEHUM YUHOM.

C) 3axUCHUI KOHYX Tpeba HagiiHo
BCTAHOBUTU Ha €/IEKTPOIHCTPYMEHT i AnA
MaKCcUMasibHOi 6e3neKn HanalwTyBaT TaKUM
YMHOM, W06 BiAKPUTOIO 3a/MLLaNACA Siulle
HaliMeHLwa YyacTuHa abpa3uBHOro
iHCTpyMeHTa. 3axMCHMM KOXYX Aonomarae
3aXMCTUTU KOPUCTYBaYa Bif yJ1amKiB,
BMNaAKOBOrO KOHTaKTy 3 abpasnBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta iCKOp, Bif AKMX MOKE 3aiHATUCA
oAAr.

d) A6pa3uBHi IHCTPYMeHTH Heo6XiaHO
BMKOPUCTOBYBATH Ti/IbKU 3a NPU3HAYEHHAM.
Hanpuknap: 3a60poHAETbCA BUKOHYBaTH
wnicyBaHHA 6i4HOI NOBEepXHElo Bigpi3HOro
Kpyra. BigpisHi Kpyrn npuaHadeHi Ana 3HATTA
maTepiany KpoOMKot Kpyra. Cvau, Lo BnAMBaTb
Ha abpas3uBHWI IHCTPYMEHT 3 Bi4HOI CTOPOHMU,
MOYTb CMPUYMHUTU MOTO PYMHYBaHHS.

e) AnA ycTaHOBKM WidyBasbHOro Kpyra
3aBH AU BUKOPUCTOBYMUTE CNpaBHUMA
3aTUCKHUI NaHeLb NOTPIGHOro po3mipy i
¢popmu. BignosigHi 3a popmoto i poamipom daaHLi
Ha/IEHHMM YMHOM (IKCYIOTb WANidyBaIbHUIA KPYT i
3HUIKYIOTb PU3MK MOro po3/omy. 3aTUCKHI aaHLi
ANA BIAPISHUX KPYTiB MOXYTb BIAPI3HATUCA Big,
3aTUCKHMX aHLiB AN1A iHWKX WidyBanbHUX
KpyriB.

f) 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATHU 3HOLUEHI
wnidysanbHi KPYru Big, €/IeKTPOIHCTPYMEHTIB
6inblworo poamipy. LLnidyBanbHi Kpyry,
BWUIrOTOB/EHI A1 €/IEKTPOIHCTPYMEHTIB GiNbLIOro
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pO3Mmipy, He po3paxoBaHi Ha BUCOKY HacTOoTy
obepTaHHA ManorabapuTHUX
€/IeKTPOIHCTPYMEHTIB | TOMY MOXYTb
3pyHHyBaTUCS.

g) Mip, yac KopUCTyBaHHA Kpyramu Asifa ABOX
Lisien 3aBH /AU BUKOPUCTOBYWTE HaNleHHUN
3aXUCHUM KOMXYX ANA BignoBigHOro
3acTocyBaHHA. HeBMKOpPUCTaHHA BigNoBiAHOro
3aXMCHOr0 KOMXyXa MOXe NpPU3BeCTU 0
BiCYTHOCTI HEOOXiAHOIro 3axMCTy, Ta K HACNIAOK
[0 TAXKUX TPaBM.

4.4 [opaTHoOBi BKa3iBKM 3 TEXHiIKM 6e3nexun
npwu BipgpisaHHi wWnipysanbHUM Kpyrom:

a) YHUKaiiTe 6/10KyBaHHA Bigpi3Horo Kpyra ta
3aHafTO BUCOKOro NPUTUCKHOro 3ycuiana. He
BUKOHYITe 3aHaaTo rNMUGOKI po3pisu.
MNepeBaHTaxeHHs BiAPI3HOrO Kpyra NPUCKOPIOE
MOro 3HOLUYBaHHS i 30i/1bLLYE CXUIBHICTb J0
nepeKkocy abo 610KyBaHHA i ,AK HACNIAOK,
MOM/IMBICTb BiaAadi abo py“HyBaHHA abpasmMBHOro
iHCTpyMeHTa.

b) YHuKaiiTe 3HaxoareHHA B 30Hi nepep,
BiipPi3HUM Kpyrom, o o6epTaeTbeA, i no3agy
Hboro. [py 3MmilLeHHi BiAPi3HOro Kpyra B
06p0o6tOBaHIl 3aroToBLi B HaNpAMKY Bif cebe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT y BUNAAKY Bigdadi Moxe
BiICKOYUTW MPAMO Ha Bac pasoM 3 Kpyrom, Lo
obepTaeTbCA.

c) Y pasi 3aK/IMHIOBaHHA Bigpi3HOro Kpyra aéo
nepepuBaHHA po60TH BUMKHITb
€/1eKTPOiHCTPYMEHT i lo4eKaiTeca, NOKKU KPyr
nosuic-rp 3yNUHUTbCA. Y HopaHomy pasi He
HamaramtTeca BUTATHYTU Bipi3HUU KpyT, WO
o6epTaeTbeA, 3 po3pi3y — MOHIMBa Bigaaya.
BcTaHoBITh | yCYHbTE NPUYMHY 3aK/IMHIOBAHHS.

d) He BMUKaiTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLLO BiH
BCe e 3HaX0AUTbCA B 06po6atoBaHil
3aroToBLi. lepea NpoaoBHEHHAM PO60TH
AoueKanTecA, NOKU BiAPi3HUN KPYr focArHe
Po604OT KiNlbKOCTI 06epTiB. IHAKLLEe MOXIMBE
3aK/IMHIOBAHHA Kpyra, Moro BUCKaKyBaHHS 3
06po6ntoBaHOI 3aroToBKM abo Biggava.

e) Mignupaiite nA1nMTH a6o 3aroToBKU BEJIMKOrO
po3mipy, Wo6 3HU3UTU PU3UK Y BUNAJKY
3aH/IMHIOBaHHA Biapi3Horo Kpyra. Benuki
3aroTOoBKU MOMYTb NPOrMHaTUCA Nip, BlacHoO0
Barol. 3aroToBKy HEOHOXIAHO NianupaTh 3 ABOX
CTOpiH: 6/1M3bKO NiHii BUKOHaHHSA pPo3pidy Ta
Y300BK il KDOMKM.

f) AoTpumyBaTUCb 0CO6MBOT 0GEepEeHHOCTI
NP1 BUKOHaHHI 3arIM6HUX po3pi3iB B cTiHax Ta
iHWKX 30HaXx, WO He nporaaaaTbea. [pu
3arnvbaeHHi Kpyra nif Yac pisaHHA MOXMBUI
KOHTaKT 3 raso- i BogonpoBogamu1, E/1eKTPUYHOIO
NPOBOAKOIO Ta IHWMMM 06'EKTaMM, LLLO CMIPUHMHIOE
Biggaqy.

g) He BUKOHYITEe KpUBONiHINHWI pi3.
lNepeBaHTaxeHHs BIAPISHOrO Kpyra NPUCKOPIOE
M0ro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXWMBHICTb 4,0 NEPEKoCcy abo
6N0KYBaHHSA i ,AIK HAaCNiA0K, MOXJIMBICTb Bigaadi
a60 pyliHyBaHHA abpasnBHOro IHCTPYMEHTa, Lo
MOMe NPU3BECTU A0 TAKKUX TPaBM.
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4.5 Oco6nu1Bi BHa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3nexun
npu wnipysaHHi naneposoto
wnicpyBanbHOIO WKYPKOIO:

a) BuropucrtoBy#Te whicdyBanbHi MCTH
BiANOBigHOro po3mipy, AOTPUMYHTECH
iHCTPYKL,ii BUPpOOGHMKa Woa0 BUGOpY
wnipysanbHUx nucTiB. LLnidyBanbHUA AUCT, WO
BMCTYNae 3a Mexi LWidyBasbHOro TapinyacToro
[VCKa, MOXe CTaTh NPUYMHOIO TPaBM,
3acTpAraHHsa, po3pu1sy WAidyBasbHOMO AMcTa Ta
Bigaaui.

4.6 Tinbku gnha WEV...: oco6uBi BKa3iBKU 3
TeXHiku 6e3neku nig Yac nonipyBaHHA:

a) He ponycKaiTe BUMBi/IbHEHHA YacTUH
nonipysasbHOro KOXyxa, 30Kpema
KpinuabHUX WHypiB. B6upaitte a6o
CKOpOYYHTE Kpinu/bHI WHypW. HesakpinneHi
LUHYPMU, Lo 06epTaloTbCA Pa3oM 3 KpYrom, MOXYTb
3a4enuTy Bawli nasbLi a6o 3acTPArTU Y CEpeaUHI
3aroToBKM.

4.7 Oco6nu1Bi BHa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3neKun
NPy BUKOHaHHI po6iT 3 APOTAHMMM
WiTHamMu:

a) 3BamaiiTe, WO APOTAHI WiTKU BTpayaloTb
LUIMAaTOYKM APOTY TaKOK NpU 3BMYaNHOMY
BUMKOpUCTaHHi. He npuKknapanTe 3aHaaTo
BMCOKe NPUTUCKHE 3ycuana. LLimaToukum gpory,
LLLO BiANiTalOTb, MOXYTb JIErKO MPOXOANUTHU CKpI3b
TOHKY TKaHWHY OAAry Ta/abo NPOHWKATH B LUKIPY.

b) Mp1 BUKOPUCTaHHI 3aXMCHOrO KOXYyXxa He
AOnyCKalTe HOro KOHTaKTy 3 APOTAHOI
WiTHO. TapinyacTi i YalKOBI WiTKK Nig gieto
NPUTUCKHOrO 3YCU/INA | BIALEHTPOBKX CHJT MOXKYTb
36inbLUYBaTH CBIiM giameTp.

4.8 JlopaTHOBi BKa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3neKu:

NONEPEAKEHHA! MpautosaTtu B
3aXUCHUX OKyNApax.

MpautoBaTh B 3acobax 3axvcTy opraHis

CNyxy.

3aBM¥ AW TPUMaNTE eNEeKTPOIHCTPYMEHT
oboma pyKamu.

3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHUM

KOXYX ANs WwiidyBaHHaA nif 4ac BUKOHaHHA

POGIT 3 BigpisaHHsA WidyBaibHUM Kpyrom. 3
MipKyBaHb 6e3neKu nig Y4ac BUKOHaHHA pobiT 3
BigpisaHHsA WidyBasbHUM KPYrom
BMKOPMCTOBYBATH 3aXMCHUI KOXYX ANA
BiApi3aHHA LWAiPyBasbHAM KPYrom.

3a60poHeHO BUKOPUCTOBYBATHU CErMEHTOBaHI
anMasHi BiApi3Hi Kpyru 3 BiICTaHHIO MiXK
cermeHTamu noHag, 10 mm. [lonycKaeTbes
BMKJIOYHO Bif'EMHUIA KyT pi3aHHA cermeHTa.

BuKOpUCTOBYWTE TiSIbKM NOCUNEHI BiAPI3HI KPYTU.

BuKopucTOBYITE €nacTUYHi BKIAAKM, AKLLO BOHK
BXOAATb 40 KOMMNIEKTY aBPasmMBHUX IHCTPYMEHTIB i
BMPOOGHMK HanosArae Ha ix BUKOPUCTaHHI.

@ NONEPEAXKEHHA! Mig yac po6oTn

JoTpumyiiTecb peKomeHaaLin BUpOGHMKa
iHCTpymeHTa Ta npunagan! 3axuwarite Kpyru /
[MCKM Big noTpannaHHA MacTuna ta ygapis!

36epiraiTe iIHCTPYMEHTa/IbHI HacagKu Ta
noBoAbTECA 3 HUMM BIANOBIAHO A0 BKa3iBOK
BUPOOHMKA.

3ab60opoHEHO BUKOPUCTOBYBATH Bigpi3Hi Kpyrv ans
064UPHUX POBIT ab0o 3a4MLLEHHSA NOBEPXOHb!
HeobxigHO yHUKaTK GiYHOro TUCKY Ha BiPiSHUA
Kpyr.

3aroToBKa NOBMHHA HaZAiMHO NPUAAraTH A0
noBepxHi Ta 6yTH 3aKpinneHa Bif, 3iCKOB3YyBaHHA,
HanpuKIaz 3a JONOMOrol 3aTUCKHUX MPUCTPOIB.
[na BennKMx 3aroToBoK Tpeba nepeadaynTm
[0CTaTHIo onopy.

lMpyn BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTa/IbHUX HAaCafoK 3
Pi3b6OBOIO BCTABKOK KiHELb LWNWHAENA HE
NOBWHEH TOPKaTUCA NepdopOBaHOi OCHOBU
abpasnBHOro iHCTpymeHTa. MepeKoHanTecs, Wwo
pisbba iHCTpyMEeHTa/IbHOI HacaAKu Ma€ JOCTaTHIO
JOBXHWHY AJ1A KPINJIEHHA J0 wnuHaens. Pisbba
IHCTpYMeHTa/IbHOI HacaJKW NOBUHHA cniBnagaTtu 3
pisbboto WnuHaens. JaHi Wwoao JOBHKUHKU Ta
pi3bOM LWINMHAENA AUB. Ha cTop. 4 Ta B po3aini 14.
«TeXHIYHi XapaKTEePUCTUKM».

PeKomeHAyeTbCA BUKOPUCTOBYBATU NPUAATHUN
cTauioHapHWI BUTAXKHUIA NPUCTPI. 3aBKan
nigraoYanTe YyTTEBUM [0 BCiX BUAIB CTPYMY
NPUCTPIN 3axmcHoro BigKtoveHHs (M3B) Tuny B
(RCD) 3 MakcMMasibHUM CTPYMOM BUMTOKY 30 MA.
Nicna BUMKHEHHA KyTOBOI WhidyBasibHOT MaLLnHK
NPUCTPOEM 3aXMCHOrO BiK/IIO4YEHHA HEOBXiAHO
nepeBipUTU TaNOYUCTUTU IHCTPYMEHT. JMB. po34in
9. «YuLeHHs».

3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH MOLIKOAMEHI,
HEKpYIJli Ta Bi6PYIOYi IHCTPYMEHTa/IbHI HacaaKK.

YHWKaWTe NOWKOAKEHHA ra3oBux Ta
BOAOMNPOBIAHUX TPYO, €NEKTPUYHOI MPOBOAKMU Ta
HECY4MX CTiH (CTaTuKa).

Mepea NnpoBeAeHHAM POBIT 3 HaNaLLTYBaHHS,
nepeocHalleHHA abo 06CNYroByBaHHA BUTArHITb
BWJ/IKY 3 PO3ETHM.

3anobixxHa mydTa Metabo S-automatic. B pasi
crpauboByBaHHA 3anobixKHOI MydTH Bigpasy
BUMKHITb MaLLKHy!

MowwHKoaxeHy abo NoTpickaHy AoAaTKOBY
PYKOATKY cAifg 3aMiHUTU. 3a60pOHEHO
€KCrlyaTyBaTH iHCTPYMEHT 3 MOLLIKOAKEHOI0
PYKOATKOIO.

MowwKopaKeHn abo NOTPICKaHUIN 3aXUCHUIA KOXKYX
HEOo6XiAHO 3aMiHUTU. 3a6OPOHEHO EKCNyaTyBaTH
iHCTPYMEHT 3 NMOLUKOAKEHUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

3akpinntoriTe Mani 3aroToBKU. BukopucToByiTe,
Hanpukniag, newaTta.

AKLLO ANCKM, BCTAHOB/EHI Ha daHLi,
BWKOPWUCTOBYIOTLCA /1A ABOX Liiier (KOMGiHOBaHi
wnidyBanbHi Ta BiAPI3HI AUCKU), MOXHA
BUKOPMCTOBYBATM TiJIbKM TaKi TUMW 3aXUCHUX
KomyxiB: Tun A, Tun C.

AuB. po3gin 11.



BuKopucToBYy#Te BignoBiAHUI 3aXUCHUI
HOMYyX:

BuKopu1CTaHHA HEBIANOBIAHOrO 3aXMCHOMO KOXYXa
MOMe NPU3BECTU A0 BTPATH KOHTPOJIIO Ta TAMKMX
Tpasm. MNprKnagn HeHaneKHOro BUKOPUCTaHHA:

- MNig yac BUKOPUCTAHHA 3aXMCHOIO KOXyxa Tvny A
ANA wnidyBaHHA TOPLEM Kpyra 3aXMCHUIN KOXYX
Ta 3aroToBKa MOXYTb 3aBamaTu OfHe OfHOMY,
L0 NPU3BEAE A0 HEAOCTATHBOrO KOHTPOIHO.

MMig yac BUKOPUCTAHHSA 3aXMCHOMO KOXyxa Tuny B
ONA BigpisaHHA WidyBasIbHUM KPYroM 3a
[0NOMOro0 NPUESHAHWX BIAPIBHUX KPYriB
BUHWKAE NiABULLLEHNA PU3MK Bif, iCKOP, WO
Big/1iTaloTb, Ta YaCTOK Bif, LWAidyBaHHA, a TaKOX
ynamKiB WwnicdyBasbHOro Kpyray pasi noro
posnomy.

[Mig, 4ac BUKOPUCTaHHA 3aXUCHOIO KOMXYXa TUMiB
A, B, C pna abpasvBHOro BigpizaHHs abo
wnidyBaHHA TOpLEM Kpyra 6eTOHY abo LernsHoi
KNlafiK1 BUHWKAE NigBULLEHUIA PUSUK Yepes
NWI0BE HaBaHTAMKEHHS, a TAKOX Yepes BTpaTy
KOHTPOJIIO 3 BigAayeto AK HAC/ifOK.

MMig, 4ac BUKOPUCTaHHSA 3aXUCHOIO KOMXYXa TUMiB
A, B, C 3 TapinyacTolo LWiTKO, TOBLUMHA AKOI
nepeBuLLYy€E AONYCTUMY, 4POTU MOXKYTb
3iTKHYTUCA 3 3aXMCHUM KOXYXOM i Lie MOKe
NPU3BECTU A0 iX 3namy.

3aBHAM BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHUIM KOXYX, LLO
NigxXoAnTb A0 IHCTPYMEeHTaIbHOI Hacaaku. [ins.
po3agin 11.

3HUKEHHA BNJIMBY NuUAy:

MNONEPEAXEHHA — nun, wo yTBoploeTbeA
nig Yyac waidyBaHHA nanepoBoto
LUNiPYBasIbHOIO LLKYPKOO, PO3MNM/IIOBaHHA,
wnipyBaHHA, CBEPAJIIHHA Ta IHWIKMX POGIT, MICTUTb
XiMiYHi PEHOBUHMU, LLIO CNPUYMHAIOTL PaK, BPOAKEHI
BaAM abo iHLUi YLIKOAMEHHA penpoayKTUBHOI
cuctemu. MpuKnagmn TakMxX XiMiYHUX PEHOBUH:
- CBUHeLb 3 hapbu, Lo MICTUTb CBUHELIb,
- MiHepasbHUM NuA 3 By AiBENbHOI LEriv, LeMeHTy
Ta iHWKX PEYOBWH LIErNAHOT KNagKHW, a TaKoX

- MULL’SIK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06p06IEHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3UKY 3a/1IEXUTB Bif, TOrO, K 4acTO BM
BMKOHYETE Lier BUA pooGiT. LLio6 3meHwnT Bnive
XiMiYHMX PEYOBWH: NpaLtoBaTh HEO6XiAHO B
NPUMILLEHHAX 3 A0CTAaTHBOK BEHTUAALIEIO Ta 3
BMKOPWUCTaHHAM 3aTBEPAKEHNX 3aC06iB
iHAMBIQYyaNnbHOro 3ax1CTy, TaKKX AK pecnipaTop,
po3pobaeHui cneuianbHo Ana dinbTpauii
MiKPOCKOMIYHMX YaCTUHOK.

Lle Takox cTocyeTbCcA NKAy Bif, iHWMX MaTepianis,
HanpuKnag AefKknx BUAiB Aepesa (AepeBUHHUI
nun gy6a abo byka), metany, asbecTy. IHLWIi Bigomi
3axBOPIOBaHHA — Lie, HanpuKaag, aneprivHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHA ANXa/IbHUX LWAXIB.
YHuWKalTe noTpanifaHHA Nuay BCepeanHy Tina.

JoTpumyiiTech BKasiBOK Ta HauioHanbHOro
3aKOHOAAaBCTBa CTOCOBHO BALLOro marepiasny,
nepcoHasny, cepu Ta MicLuA BUKOPUCTaHHA
(HanpuKnag, NoNOXEHHA NPO OXOPOHY NpaLli,
yTUAi3aLio Towwo).

3abesneuyiiTe yI0BAOBAHHA MUY B MiCLLi
YTBOPEHHA, HE AJ0NyCKaWTe MOro BigKNaAeHHsA Ha
NOBEPXHAX.

YKPAIHCbKA uk

[nsa cneuianbHUX poGIT BUKOPUCTOBYITE
BiANOBigHE Npunaaas. 3aBAaKU LbOMY MOXKHA
3MEHLLUMTU KiIbKICTb NWAY, WO HEKOHTPO/IbOBaHO
noTpansifie B JOBKINNA.

BuKopucToByiTe BignoBiaHi NpUcTpoi AnA

BUAAIEHHA NnAy.

[NnA 3MeHLeHHA BNAKMBY NnAy:

- He HanpaBnsAKnTe NOTiK NOBITPA, L0 BUXOANUTDL 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaXOAATLCA
no6a1ay, Ta Ha CKyNYeHHA nuay;

- BUKOPUCTOBYMTE BUTAKHWUIA NPUCTPIN Ta/abo
Ou4uLLyBaY NOBITPS;

- HaJIEKHWMM YYHOM NPOBITPIOMTE poboye micue Ta
3abe3neyymnTe YNCTOTY 3a A0NOMOrOL0 NMa0coca.
Mig yac nigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA Nnn
34iMMaEeTbCA Y NOBITPSA.

- 3axucHWI ogAr HeObXiAHO OYMCTUTH 3a
[0MOMOro nuiococa abo npaHHA. 3a60poHEHO
npoayBsaTH, BU6MBaTH abo YNCTUTK LLTKOO
3aXUCHUKM oasr.

5. Ornap

Aus. cTop. 2.

LLIBuaKosaTucKHa rarvika Quick *

LWnuHaensb

OnopHuii hnaHeupb aBTobanaHcmpa *

HHonKa dikcauii wnuHgens

Mepemukay

PykoaTKa

ENeKTpoHHUI cUrHanbHUI iHgMKaTop

HoniwaTKo ana BCTaHOBAEHHA KiNIbKOCTi 06epTiB *

ByLwKo anA KpinneHHs (419 3ax1CTy Big,

nagiHHA 3 BUCOTU)*

10 HaTucKHUI nepemMuKay *

11 Bnokipatop yBiIMKHEHHA *

12 DinbTp ANA 3axucTy Big nnay *

13 [opaTkoBa pyKonTKa / jofaTkosa
BIGpONOrnHaloya pyKosiTka

14 3axucHUI KOKYX

15 OnopHui dnaHewp *

16 Tlalika 3 ABOoMa oTBOpamm *

17 HKniou nig aBa otBOpH *

18 Baisb KpinaeHHA 3aXUCHOro KOXyXa

Qo~NOOOA~WN =

* 3a/1€3KHO Bif, KOMMJIEKTALi / HEe BXOAUTb Y
KOMIM/IEKT NocTavyaHHsA

6. BBepeHHA B eKcnJjlyaTtauiio

MNepep BBEAEHHAM B eKCnayaTaLito

nepeKoHamTecs, WO BKa3aHi Ha TEXHIYHIN
TabauyLi iHCTPYMeHTa Hanpyra Ta YacToTa B
Mepexi BianoBiganTb napameTpam BaLloi
€/IeKTPOMEpEXi.

3aBHAM NigKN0YanTe YyTTEBUM A0 BCIX BUAIB

CTPYMY NPUCTPIM 3aXMCHOTO BiAK/TIOYEHHSA
(M3B) Tuny B (RCD) 3 MakcMManbHUM CTPYMOM
BUTOKY 30 MA.

6.1 BcTaHOBNEHHA A0AaTKOBOI PYKOATKU
Mpy BUKOHaHHI 6yab-AKMX POGIT 3aBHAN Ma€e

6yTH BCTaHOB/IEHa foAaTKoBa pyKoATKa (13)! 147
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YKPAIHCbKA

[JopaTKoBa pyKoATKa KpinuTbCA 3 NiBOro abo
npaBoro 60Ky IHCTpyMeHTa.

6.2 BcTaHOB/IEHHA 3aXUCHOrO KOMYyXa

3 MipKyBaHb 6€3neKn BUKOPUCTOBYMTE
BMKJIOYHO 3aXMCHUI KOXYX, NPU3HAYEHUI

08 BigNOBiAHOI iIHCTPYMEHTaNbHOI Hacaaku!

BuKopu1CcTaHHA HEBIANOBIAHOMO 3aXMCHOr 0 KOXYXa

MOe€e NPU3BECTM A0 BTPATU KOHTPOIO Ta TAKKUX

Tpasm. [nB. Takox po3gin 11. «Mpunapaa»!

Awue. cTtop. 3, man. D.

- HatucHiTb Baxinb (18) i yTpumyiTe ioro.
BcTaHOBITb 3axMCHUIM KOMYX (14) Ha BKasaHe
micue.

- BignycTiTb Bawinb Ta NoBepTaNTE KOMKYX, AOKU
Bai/ib He 3adiKCyeTbCA.

- HaTUCHITb Baxisib i MOBEPHITb KOXYX 3aKPUTOIO
CTOPOHOIO A0 KOpUCTYBaYa.

- MNepeBipTe HagiMHICTb NOCaAKW: BarKi/ib NOBUHEH
3adiKCyBaTUCA, 3aXMCHUIN KOXYX HEe MOBUHEH
obepTaTucs.

v
—_— )¢

BukopucTosyiite
IHCTPYMEHTa/IbHI HaCagKu,
AIKi 3aXMCHUI KOXYX
NepeKpUBAE HE MEHLLE, HilK
Ha 3,4 MM.

(demoHTarK 3aiMcHIoNTe y 3BOPOTHBOMY NMOPAAKY).

7. BctaHOB/IeHHA
wnidpyBanbHOro Kpyra

Mepep 6yab-AKMMKM poboTamm 3

nepeocHaLleHHs 3aBK AW BUTAranTe BUSIKY 3
PO3ETHU. IHCTPYMEHT Mae 6yT BUMKHEHWH,
wnuHAeb NOBUHEH 3YNMUHUTUCA.

3 MipKyBaHb 6e3MNeKu Mig, Yac BUKOHAHHS

poGIT 3 Bigpi3aHHA WAiPYBaSIbHUM KPYrom
BMKOPMCTOBYBATHU 3aXMCHUI KOXYX ANA
BiApi3aHHA WAiPyBaNbHUM KPYrom (AMB. po3gain
11. «Mpunapasa»).

7.1 ®dikcauia wnuHpensa

- HatucHiTb KHONKy dikcauii wnuHaens (4) Ta
NOBEPHITb LUNMHAEb (2) PYKOO, AOKMN KHOMKAa He
3apikcyeTbes.

7.2 BcTtaHoBNEeHHA wWhidpyBanbHOro AUCKa

W..A..:
OuB. cTop. 2, Man. A.

OnopHui hnaHelp aBTob6anaHcupa (3) MiLHO

NMPUKPINAEHUIM A0 WNWHAENA. AHanorivyHo fo
iHLUMX KYTOBMX LWiPMALLMH TyT HEMAE NoTpebu y
3HIMHOMY OnMopHOMY dJiaHL,i.

KOHTaKTHI NOBEpPXHi ONOPHOro paaHusa

asTo6anaHcupa (3), wiipyBanbHOro gncka
(1) Ta WBMAKO3ATUCKHOI raKu1 NOBUHHI BYTH
YncTUMK. OUMCTUTE 32 HEOOXIAHOCTI.

- MoknagiTe WhidyBanbHUIA ANCK Ha ONOPHUM
tdnaHeup aBTobanaHcupa (3).
LLnidyBanbHWUIA AUCK NOBUHEH PIBHOMIPHO
npuasaraTy o GaaHus.

WEP...20...:
Awue. cTop. 2, man. B.

- BcTaHoBiTb onopHui dnaHeup (15) Ha
LWNnHAEb. PnaHelb BCTAHOBIEHWI NPABUJIBHO,
AKLLO BiH HE 06EpPTaETLCA Ha LWNUHAEN.

- MoknagiTb WnidyBasbHAUIA AUCK Ha ONOPHUI
dnaHeupb (15). LWnidbyBanbHWIM gUCK NOBUHEH
piBHOMIpHO NpunAraTv Ao GaaHuAa.

7.3 3aTArHeHHA/BigKpy4YyBaHHA
LWBUAKO3ATUCKHOI raiiku (3a/1eXHO Bipf,
KOMIJ1eKTaL,ii)

3aTArHeHHA WBUAKO3aTUCKHOI
raiikm (1):

m-auick

LLIBuaKo3aTUCKHa raika (1) BcTaHOBETHLCA

TiNbKW Ha MaLLMHK 3 cnctemoto Metabo
Quick. TaKi MalMHK1 MaloTb YePBOHY KHOMKY
dikcauii wnuHgens (4) 3 Hanncom M-Quick

AKLWoOo iHCTpPYMeHTaslbHa HacagKa B Micw,i

3aTUCKY Ma€ TOBLUKHY Ginblie 7,1 MM,
3aTUCKHY raviky Quick BUKOpUCTOBYBaTH HE
MoHa! B uboMy BUNaAKy KOPUCTYMTECA FaiKoto 3
fABoma oTBopamu (16) Ta BignoBiAHUM KItoYeM nif
aBa otsopu (17).

- 3adikcynTe WwWnMHAenb (ame. po3gin 7.1).

- BcTaHoBITh LWBMAKO3ATUCKHY ramky (1) Ha
LWNMHAENb (2) Tak, Wwo6 o6uasa BUCTYNM nonaam
B nasu. Jjue. man. Ha cTop. 2.

- 3aTArHiTh WBWAKO3ATUCKHY raiky Quick pyKoto
3a rOANHHUKOBOIO CTPINIKOIO.

- [oTy*HW1M NOBOPOTOM LUANiyBaIbLHOrO AMCKA 3a
rOAMHHUKOBOIO CTPINIKOIO 3aTArHITb
LUBUAKO3ATUCKHY ramKy.

BiaKpy4YyBaHHA WBUAKO3ATUCKHOI raiku (1):

TinbKW BCTAHOB/IEHA LIBMAKO3aTUCKHA raika
(1) no3BonsEe dikcyBaTH WNMHAENb
4epBOHOIO KHOMNKO M-Quick (4)!

- MicnA BiAKNOYEHHA MaLLWHK AUCK 06epTaeTbcA
3a iHepujero.

- Konu wnidyBanbHuin ANCK MariKe 3ynmMHUBCS,
HaTWUCHITb YepBOHY KHOMKy diKcauii wnuHaena
M-Quick (4). LLBuagKosaTuckHa ramka (1)
BiIKPY4YETLCA CAMOCTIMHO NPUBAU3HO Ha
niso6epTH, Nicaa 4oro Moxe 6yTH BiAKpyYeHa
6e3 AofaTKOBMX 3yCWJib Ta 6€3 iIHCTPYMEHTIB.

7.4 3arArHeHHA/BigKpPy4YyBaHHA rauku 3
ABOMa OoTBOpaMM (3aexHo Big
KOMMJ1eKTaLii)

Y pasi BUKOPUCTaHHA ranku 3 ABoMa
TOpLEBMMM OTBOPAMM Mifl K/IH0Y KHOMKY
dikcauil wnuHAens (4) MOXKHa HaTUCKaTH TiIbKK,

AKLLO OCTaHHIN 3yMUHEHO.

["alika 3 f;BOMa 0TBOPamMu Mae€ ABi Pi3Hi CTOPOHM.
HaKpyTiTb raiky 3 BoMa 0TBOpamu Ha LWNUHAENb,
AIK NOKa3aHOo Ha MasltoHKY:

auve. cTop. 2, man. C.

- X) Ana TOHKuUX wnidpyBasnbHUX AUCKIB:
BypTuK rariku 3 gsoma otBopamu (16)
NOBEPHYTUI JOropH, Lo 3abeanedvye HaginHn
3aTUCK TOHKMUX AUCKIB.

Y) AnA ToBCTUX WNiyBaNbHUX AUCKIB:



BucTtyn ravikv 3 ggoma otsopamu (16)
MOBEPHYTUIM AOHW3Y, LLO 3abe3neyye HaainHe
po3TallyBaHHSA ranky Ha WnuHAen.

- 3adikcynTe WnuHAeb. 3aTArHiTb raky 3 ABoma
oTtBopamu (16) BignosigHMM Katouem (17) 3a
rOAUHHMKOBOK CTPINTKOLO.

BigKpy4yBaHHA railku 3 ;Boma oTBOpamMu:

- 3adikcyinTe WnuHAenb (ave. po3agin 7.1).
BigKpyTiTb raviky 3 ggoma otBopamu (16)
BiANOBIAHMM KiTto4eM (17) NpoTH roAMHHUKOBOI
CTPINKM.

8. Excnnyarauif
8.1

BcTaHOB/IeHHA KiflbKOCTi 06epTiB
(3anemHo Big KOMNeKTauLii)

BcTaHoBIiTb NOTPIGHY KiNbKiCTb 06epTiB 3a
J0MoMOroto KoniwarKa (8). (HeBesIMKe YNCo =
Masna KinbKiCTb 06epTiB; BEJIMKE YNCO = BE/IMKA
KifIbKiCTb 06epTiB)

Kpyrv gna abpasvBHOro BigpidaHHA, 064MPHUX
pOGIT, WhicyBaNbHi YaLLKK, aAMasHi BiApi3Hi Kpyru:
BeJIMKa Ki/lbKicTb 06epTiB

LLliTka: cepeAHs KiNbKicTb 06epTiB
LLnidyBanbHa Tapisika: Big, Manoi o cepeaHboi
KinbKocTi 06epTiB

BkasiBKa: g5 nosipyBasibHUX POGiT MK
pPEKOMEHAYEMO Hally KyTOBY NOJipyBasibHY
MalLlWHy.

8.2 YBiIMKHEHHA/BUMKHEHHSA

IHCTPYMEHT 3aB¥am Tpeba Tpumatu oboma
pyHamm.

MNipsoabTe A0 3aroTOBKM Ti/IbKU YBIMKHEHUM
iHCTPYMEHT.

He ponycKaiTe BUNagKoOBOro 3arnycKy:

3aBHAM BUMUKAWTE IHCTPYMEHT, AKLLO BUJIKA
6yna BUTArHyTa 3 po3eTKK abo AKLO cTaBcs 36ii B
noAadi enexkTpoeHeprii.

WEVBA..., WEBA...: y pexumi 6e3nepepBHOi

po6OTH IHCTPYMEHT NPOAOBIKYE NpaLoBaTH,
HaBITb AKLO BiH BUPBETLCA 3 PyK. TOMY 3aBK AU
MiLHO TPMMaMTe iHCTPYMEHT ABOMa pyKamu 3a
PYKOATKY, 3aMMiTb CTillKe NOMIOXEHHS | MOBHICTIO
CKOHLLEHTPYMTECA Ha BUKOHYBaHi po6oTi.

He ponyckaiTe 3aBUXpeHHA abo

BCMOKTYBAHHS iHCTPYMEHTOM MUy | TUPCH.
He KnaaiTb BAMKHEHWIN €N1eKTPOIHCTPYMEHT A0
NOBHOI 3YNWHKKU ABUrYHA.

IHCTPYMEeHTH 3 nepeMrKayem:

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe nepemuKas (5) ynepeg,.
[ns po6oTu y 6e3nepepBHOMY peXMMI
nepecyHbTe nepemuKay Hasag o dikcauji.

BUMKHEHHA: HaTUCHITb Ha 3aAHil KiHeUb
nepemunkaya (5) i BignycTiTb.

YKPAIHCbKA uk

IHCTPYMEHTH 3 KNaBillelo-BUMUKa4YeM
(3 PpyHKUieo aBTOMaTUYHOI 3YNUHKK)

ﬂ? 11
gy

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe 610KipaTop
yBIMKHEHHSA (11) y HanpAMKy CTPiNKK i
HaTUCHITb HATUCKHMI NnepemMuKad (10).

BUMRHEHHA: BignyCTiTb HATUCKHWUIA NepemMmKay

8.3 BHa3iBHM W,040 BUKOHAHHA pobiT

CraHpapTHe wnidyBaHHA i wWnidyBaHHA
Hampaa4YHMM nanepom:

MPUTHUCKYHATE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHAM 3YCUANAM i
nepemilLyiTe Moro Nno NoBepxHi Hasag, i Bnepeg,
06 NOBEpPXHA 3aroTOBKW He neperpisanacs.
O6aMpHI PpO6OTU: ANA OTPUMAHHA rapHOro
pesybTaTy npaLonTe 3 KyTom Haxuny 30° - 40°.

Blp,plsal-u-m wnidpyBasbHUM Kpyrom:
Mpw BigpisaHHi WwidysanbHAM

ManK)HOH) IHaKwWwe i IHCprMeHT MOXe
HecnoziBaHo BUCKOYUTHU 3 PO3Pisy.
MpautoiTe 3 NomipHOO NogaYeto, BiANOBIAHO J0
0o6pobatoBaHoro matepiany. He gonyckante
nepeKocy, He HaTUCKaWTe i He posronaymTe
IHCTPYMEHT.

Po60TH 3 BUKOPUCTAHHAM APOTAHUX LLYiTOK:
MpuTHUCKaNTe IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCHNAM.

8.4 3'eAHaHHA 3i WWHYpPOM ANA yTPUMAHHA
iHCTPYMEHTY (3as1eXHO Bipf,
CNopAAHKEHHA)

BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3MNeKn cneuianbHO ANA

BWKOPUCTaHHA Ha BUCoTi. O3HanomMTecs 3
ycimMa npaBuniaMu Ta BKasiBKaMu 3 TEXHIKK
6e3nexun. HepoTpMmaHHsa npaBua Ta BKA3IiBOK 3
TEXHIKN GE3MNeKN MOMeE NMPU3BECTU A0 OTPUMAHHA
TAKKUX TINIECHUX YLLKOAKEHb.

- TiNbKM ANA BUKOPUCTAHHA HABYEHUM
nepcoHasnomM. KopucTtyBayi NOBUHHI MPOTH
HaB4aHHA WOA0 6e3Me4YHOro BUKOPUCTaHHSA
{HCTPYMEHTIB Ta iX BUKOPUCTaHHA Ha BUCOTI.
CnigKyiTe 3a TUM, WO6 Nig Yac po6oTH Ha BUCOTI
iHCTPYMEHT 3aB¥An 6yB 3a4enieHni 4o WHypa
ANA YTPUMaHHA iHCTpyMeHTy. BuKopucToByvite
JMLLe NPUAATHI LWHYPKW AN1A YTPUMaHHA
iHCTpyMeHTy mapku Metabo (MakcMmanbHa
JOBXMHA 2 MM (6,5 dyTiB) 3 ;OCTaTHLOO
amopTu3aLieto). MakcMmanbHa BUCOTa NagiHHA
ONA WHypa ANA YTPUMaHHA iHCTPYMEHTY
(YTPVMYHOYUMI LUHYP) HE NOBWMHHA NEPEBWLLYBAaTH
2 MM (6,5 dyTiB). BukopucToByiTe NinLue LWHYpH
ONA YyTPUMaHHA iHCTPYMEHTY, nepeadayeHi ana
BiAANOBIAHOrO TUMNY IHCTPYMEHTY, Ta AKi
po3paxoBaHi Ha Bary iHCTPyMEHTY pa3oMm 3
[0AATKOBMMM AeTansamu, Wwo
BMKOPUCTOBYIOTLCA.
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- MpounTariTe Ta BUKOHYITE IHCTPYKLtO 3
BWKOPUCTaHHA A0 LWHYpa AN yTPUMaHHA
iHCTpymeHTy!

MepeBipaNnTe iIHCTPYMEHT (0CO6MBO BYLLKO A/1A
KpINieHHA) Ta WHYP ANA YyTPUMAHHSA iIHCTPYMEHTY
nepes KOXHUM BUKOPUCTaHHAM Ha
NOLUKOAMKEHHA Ta 6e3f0raHHe PyHKLIOHYBaHHA
(BrMOYaouM mMaTepian Ta weu). He
BWKOPUCTOBYMTE iIHCTPYMEHT Ta LUHYP AN1A
YTPUMaHHA IHCTPYMEHTY, AKLLO BOHU
NOLIKOAM¥EHI ab0 NPaLooTb HE HANEKHUM
YUHOM.

He 3akpinntoviTe WHyp AnA yTpUMaHHA
iHCTpYMEHTY Ha cBOEMY Tyy6i. 3akpinnonTe
LUHYP AJ1A YTPUMaHHSA IHCTPYMEHTY Ha MiLlHOMY
npeameTi, AWM 34aTHUI BUTPUMATU Nagaoymnm
IHCTPYMEHT.

Hebe3neKa oTprMaHHsA 3alieMaeHb, NopisiB abo
3annyTyBaHHA. He BUKOPUCTOBYITE LWHYP ANA
YTPUMaHHA IHCTPYMeHTY nobaunsy fetanemn abo
MeXaHi3miB, Lo 06epTalnTbcA abo nopsasg 3
npaworyYMMm MaLlMHaMK.

He 3MiHIoMTe cnoslydeHHs WHypa Ana yTpUMaHHsA
iHCTPYMEHTY 3 iHCTPYMEHTOM Ta He
BWKOPWUCTOBYIMTE MOro A1A HLUMX LN HiX Ti, WO
OMMCaHi B iIHCTPYKLii 3 BUKOPUCTAHHS.
3aKpinaonTe iIHCTPYMEHT Ha LWHYpPi AnA
YTPUMaHHSA IHCTPYMEHTY BUKJ/IIOYHO 3a
Jornomoroto KapabiHa. He 3akpinntoiite
IHCTPYMEHT Ha LUHYPi ANA yTPUMAHHSA
iHCTPYMEHTY 3a gonomoroto neTi abo Bysna. He
BMKOPUCTOBYMTE AN KPiNJIeHHA KaHaTn abo
LUHYPW. BUKOPUCTOBYIMTE BUK/IIOYHO KapabiHW 3
NoABIMHOK CUCTEMOLO 3aKpMBaHHA. He
KOPUCTYMTeCs 3BUYaHUM KapaGiHOM, Lo
3allenoeTLCA.

3aKpinatonTe WHYP AN YTPUMAHHA IHCTPYMEHTY
TaK, Wwob y pasi nagiHHA BiH pyxaBcA y 6IK Big
KOpWCTyBaYa. iHCTPYMEHTMH, LLIO Braim Ta
roaaloTbCA Ha WHYPI ANA YTPUMaHHSA
IHCTPYMEHTY MOXYTb CMIPUYMHUTK TPaBMKU abo
BTpaTy PiBHOBarn KOPMUCTyBa4YeM.

He 3akpinntorite Ha 0gHOMY LUHYPI AnA
YTPUMAHHSA iIHCTPYMEHTY 6ifibLLe OAHOro
IHCTPYMEHTY.

HopucTyiiTecs avwe nepegbadeHnMu ansa Lboro
TOYKaMM KpinaeHHs (ByLWKa AnA KpinaeHHs) (9),
1406 3aKPINUTU LLHYP A8 YTPUMaHHA
iHCTPYMEHTY [0 iHCTPYMeHTY. HE 3MiHtoNnTe
IHCTPYMEHT A1 CTBOPEHHSA TOYKM KPinaeHHsA.
He 3akpinntoviTe WHyp Ana yTPUMaHHA
IHCTPYMEHTY Ha iIHCTPYMEHTI TaKUM YUHOM, LLO
BiH OyJe nepeLuKoaHaT HaeHOMY
(DYHKLOHYBaHHIO 3aXMCHUX NPUCTPOIB,
BMMMKaYiB abo 61oKipaTopis.

TpumariTe WHYP AN YTPUMAHHSA IHCTPYMEHTY
nogai Big, NpaLoroyoro iHCTPYMEHTY.
3axuvwanTe WHyp AN1A YTPUMAHHSA IHCTPYMEHTY
Bifl ICKOP Ta CTPYHKMU, LLIO MOXYTb PO3/ITATUCh.
3axuiianTe WHYP AN1A YTPUMaHHSA IHCTPYMEHTY
Bif} FOCTPUX KpauoK, N1e3, CTPYHKKM i T.i. He
cTaBaiTe Horamu Ha iIHCTPYMEHT abo Ha LWHYp
N8 YTPUMAHHSA iHCTPYMEHTY.

He BMKOpUCTOBYIMTE LHYP AN1A YTPUMAHHA
IHCTPYMEHTY ab0 NPUCTPOI A4N1A KPiNAeHHA ans
NiABULLEHHA eEerTY BaXensa iHCTPyMEeHTY.

- O6ropogiTb y 30Hi MOXJ/IMBOro NafiHHA AiNAHKY
OO0CTaTHBOI NIOLL. Y 30Hi MOXAMBOrO NaAiHHA He
NOBWHHI TPaBMyBaTHCA JIOAN.
Micna nagiHHA cnig 3aMiHUTK KaHaT Ta
nepeBipUTU IHCTPYMEHT Ha NOLWKOAXKEHHS. [icna
KOMHOI0O NagiHHA KBaniiKoBaHWA cnevianicTt
Mae NepeBipUTH IHCTPYMEHT Ha HasABHICTb
MOLIKOAMEHb Ta 3a NoTpebu BiAPEeMOHTYBaTH
moro.
- Hikonun He HamarawnTech BRiiMaTH iHCTPYMEHT,
wo nagae. Bu moxeTe oTpumaTu TpaBmu.

8.5 [osopoT Kopnycy peayKTopa
Awue. cTop. 3, man. E.

- BUTArHITL MepeeBy BUNKY.

- BUKpyYTiTb KPINWABbHWIM rBUHT (a) Baxens (18).
3HIMITb FBUHT, Baxifb (pa3oM 3 IMCTOBUM
e/1eMeHTOM) i BigKNaAiTb YOiK.

BuKpyTiTb 4 rBUHTM Kopnycy peayKkTopa (b).
YBATA! 3a6opoHeHo 3HiMaTK Kopnyc
pepyKTopa!

MoBepHITb KOpNyc peayKTopa B NOTPibHe
MOJIOEHHSA, He 3HIMaloum Moro.

BKpyTiTb 4 rBUHTK KOpnycy peayKTopa (b) B
HanABHY pi3bby! MomeHT 3aTAryBaHHA = 3,0 HM +/
-0,3 Hwm.

3MICTiTb y6iK NPYHKUHY, AKA YTPUMYE Barib B
NOTPIGHOMY MOJIOHEHHI, | 3HOBY BCTAHOBITb
Baxisb (18) (pa3oM 3 IMCTOBMM €N1EMEHTOM) Ta
3aTArHITb KPINWIbHUM rBUHTOM (@). MOMeHT
3aTaryBaHHA = 4,0 H-m +/- 0,4 H-m. MNepesipTe
npauesaaTHICTb Baxena: BiH Mae 6yTu nig,
HaTArOM MPYXWHN.

9. OuumLleHHA

Mpu pob6oTi MOKIMBE CKYMYEHHSA 4aCTOK
06p0o6t0BAHOrO MaTepiany BCepeauHi
eJIEKTPOIHCTPYMeHTa. Lie noripLuye 0xXonoaeHHsA
€eNeKTPoIHCTPYyMeHTa. CTPyMONpPOBifgHi CKYNYeHHsA
NUAY MOMXYTb MOFIPLUUTU 3aXMUCHY i301ALj10
€NeKTPOIHCTPYMEHTA, O CNPUYUHAE PUSKUK
YPareHHA eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

Yepes HeBe/MKi piBHI NPOMIKKKW Yacy peTesibHO
OUULLYMTE NepeaHi i 3afHi BEHTUNALIMHI WiNUHK
€N1EKTPOIHCTPYMEHTa abo npoayBanTe ix Cyxum
nosiTpsAM. Nepeg um HeobXiaHO Big'eaHaTH
©JIEKTPOIHCTPYMEHT Bif Axepena usneHHA. g,
4ac BUKOHAHHSA LMX POBIT NpaLoBaTh B 3aXUCHUX
OKyJiAipax i BignoBigHOMy pecnipartopi.
3abes3neynTn NpodecinHe BUTAKHE 0bagHaHHA
npv BUAYBaHHI.

10. YCyHeHHA HecnpaBHOCTEN

EneKTpoHHUI CUrHanbHUi iHauKaTop (7)
NOCTiMHO CBITUTLCA 3€/IEHUM KOJIbOPOM.
IHCTPYMEHT roToBMiA O POGOTH.

Micna nigknoyeHHA iIHCTPYyMeHTa A0 Axepena
HUBJIEHHA €NIEKTPOHHUW CUTHaIbHUI
iHAUKaTop (7) cBITUTLCA NPOTArom NpU6.

0,5 c. AKLWO eNeKTPOHHUIM CUrHANBbHWUI IHAUKATOP
He CBITUTbCA OpaHeBnM abo B3arasi He
CBITUTBLCA, IHCTPYMEHT HEOOXIAHO
BilPEMOHTYBaTH, AMB. po3gin 12.



ENeKTPOHHUI curHanbHUii iHauKatop (7)
NocTiMHO CBITUTbCA YePBOHUM i/a6o YacToTa
o6epTaHHA Nig HaBaHTaMEHHAM
3MEeHLIYETbCA. 3aHaATO BUCOKE HaBaHTaMKEHHSA
Ha IHCTPYMEHT. 3MEHLUMTM HaBaHTaXeHHsA Ha
iHCTPYMEHT, IOKW €/TEKTPOHHUI CUrHAJTbHUI
iHAMKATOP 3HOBY HE 3aCBITUTLCA 3€/1EHUM.

IHCTPYMEHT He npautoe.EnekTpoHHU1
CUrHasbHUH iHguKaTop (7) 6aMmMae YepBOHUM
KOJIbOPOM. |HCTPYMEHT BUMKHYBCA Yepes
6710KyBaHHA IHCTPYMEHTaJIbHOi HacagKu, abo
HaZiMipHe HaBaHTaXKeHHs, abo cnpaLoBaB 3axmCT
Bi, NOBTOPHOIO 3anycKy. AKLO0 Npy yBIMKHEHOMY
iHCTPYMEHTi BU/IKY Kabesto UBIEHHA BCTABUTHU B
po3eTKy, abo nicna 36010 BifHOBAEHO noaavy
€/IEKTPOKUB/IEHHS, IHCTPYMEHT He 3anyCTUTBCA.
BWMKHITL | 3HOBY YBIMKHITb iHCTPYMEHT.

IHCTPYMEHT KinbKa pa3iB caMOCTiMHO
BMMMKaeTbCcA. HeobxigHo BigpemMoHTyBaTH
iHCTPYMEHT, amB. po3aini2.

11. NMpunappa

BuKopucToBYy#iTE TiflbKM OpUriHanbHe Npuiaaan
Metabo.

BuKopuCTOBYBaTH TiNIbKKM Te Npuiaaas, axe
Bignosigae BMMoram i napameTpam, HaBeJeHUM y
LK iHCTPYKLUIi 3 ekcnayaTauii.

3aB¥/AM BUKOPUCTOBYWTE iIHCTPYMEHTANIbHY

HacafKy, Npu3HaYeHy A1 BUKOHaHHA
po604Oro 3aBAaHHA, a TaKOX nepegbdaveHmi
3axXMCHUIM KoXyX. AuB. cTop. 5. (MantoHKu
HaBeAeHo AnA NpUKagy).

Po6oue 3aBpaHHA:

1 = wnipyBaHHA NOBEPXHi

2 = Bigpi3aHHA WidyBasIbBHUM KPYroM
3 = cBepANiHHA OTBOPIB

4 = 06p0o6Ka APOTAHMMMU LLITKAMM

5 = wnidyBaHHA HaXKJa4YHUM Nanepom
6 = nonipyBaHHA

IHCTpyMeHTanbHi HacagKu:

1.1 = AUCK ANA YOPHOBOrO LWAidyBaHHA

1.2 = wnidyBanbHa YalKa (KepamiyHa)

1.3 = anmasHa whidysanbHa YawkKa «LernaHa
HnagKa/6eToH»

2.1 = BigpisHu Kpyr «MeTan»

2.2 = BigpisHui Kpyr «LernaHa knagka / 6eToH»

2.3 = anmasHui Bigpi3Hui Kpyr «LlernaHa knagka /
6eTOH»

2.4 = BiApi3HUI KpyT, LLO BUKOPUCTOBYETLCA AJ1A

[BOX Liinen (KoMGiHOBaHWM WidyBabHWUM Ta

BiAPI3HUI Kpyr)

anMasHi CBepA/I/IbHI KOPOHKM

Kpyr/ia witka

YallKoBa WiTHa

namesibHi TapinyacTi WwipysBanbHi AUCKK

wiyBasbHUI KPYT ANIA HAKAAYHOT O nanepy

npunagaa ana nonipyBaHHA

A

epepb6aveHUin 3aXMCHUN KOMYX:

1N A = 3aXMCHWUM KOXYX ANA Bigpi3HMUX pobiT/
3aXMCHMI KOXYX BKJILOYHO 3 HaK1afAKOHo
Ha 3axXMCHWI KOXYX ANA BigPi3HNX pobIiT

Tun B = 3axMCHWUM KOXKYX ANA WwidyBaHHA

SR RN

3 ouuhsbhw

YKPAIHCbKA uk

Tun C = 3aX1CHUIM KOXYX ANA WipyBaHHA Ta
BiApi3aHHA WAipyBaNIbHUM KPYrom
(KOMBiHOBaHWI)

Tun D = 3aX1CHUIM KOXYX ANA WidyBasbHOI
YallKu

Tun E = 3aXMCHWI KOXYX ANA BiBEAEHHA Nnny
anA wnidbyBaHHA NOBEPXHI

Tun F = 3aXUCHUIM KOXKYX ANA BiABEAEHHS Nuny
4NA abpasvBHOrO Bifpi3aHHsA

[AopaTtHoBe npunapan:
(Takow auB. www.metabo.com)

MoBHWIM aCOPTUMEHT NpUNagaa oUB. Ha CauTi
www.metabo.com a6o B KaTanosi.

12. PemOHT

PeMOHT eneKTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
34iMicHIoBaTUCA TiNbKK KBasihiKOBaHUMM
daxiBuaMU-enexkTpuKamm!

MoLIKoAEHUIM Kabenb HUBIEHHSA MOMXHA
3aMiHWUTH TiNIbKW Ha creviaslbHU, OpUriHaIbHUA
Kabesnb HuBneHHA Metabo, AKMIM € B HasIBHOCTI B
cepBicHOMY LieHTpi Metabo.

[nAa peMoHTy eneKTpoiHCcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh A0 PerioHasIbHOro NpeAcTaBHULTBA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YaCTUH MOXHA 3aBaHTaXUTU Ha
canti www.metabo.com.

13. 3axucT poBRKiNNA

Mun, WO yTBOPIOETLCA NpU WidYBAHHI, MONE
MICTUTU LIKIANMBI PEYOBUHM, TOMY MO0 Clig,
YTUNI3YBATU HAIEHHUM YMHOM.

JoTpumyliTecs HauioHaIbHMX NpaBua 6e3neYvHol
yTUni3auii i nepepobKu BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunagas.

MaKyBanbHi MaTepiann HeobXigHO yTUAI3yBaTH
BiANOBIAHO [10 iXHBOr0 MapKyBaHHA 3rifHO 3
KOMYHa/IbHUMM npasuiamu. JoaaTkoBy
iHpopmaLito HaBeAeHo Ha canTi www.metabo.com
y po3gini «Cepsic».

TinbKn gnsa kpaid €C: 3a60poHEHO
E yTWUNi3yBaTH €NEKTPOIHCTPYMEHTHM pasom 3

no6yTtoBuMK Bigxoaamu! 3rigHo 3
avpekTusolo E€C 2012/19/€C npo eneKkTpuyHi Ta
©/1IeKTPOHHI MPUCTPOI Ta BiANOBIAHUMMU
HauioHaJIbHUMW HOpPMamM BignpauboBaHi
€/1EKTPOIHCTPYMEHTU MiANIAraTb PO3AiNbHIN
yTUANi3aLii 3 METOIO iX NOAa/bLIOT €KOJIOMYHO
6e3neyHoi NepepobKu.

14. TexHi4YHi XapaKTepUCTUKHN

MOAICHEHHS A0 AaHWX, HaBEeEHWX Ha CTOp. 4.
3anunwaemo 3a cob0ko NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHM.

(%] = MakKc. giameTp IHCTPYMEHTa/IbHOI
HacagHu
tmax,1 = MaKc. gonycTtvMma ToBLiMHa

iHCTpyMeHTanbHOI HacaaKu B 061acTi
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3aTUCKY NPW BUKOPUCTAHHI ranku 3
ABoma otBopamu (16)

tmax,2 = MaKc. Aonycrtima ToBLMHa
iHCTpyMeHTaNbHOT HacagKu B 061acTi
3aTUCKY NPU BUKOPUCTaHHI
LIBMAKO3ATUCKHOI rarkm Quick (1)

tmax,3 = 06AMPHWUIA/BIAPI3HUIA ANCK:
MakKc. gonycTMma ToBLUMHA
iHCTPYMEeHTa/IbHOT Haca KM

tmax.4 = MaKc. AornycT1ma ToBLYMHa
TapinyacTuXx LWiToK

M = pisbba WnuHaena

| = [AOBM¥MWHA WhidyBasbHOro WNUHAENA

Ng *=4yacToTa 06epTaHHA B PeXnMI
XOJIOCTOrO X0AY (MaxcMmanbHa)

ny* = yacToTa 06epTaHHA Ha X0/10CTOMY
Xogi (perynboBaHa)

P4 = HOMiHa/IbHa CNOMMBaHa NOTYHHICTb

Ps = BifAasaHa NoTYHICTb

m = maca 6e3 Kabeno

PesynbTat BUMiptoBaHb OTpUMaHi 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 62841.

[O IHCTpymeHT 3 knacom 3axucTy I
~  3MiHHWI CTPYM

* MOTYHi BUCOKOYACTOTHI 3aBaau 3gaTHi
CMPUYUHWUTU KOZIMBAHHA 4acToTH o6epTaHHA. Mpu
3aracaHHi 3aBaj, KO/IMBaHHA NPUNUHAIOTLCA.

Ha BKa3aHi TexHi4YHi XxapaKTepuUCTUKKN
NOLLMPIOIOTLCA AOMYCKU, NnepeadaveHi YAHHUMHK
cTaHpapTamu.

3HauyeHHA emicii wymy

3a foNOMOroto LWX 3Ha4eHb MOXHA
OL|iHIOBaTH | NOPIBHIOBATM EMICito LLYMY Pi3HMUX
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aN€HO Bifl yMOB
eKcnyaTalii, CTaHy eIeKTPOIHCTPyMeHTa abo
iHCTPYMEHTa/IbHUX HacafoK paKTHu4He
HaBaHTaMeHHA MOXe 6yTK BuLLe abo HuKYe. [nAa
OL|iHKV 3pa3KoBOro piBHA eMicii BpaxoByiTe
nepepsu B poboTi Ta pasu poboTH 3i SHUKEHUM
(wymoBKMM) HaBaHTameHHAM. BuaHauTe nepenik
opraHisauiiH1X 3ax04iB WoA0 3axXmCTy
KOpUCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM BifnoBigHWX 3HaY€Hb
emicii Wwymy.

LLnijpyBaHHA TOHKMX MEeTaneBUX IUCTIB ab0

iHLIMX HE3HAYHO BIGPYIOYMX 3arOTOBOK i3
BEJIMKOIO NJIOLLEI0 NOBEPXHI MOMXE NPU3BECTU 0
CYTTEBOrO 36i/bLUEHHA 3arasibHOi eMiCii Luymy (8o
15 aB) nopiBHAHO i3 BKA3aHNMKM 3HAYEHHAMM eMiCii
wymy. Taki 3aroToBKM HEO6XiAHO TpUMaTh
AKHaMaani Big axepena 3ByKOBOro
BUMPOMIHIOBaHHSA 3a A0MOMOrot0 BiANOBIAHMX
3axogiB (HanpyKnag, BCTAHOB/IEHHSA BaXKKX,
FHYYKWX 3BYKOI30/IALIMHMX KMIMMKIB). Hpim Toro,
nif, Yac OUiHIOBaHHA PU3KKY 3anofifAHHA LWHKOAN
Yyepes LyMOBE HaBaHTaXeHHSA, a TAKOX Nig vac
BMOOPY BiAMNOBiAHOro 3acoby 3axmCTy OpraHis
C/lyXy NOTPIGHO BpaxoByBaTH NiABULLEHY EMICIIO
wymy.
CymapHe 3Ha4eHHs Bibpau,ii (BEKTOpHa Cyma TpbOX
HanpAMKiB) po3paxoBy€ETbCA BiAMNOBIAHO A0
ctaHpapty EN 62841:
ap sG = 3HayeHHn BibpaLji

(wnicdyBaHHA NOBEPXOHD)

an ps = 3HayeHHn Bibpauii
(wnidyBaHHA WwWnidpyBanbHOW0O
TapinKoto)

anp = 3HayeHHn Bibpauii

(nonipyBaHHs)
Kh,sa/Ds/P = KOBDILIEHT NOXMEKH (BiGpavys)
PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY 3a TUMOM A:

Loa = piBEeHb 3BYKOBOI0 TUCKY
Lwa = piBEeHb 3BYKOBOI NOTYMHHOCTI
Koa: Kwa = HOEILEHT MOXMBKM

Mig 4yac po60TH piBEHb LLIYMY MOXKE NepeBULLYBaTH

80 aB(A).

m MpautoBaTn B 3acob6ax 3axMCTy opraHiB
cnyxy!

TOB "MeTa6o YkpaiHa"
By/1. 30psA Ha, 22

c. CAToONeTpiBCbKE
HKuiBcbKa 061.

08141, Kuis
www.metabo.com
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